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VeJ:ocidade (gg/lg?sfriamenté 0,5 27' 5 5,0 17,5
Sen deformagao 88 80 v, 66
Com defornagao 89 82 80 70
TABELA I
Porcentagen de ferrita forrada durante o resfriamento
continuo en aco bifdsico com e sem deformagdo de 35% a

930°C. Composigdo Quimica: 0,092% C, 0,92% Mn, 1,53% Si,

0,55% Cr, 0,21% Mo(9),
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Figura 1 =~ Superposicdo’ dos Diagramas TRC determinados a partir
austenita deformada ou ndo para um ago com 0,06% C,

Si, 1,20% Mn, 0,51% Cr e 0,37% Mo(2),
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a) b)

Figura 2 - Microestrutura do ago ao Mn-Si-Cr-Mo a) laninado ou b)
nao deformado, apds resfriamento em dleo. Ataque: Nital
5%. Aumento: 400 x.
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Figura 3 - Evoluc3o da frag@o volunétrica de constituinte nao-ferriti
co a nedida gue se variou a velocidade de resfriapento pa
ra as anostras lanminadas ou nao.
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Figura 4 - Evolucdo do tamanho de grao ferritico e do constituinte
ndo-ferritico a medida que se variou a velocidade de res
friamento para as arnostras laminadas ou nao.
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Figura 5 - Evolugdo do caminho livre médio ferritico a medida que se

variou a velocidade de resfriamento para as amostras lami
nadas ou nao.
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Figura 6 - Evoluc@o da dureza da ferrita e do constituinte ndo-ferri-
' tico a medida que se variou a velocidade de resfriamento
para as arostras laminadas ou nao.
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Figura 7 - Evolugd@o dos limites cde escoamento e resisténcia a medida
que se variou a velocidade de resfriamento para as amos
tras laminadas ou nao.
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Figura 8 - Representacao grafica da relacdo entre a distancia livre
média ferritica e o a) limite de escoamento e b) alonga
mentos uniforme e total.
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Figura 9 - Evolucdo dos alongamentos uniforme e total a medida cue se
variou a velocidade de resfriamento para as amostras lami
nadas ou nao.
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