Nesta pesquisa,
Fundicdo e Servicos
retrata o parque de
injetoras de metais
nao ferrosos
presente nas
fundicoes brasileiras,
alem de tracar

um prognostico

das aquisicoes
programadas

a curto prazo.

*Antonio Augusto Gorni € consultor
na area de siderurgia e colaborador
da revista Fundigdo e Servigos
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O parque de injetoras
de metais no Brasil

A terceira cdicio do nosso le-
vantamento especifico sobre ma-
quinas para a inje¢do de metais ndo
ferrosos em operacdo no pais
segue uma metodologia ja con-
solidada; a mesma aplicada nas
edi¢cdes anteriores.

Desta vez, foram enviados ques-
tionarios para 257 fundicoes listadas
na base de dados da FS, que utilizam
esse tipo de equipamento. O formu-
lario questionava as participantes a
respeito dos dados técnicos das suas
maquinas, além dos institucionais.

Oretorno obtido foi de 30 respostas
completas, ou seja, 12%.

A maioria das empresas partici-
pantes (57%) ¢ do Estado de Sdo
Paulo. Destas, 14 (829%) encontram-
se na Grande S&o Paulo.

A Regido Sul vem em segundo
lugar, com dez empresas parti-
cipantes (32%), concentradas em
especial no Rio Grande do Sul (7 ou
70%), Parana (2 ou 20%] e Santa
Catarina (1 ou 10%).

O Estado de Minas Gerais ficou em
ultimo lugar, com somente trés
fundicoes participantes (10%).

As diferencas observadas na
distribui¢cdo geografica entre este
levantamento e os anteriores foram
muito pequenas.

A participagéo de S&o Paulo voltou
aos valores registrados no primeiro
levantamento, enquanto a de Minas

Gerals se elevou consideravelmente
(de 2% em 2012 para 10% agora). J&
a participagdo da Regido Sul caiu de
36% para 33% no mesmo periodo.

Na pesquisa recém-realizada,
houve aumento da participacdo de
empresas com 51 a 100 empre-
gados (de 17% em 2014 para 23%),
bem como daquelas com 501 a
1.000 funcionarios (de 2% para 3%)
e com mais de 1.000 empregados
(de 2% para 7%). A queda foi
registrada nas fundi¢des com 101
a 500 funcionarios (de 32% para
20%). A participagéo das fundigoes
com porte minimo (até 50 em-
pregados) manteve-se igual (47%).
Estes dados comparativos referem-
se aos numeros registrados em
2014 e agora.

Metais processados e
suas aplicacoes

Os resultados de 2016 indicam uma
queda significativa do percentual de
fundi¢bes que fabricam pecas inje-
tadas em aluminio (de 80% em
2014 para 60%).

Por outro lado, aumentou o
numero de fundigdes que processam
zamac com 0 uso de injetoras (de
46% para 33%).

Mais uma vez, nenhuma fundi¢ao
participante afirmou trabalhar com
magnesio.
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Note que a somatoria
dos valores percentuais
ultrapassou os 100%,
pois a maioria das fun-
di¢cdes trabalha com
mais de um tipo de liga.

A distribuigdo dos
nichos de mercado
atendidos por estas
empresas revelou a

86;27%

115;35%

2'1%), 0 que sinaliza um
certo grau de renovagao
do parque de maquinas

M 0-4 anos Injetoras no pafs.

M 5-9 anos

o Estes dados com-
 220anos parativos referem-se

aos numeros registrados
em 2014 e agora.

Injetoras com
camara fria

predominancia do setor
de autopecas (73%],
seguido do eletroele-
trénico (33%], cuja participag¢do vem
aumentando desde 2012, e dessa vez
superou 0 de moveis (30%), que ficou
com o terceiro lugar.

Em quarto, empatados (27%), ficaram
0s segmentos de materiais elétricos e
eletrodomésticos, e depois 0 de
telecomunicagdes (17%), calcados e
bolsas (13%) e téxtil (7%)

Neste caso também a somatoria dos
valores percentuais ultrapassou 0s
100%, em virtude das fundi¢des parti-
cipantes atenderem a mais de um
mercado, evitando assim as dificuldades
associadas a crises localizadas.

As fundic¢des participantes deste
Inventario continuam exportando pouco,
porém mais do que o declarado nas
edi¢bes anteriores.

Nesta oportunidade, 30% (9) afirma-
ram exportar os seus fundidos. Trata-
se de um valor ainda bai-

No primeiro levantamento, realizado
em 2012, havia 7,17 maquinas/fundico,
passando para 9,20 unidades em 2014
(+25%). Em 2016, fol constatada a
presenca de 10,45 injetoras/empresa
(+14%).

Afigura 1 mostra a distribui¢do etaria
das injetoras de metais néo ferrosos,
tanto com camara fria como quente,
obtida a partir dos dados fornecidos
pelas participantes.

A evolugdo dessa distribui¢do entre
2014 e agora revela que a participagdo
de unidades com até quatro anos de
idade ficou estavel (24%), enquanto
aumentou o percentual de injetoras
com c¢inco a nove anos de uso (de 27%
para 35%).

Por outro lado, a participagdo de
maquinas com idade entre dez e 19 anos
caiu acentuadamente (de 37% para

Fig. I - Distribui¢do por classe etdria do total de injetoras com camara
fria e quente (Dados do Inventério FS de 2016)

Nesta edi¢do, foram
registradas 213 maquinas com camara
fria. Isso equivale a uma razdo de 6,87
unidades/fundi¢do; valor superior aos
4,64 ¢ 6,277 anotados em 2012 e 2014,
respectivamente.

A figura 2 apresenta a distribui¢do
por porte/forca de fechamento das
injetoras com camara fria registradas
nesta edigdo.

A participacdo das maquinas com
capacidade de fechamento de até 300 t
tomou a cair (de 55% em 2012, para 40%
em 2014 e 35% em 2016).

A classe seguinte (301 a 900 t), que
havia apresentado aumento significativo
entre 2012 (41%) e 2014 (54%), também
apresentou leve declinio (52%).

J& o percentual de maquinas com 901
a 1.600 t de forca de fechamento
aumentou significativamente (de 6%
para 12%).

A figura 3 mostra a

X0, mas superior ao de
2012 (24%) € 2014 (27%),
indicando que o mercado
externo pode ser uma
saida para a queda da
demanda local.

Perfil dos
equipamentos

Mais uma vez, o nu-
mero de injetoras ins-

111;52%

3;1%

distribuicdo etaria des-

até300t :
= 301-900 t tes equipamentos.

o O Ao comparar os dados
>1600t

obtidos nas trés edigdes
deste inventario, conclui-
se que houve um con-
sideravel aumento das
classes mais novas des-
tes equipamentos, dos
quais 61% tém até nove
anos de idade.

A classe etaria se-

74;35%

taladas nas fundi¢des
consultadas aumentou.

Fig. 2 - Distribuigdo das injetoras com camara fria, em fungdo da sua
respectiva forga de fechamento (Dados do Inventario FS de 2016)

guinte (dez a 19 anos)

atingiu o menor valor =
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registrado (249%, em
comparacdo a 30% em
2012 e 419% em 2014).
A participagdo dos
equipamentos com mais
de 19 anos, por outro
lado, manteve-se alta,
tendo apresentado um
ligeiro aumento de 2%

83;39%

mantiveram valores se-
melhantes, com varia-
¢Oes da ordem de 1%.

M 0-4 anos

M 5-9 anos A andlise da dis-
¥ 10-19 anos : Lo - .
i tribuicdo etaria, consi-

derando-se o porte do
equipamento, da conta
que as injetoras com
camara quente, forca de

em relagdo a 2014.

As Injetoras com Ca-
mara fria com até 300 t
de forga de fechamento apresentaram
este ano uma retomada na participagao
de equipamentos com até nove anos:
66% (2012), 33% (2014 e 64% (2016).

J& a classe seguinte de maquinas
(301 a 900 t), com até nove anos,
apresentou a seguinte evolugdo:
71% (2012), 58% (2014) e 59% (20186).
Ou seja, o envelhecimento deste
segmento de maquinas, observado em
2014, foi confirmado em 2016.

Finalmente, as maquinas com 901 e
1.600 t de forga de fechamento e até
nove anos evoluiram da seguinte forma:
629% (2012), 37% (2014]) e 52% (2016).

Os equipamentos com capacidade
superior a 1.600 t somente foram
considerados na presente edigdo
deste inventario.

Injetoras com camara quente
O numero de equipamentos deste tipo

aumentou nas fundi¢oes participantes
da pesquisa.

Fig. 3 - Distribuigdo etdria das injetoras com camara fria (Dados do

Inventéario FS de 2016)

A participagdo de maquinas com até
100 t de forca de fechamento manteve-
se constante entre 2014 e agora (75%),
enquanto os equipamentos com 101 a
300 t registraram um NUMmMero maximo
desde 2012 (24%; contra 15% em 2014
e 16% em 2012).

Por outro lado, as injetoras com
camara quente e forga de fechamento
superior a 300 t apresentaram partici-
pagdo minima (1%; contra 10% em 2014
e 4% em 2012).

A figura 5 diz respeito a distribuigdo
etaria das injetoras com camara quente
presentes no chdo de fabrica das
fundigBes participantes deste inventario.

Nesta edi¢do, houve uma ligeira
queda na classe de equipamentos com
até quatro anos (29%; contra 32% em
2014), a qual fol compensada pelo
aumento de injetoras com Cinco a nove
anos (de 26% em 2014 para 29%).

As participagoes nas classes etarias
mais antigas (mais de dez anos)

fechamento de no ma-
ximo 100 t e até nove
anos de idade passou
de 55% em 2012, para 61% em 2014 e
549% em 2016.

Ja a participacdo daquelas com 101
a 300 t, fol de 619% em 2012 e 2014,
aumentando para 70% nesta edicdo,
indicando uma tendéncia de renovagao.

Aquisicoes recentes e futuras
Injetoras com camara fria

O percentual de empresas que
comprou injetoras com camara fria nos
ultimos 12 meses fol de 23%. Com-
parativamente, em 2012 e 2014 esse
percentual foi de 31% e 22%, res-
pectivamente.

Das nove unidades adquiridas pelas
participantes, duas (229%) eram de origem
nacional e sete (78%) importadas, 0 que
equivale a um indice de nacionalizagdo
de 22%. Em 2014, ele foi de 53%!

Nesta edigdo, apenas uma fundi¢do
afirmou ter usado financiamento na
aquisigdo de injetoras

Em 2012, 2014 e
2016, as quantidades
informadas foram: 2,57;
2,93 e 3,58 maquinas/
fundicdo, respectiva-
mente. No ultimo biénio,
0 aumento foi de 22%.

A figura 4 ilustra a
distribui¢do por porte
(forca de fechamento)

1;1%

83;75%

com camara fria.

Sobre futuras aqui-
si¢oes de equipamentos
deste tipo, somente trés
participantes (10%) re-
velaram a inten¢do de
fazé-las. O numero total
de maquinas que elas
pretendem comprar € de
somente trés unidades,

maté 100 t
101-300t
m>300t

das injetoras com ca-
mara quente em 2016.

Fig. 4 - Distribui¢do das injetoras com camara quente, em fungdo da
sua respectiva forca de fechamento (Dados do Inventario FS de 2016)

contra 13 em 2014 e 49
em 2012.
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Dessas trés injeto-
ras, duas (66%) devem
Ser nacionais e uma
importada. Os recursos
para isso devem ser
100% proprios.

34;31%

Injetoras com
camara quente

32;29%

32;29%

As perspectivas para
a aquisicdo de novas

0.4 anos maquinas injetoras com
¥ 5-9 anos camara quente nos pro-
¥ 10-19 anos ximos doze meses tam-
1 220 anos

bém seguem em queda:

somente duas empre-
sas (7%), contra 24% em
2012 e 12% em 2014.

somente uma fun-
dicAo participante revelou
ter comprado equipamentos deste tipo
nos ultimos dois anos.

Comparativamente, temos a seguinte
evolugdo ao longo do tempo: 10% (2012),
7% (2014) e 3% (2016).

O numero de equipamentos adqui-
ridos também fol minimo: apenas uma
unidade, contra cinco em 2012 € oito
em 2014.

Fig. 5 - Distribuigdo etdria das injetoras com camara quente (Dados do

Inventéario FS de 2016)

Esse unico equipamento foi impor-
tado, 0 que novamente derrubou a
evolucdo do Indice de nacionalizacao:
0% (2012), 37% (2012) e 0% (2016).

Essa aquisigdo foi feita com recursos
proprios, uma tendéncia que vem se
consolidando ao longo do tempo, como
mostra a sequéncia a seguir: 75% (2012),
100% (2014) e 100% (2016).

Apenas duas novas
maquinas devem ser
adquiridas; um valor
bem menor do que as 14 de 2012 e as
seis de 2014.

Dessas duas unidades, uma deve se
nacional e a outra importada. Isso leva
a seguinte evolugdo do indice de
nacionalizacdo destes equipamentos:
57% em 2012, 0% em 2014 e 50% agora.

Mais uma vez, essas compras devem
ser feitas com recursos proprios. €G3
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