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O parque de maquinas para
transformacao de plasticos,

em versao atualiza

Com esta edicao, o Inventario Plastico Industrial completa
dez anos de vida, totalizando seis levantamentos bienais
feitos com o objetivo de caracterizar a evolu¢io do parque
brasileiro de maquinas para transformac¢ao de resinas
termoplasticas. Mais uma vez, as metodologias basicas de
coleta e tratamento estatistico dos dados foram mantidas
para permitir uma comparagao consistente com 0s
inventarios ja publicados anteriormente.

Para a realizagio da pesquisa des-
te ano, foram expedidos ques-
tionarios para 6.207 empresas cons-
tantes do banco de dados de Plisti-
co Industrial — valor 4% inferior aos
6.467 estabelecimentos consultados
na edicdo anterior, feita em 2008.
O ndmero de questionarios adequa-
damente respondidos na presente
oportunidade foi de 788, correspon-
dente a uma taxa de retorno de 13%,
indice considerado bom, levando-se
em conta que, pela primeira vez, a
pesquisa foi feita on /ine, procedi-
mento um pouco mais trabalhoso do
que o preenchimento em papel,
mas que ainda assim contou com um
bom nivel de participagdo esponta-
nea das empresas (veja o box “Me-
todologia da pesquisa”, na préxima
pagina). Esse valor retoma o nivel
de participagio relativamente alto
que havia sido conseguido em 2004,
mas ndo se afasta da faixa histori-
camente observada para os diversos
inventarios da PI, ou seja, entre 10 e
13%. Esse baixo nivel de participa-

¢do constitui uma situagdo longe do
ideal pois, quanto maior a quanti-
dade de respostas, maior ¢ também
a confiabilidade estatistica dos da-
dos obtidos e das conclusdes dedu-
zidas. Espera-se, no entanto, que
essas respostas constituam uma
amostra fidedigna do maquindrio em
operacio no setor de transformagio
de resinas plasticas no Brasil.

Os dados solicitados as empre-
sas no questiondrio se referem ao
numero de funciondrios; setores
para os quais fornecem seus pro-
dutos; fracdo de producdo que ex-
portam; e nimero, tipo ¢ idade das
maquinas utilizadas na transfor-
macao de resinas (classificadas em
dez grandes grupos), além de
equipamentos comprados nos ul-
timos doze meses e intengdes de
compra em um futuro proximo. A
partir dessas informagbes os dados
sdo estruturados e analisados de
forma a indicar a distribuigio geo-
grafica das empresas e equipa-
mentos, seu porte, faixas de ida-
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de das mdquinas, intencoes de
compra ¢ formas de pagamento
mais praticadas para sua aquisicao.

Distribuicao geografica

Tal como nos inventdrios ante-
riores de Pldastico Industrial, o Pais foi
subdividido em diversas regides geo-
graficas para fins de andlise: Gran-
de Sao Paulo, Interior do Estado de
Sao Paulo, estados do Rio de Janei-
ro, Minas Gerais, Parand, Santa Ca-
tarina, Rio Grande do Sul e Outros
Estados. De forma inversa ao ob-
servado no altimo Inventdrio, o au-
mento do nimero de respostas nes-
te ano, 788 contra 676 em 2008,
correspondeu ao aumento do na-
mero de empresas em todas as re-
gioes, retomando na pratica o
patamar registrado em 2006. A
Gnica excegio foi Santa Catarina,
onde o nimero de empresas di-
minuiu. Curiosamente, este havia
sido Gnico estado em que o
ndmero de transformadores havia
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Metodologia da pesquisa

0 critério adotado para a realizagdo da pesquisa deste ano foi
o mesmo usado nos levantamentos anteriores (2000, 2002,
2004, 2006 e 2008). Sao selecionadas do banco de dados de Plistico
Industrial as empresas que atuam diretamente na transformacgao de
termoplasticos, empregando para isso mdquinas injetoras, sopradoras,
extrusoras-baldo, extrusoras para filmes planos e chapas, extrusoras
para tubos e perfis, mdquinas para producao de filmes cszing (por evapo-
racdo de solvente), calandras e maquinas para laminacdo do tipo exzrusi-
on coating, termoformadoras, rotomoldadoras ¢ moldadoras de EPS.

Assim como nos anteriores, os dados coletados neste ano — 788
questiondrios respondidos de forma saisfatéria — foram processa-
dos, tabulados por um soffware de estatistica e expandidos para o
universo de 6.207 empresas constantes da base de dados da Pldstico
Industrial, usando sempre a mesma metodologia aplicada nas de-
mais edigoes deste inventdrio. A expansido é feita ap6s andlise da
frequéncia, equalizacdo dos dados e aplicacdao dos cortes necessirios
para caracterizar cada universo especifico de mdquinas, confor-
me critérios pré-estabelecidos. Considera-se que todas as empre-
sas participantes deste levantamento dedicam-se exclusivamente
a transformacdo de pldsticos e estdo plenamente caracterizadas
por conta das informagdes completas sobre os equipamentos dis-
poniveis em seu chdo de fibrica e sobre seus produtos finais.

O levantamento de dados para estruturar os inventdrios é feito
por meio de questiondrios preparados com base em critérios de coe-
réncia e consisténcia, os quais ficaram disponiveis no size da revista

entre os meses de abril e maio deste ano. Para respondé-los, as em-
presas constantes do cadastro de Pldstico Industrial receberam mensa-
gens eletronicas convidando-as a participar do levantamento, com a
indicacdo de um /nk exclusivo que dava acesso ao questiondrio oz
/ine. Uma vez finalizado o preenchimento e realizado o envio, o /nk se
tornava indisponivel, de modo a evitar o envio de respostas em dupli-
cidade. O retorno de 788 empresas (13%) foi considerado bom,
sobretudo se levados em conta os 219 questiondrios cujo preenchi-
mento foi iniciado, mas ndo concluido, indicando que houve inten-
¢do das empresas em participar. Caso esses também constassem da
amostragem, o indice de retorno teria sido de 16%.

Cabe destacar que este tipo de pesquisa, que depende de resposta
espontdnea dos entrevistados, se classifica entre os mais comuns e fre-
quentemente utilizados para andlises mercadolégicas e de tendéncias.
Suas principais vantagens sao a grande abrangéncia em nimero de
empresas ¢ dreas geograficas, e a manutengdo da privacidade do entre-
vistado ao responder as questoes. O método, porém, apresenta também
algumas desvantagens. Uma delas é a impossibilidade de auxiliar o
responsavel pelo preenchimento no caso de davidas ou dificuldade de
compreensdo das informagoes solicitadas. Para garantir a qualidade das
respostas, principalmente quanto aos quesitos coeréncia e consisténcia,
durante o processamento das informagdes constantes dos formuldrios, o
setor de pesquisa da Plistico Industrial entra em contato com 0s respon-
dentes e procede as devidas corregdes ao perceber inconsisténcias decor-
rentes de possiveis diavidas ou erros de preenchimento.

aumentado em 2008 (70 empresas
contra 60 em 2006). Em 2010 o na-
mero de transformadores catarinen-
ses que responderam ao questiond-

rio de PI foi exatamente igual ao
que havia sido observado em 2006.

Conforme se pode observar na
figura 1, mais uma vez, as regioes

da Grande Sio Paulo e do interior
do Estado concentraram a maior
parte dos transformadores: 412 em-
presas, representando 55% do total.
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Fig. 1 — Distribuicao geogrdfica, absoluta e relativa, dos transformadores brasileiros de resinas pldsticas, determinada a partir dos dados levantados por
Plem 2000 (655 respostas), 2002 (735 respostas), 2004 (927 respostas), 2006 (883 respostas), 2008 (676 respostas) e 2010 (788 respostas)
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Esse valor ndo se afastou muito dos
resultados obtidos nas oportunida-
des anteriores (62% em 2000 ¢
58% nos demais levantamentos),
mas, ainda assim, sinaliza uma pos-
sivel queda da participacdo paulis-
ta no setor.

Neste ano o Rio Grande do Sul
retomou o segundo lugar no setor de
transformagdo de resinas pldsticas,
com 96 empresas ou 12% do total,
revertendo a tendéncia de queda na
participacdo que era observada des-
de 2004, ap6s um pico de participa-
¢io de 13% em 2000 e 2002, e um
minimo de 10% em 2008. O terceiro
lugar voltou a ficar com o Estado do
Parand, com 74 empresas ou 9% do
total, valor muito similar ao jd obser-
vado nos demais Inventarios PI. O
mesmo ocorreu com Santa Catarina,
com 60 empresas ou 8% do total,
estado que voltou ao seu tradicional
quarto lugar, ap6s ocupar o segundo
posto em 2008. Minas Gerais e Rio
de Janeiro mais uma vez mantiveram
suas posicoes: respectivamente, o
quinto lugar, com 43 transformado-
res (6% do total) e o sexto, com 28
transformadores (4% do total), com
a diferenca de que Minas Gerais re-
cuperou sua posicao de 2006, en-

quanto a participagdo do Rio de Ja-
neiro se manteve no mesmo baixo
patamar de 2008. A participacdo dos
demais estados da Federagdo atingiu
um valor recorde nesta oportunida-
de: 65 estabelecimentos, com 8% de
participagdo, significativamente mai-
or do que os 5 a 6% observados nas
edigoes anteriores do Inventério PI.

De forma geral, os dados de 2010
confirmaram os resultados sobre a
distribuicdo geografica dos transfor-
madores nacionais de resinas que
foram observados ao longo dos ulti-
mos dez anos. As pequenas altera-
¢oes constatadas foram da ordem
de pontos percentuais, insuficien-
tes para permitir conclusoes defi-
nitivas sobre possiveis tendéncias
de migracdo das empresas dentro
do territério nacional.

Niuimero de empregados

A figura 2 mostra as respostas so-
bre o nimero de empregados nos
transformadores brasileiros de resi-
nas pldsticas obtidas nos anos de
2000, 2002, 2004, 2006, 2008 ¢
2010. Em 2010 foi observado que
531 empresas (67% do total) tinham
até 50 empregados, situagdo idén-
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tica a observada em 2006, ano em
que a participagao de empresas des-
se porte tinha alcancado valor ma-
ximo, lembrando que, neste caso, a
evolugao registrada nos Inventarios
PI anteriores havia sido a seguinte:
57% em 2000, 61% em 2002 e 62%
em 2004. Por outro lado, em 2010 o
nimero de empresas com 50 a 100
empregados foi igual a 100 — ape-
nas 13% do total, o menor valor ob-
servado nos dez anos do Inventario
PI, que se situou entre 16% ¢ 20%
nas demais oportunidades. J4 a clas-
se de empresas transformadoras de
resinas com médio porte, com 100
a 500 empregados, mais uma vez
manteve o mesmo nivel de partici-
pacio observado desde 2004. Em
2010 foram registradas 126 empre-
sas dessa classe, com 16% de partici-
pagdo no total. A fragdo de empresas
desse porte caiu de 20% em 2000
para 18% em 2002 e 16% em 2004,
mantendo-se praticamente cons-
tante a partir de entdo: 15% em
2006 ¢ 16% em 2008. As compa-
nhias com porte imediatamente
superior, com nimero de emprega-
dos entre 501 e 1.000 foram 18, re-
presentando 2% do total, valor muito

pequeno, mas o dobro do observa- @
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Fig. 2 — Distribuigoes absoluta e relativa dos transformadores brasileiros de pldsticos de acordo com o niimero de empregados, determinadas a partir dos dados

levantados por PI em 2000 (637 respostas), 2002 (729 respostas), 2004 (927 respostas), 2006 (883 respostas), 2008 (676 respostas) e 2010 (788 respostas)

do nos trés Gltimos Inventarios PI
(2004, 2006 ¢ 2008). As empresas
ainda maiores, com mais de 1.000
empregados, sustentaram a partici-
pacdo de 2% que havia sido verifi-
cada em 2008, uma vez que em 2010
foi constatado que esta classe in-
clui 13 estabelecimentos.

Os resultados obtidos em 2010
ndo confirmaram as tendéncias ob-
servadas no Inventario PI de 2008,
onde parecia haver uma predisposi-
¢do ao aumento da participacido de
empresas com maior porte no setor
de transformacio de resinas plésti-
cas. Na verdade, o presente levanta-
mento indicou, em relagéo a evolu-
¢ao historica observada nos Inventa-
rios PI elaborados na Gltima década,
uma significativa diminuigio da par-
ticipagdo dos estabelecimentos de
porte intermedidrio (entre médio e
pequeno), a qual correspondeu um
aumento da participacdo dos estabe-
lecimentos de pequeno tamanho.
Uma provavel razao para esse fato
seriam os efeitos retardados da crise
financeira de 2008/2009, os quais
podem estar impedindo uma reto-

mada do pleno emprego no setor de
transformacio de resinas.

A exemplo do que ja foi verifica-
do nos inventdrios anteriores de
Pldstico Industrial, a predominancia de
MICro € pequenas empresas entre 0s
transformadores brasileiros de resi-
nas plasticas ocorre em escala nacio-
nal, conforme mostrado na figura 3.
A evolucio da série historica entre
2000 e 2010 parece indicar que dois
tergos das empresas de porte maxi-
mo (mais de 500 empregados) tra-
dicionalmente se concentram no Es-
tado de Siao Paulo: 16 (67%) em
2000; 13 (65%) em 2002; 15 (71%)
em 2004;12 (63%) em 2006 e 12
(60%) em 2008. Essa tendéncia foi
confirmada em 2010, onde se consta-
tou que 20 empresas (65%) dessa clas-
se encontram-se em solo paulista.

Areas de atuacao

Mais uma vez os resultados do
Inventdrio PI demonstram que a
maioria dos transformadores brasi-
leiros ndo atende apenas a um setor
do mercado, uma postura quase 6b-

*

via para minimizar os efeitos de cri-
ses em segmentos isolados. Confir-
mando uma tradicao de dez anos de
inventdrio, o setor de embalagens
confirmou sua posigdo-lider na
transformacdo de plasticos: 294
empresas (37% do total) atendem
a esse segmento. Contudo, mais
uma vez nota-se que sua participa-
¢do no mercado vem caindo, uma
vez que ela tinha sido de 44% em
2006 € 40% em 2008. Uma possivel
explicagdo para essa tendéncia pode
estar na progressiva (e agressiva)
postura pro-meio ambiente do mer-
cado consumidor, bombardeado in-
cessantemente pela midia, que pas-
sou a considerar as embalagens de
plastico como um dos principais vi-
16es ecolégicos. Um exemplo dessa
tendéncia ¢ o nimero crescente de
cidades brasileiras que estao proi-
bindo o uso de sacolas plasticas por
meio de leis especificas.

Por sua vez, a ind(Gstria automo-
tiva reforcou sua posicio como se-
gundo mercado atendido pelas em-
presas transformadoras de resinas:

em 2010, 244 empresas (31% do @
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Fig. 3 — Distribuigao do niimero de transformadores conforme o niimero de empregados e a localizacdo
geogrdfica. Dados obtidos nos Inventarios PI de 2000 (637 respostas), 2002 (729 respostas),
2004 (927 respostas), 2006 (883 respostas), 2008 (676 respostas) e 2010 (788 respostas)
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total) declararam atender a esse seg-
mento de mercado. Essa tendéncia
de expansio ja vem sendo observa-
da ha varios anos: em 2004, 24% das
empresas declararam atender ao
mercado automotivo, percentual que
passou a 25% em 2006 ¢ 27% em
2008. Muito provavelmente essa ele- ' L B D & :
vacdo do nimero de empresas que - - 2N
atendem a esse segmento se deve =Y AN 4 - =
ao explosivo crescimento da venda . _' OS n O B r a S l l
de automdveis que vem sendo ob- ' /L S )
servado no Brasil ao longo dos lti- o A e ’
mos anos, sobretudo ergn razdo da cr Cl }C G, SOlucoeS em PO“erOS
isencdo de IPI concedida em 2009 = ' - :
como contramedida aos efeitos da : o ir
crise financeira mundial. Além dis-
s0, 0 mercado automotivo por si sO
é muito atraente, ja que ele é bas-
tante rentdvel devido a sua elevada
escala de producao.

O setor de construcao civil, mais
uma vez, aumentou sua participa-
¢do no mercado de pegas plasticas.

%4 - Poliacetal

@ Um total de 204 empresas (26% do ol e . rn o.F + N Heraform®
e iR e b

total) declarou atender a esse seg- : it o ~ .
mento. A escalada desse setor teve 3 B S S —— e TR s
inicio em 2004, com participacio de : j —[wa‘}‘ﬁg;w b

18%, a qual passou a 21% em 2006
e 22% em 2008. Neste caso, a ex-
pansdo pode ser explicada pela as-
censao econdmica das classes C ¢
D que foi observada nos altimos
anos, ¢ que se reflete o maior nad-
mero de reformas e construgiao de
pequenos domicilios, assim como
pelo igual aquecimento do merca-
do imobilidrio como um todo.

O setor de utilidades domésti-
cas vem apresentando participagao
no mercado relativamente estagna-
da desde 2002: sucessivas edigoes
do Inventdrio PI, em 2002, 2004,
2006 € 2008, monotonamente
apontaram que 19% das empresas
atendem a este setor. Em 2010,
ele apresentou um aumento mi-
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formacdo de resinas, sendo atendido
por 148 empresas (19% do total). Essa @
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Fig. 4 — Distribuigies absoluta e relativa do niimero de transformadores de acordo com o segmento de mercado em que atuam. O miimero total de respostas
excede o nilmero total de questiondrios (655 em 2000, 735 em 2002, 927 em 2004, 883 em 2006, 676 em 2008 ¢ 788 em 2010), uma vez que cada
transformador geralmente trabalha para mais de um segmento de mercado. Dados obtidos nos Inventdrios PI de 2000, 2002, 2004, 2006, 2008 ¢ 2010)

participagdo foi significativamente
maior que a observada em um passa-
dorecente (14% em 2004 e 2008, 15%
em 2006), fazendo com que este se-
tor encostasse no de utilidades do-
mésticas. Também essa expansao
pode ser explicada pela melhoria eco-
nomica dos segmentos de baixa ren-
da da populacdo. O setor de mdqui-
nas € equipamentos apresentou evo-
lugdo significativa em 2010: ele foi
atendido por 136 companhias (17%
do total), uma participagio recorde,
ainda que pouco superior aos 16% ve-
rificados em 2006.

Os demais setores — moveis,
eletrodomésticos, brinquedos,
agricultura, fios e cabos, cal¢ados
€ outros — mais uma vez, ficaram
relativamente estaveis, observan-
do-se apenas variagdes de alguns
poucos pontos percentuais.

Exportacao

Mais uma vez o Inventario PI
confirma a timidez do setor bra-
sileiro de transformagdo de resi-
nas pldsticas em termos de expor-
tagdo: s6 158 empresas (20% do

total) declararam ser exportado-
ras. Esse é o pior resultado de
todas as edic¢oes do Inventario PI,
que teve seu melhor resultado ha
longinquos dez anos, em sua es-
treia, quando 27% das pesquisa-
das declararam efetuar exporta-
¢coes. Ndo admira que a balanga de
comércio exterior do pldstico no
Brasil nao seja favoravel ao Pais.
Pode-se elaborar uma série de ex-
plicagdes para essa “inapeténcia” —
um mercado doméstico ja bastan-
te atraente, falta de competitivida-
de frente aos transformadores estran-
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geiros etc. Mas, quase certamen-
te, os efeitos da crise econdmica,
bem mais fortes no exterior do que
no Brasil, e a forte valorizacio do
real nos meses que se seguiram a
crise financeira mundial bastam

para explicar a degradacdo desse

indice que jé era pifio.

Mesmo os transformadores bra-
sileiros de pldsticos que atuam na
exportagdo mantém uma postura
muito cautelosa, tradicionalmente 77%
comprometendo apenas uma pe-

2000 2006
24%
B o
mN&o exportador W N&o exportador
2002 2008
23% 1%

23%

@ Exportador
mNao exportador
O Sem Resposta

@ Exportador 76%
m N&o exportador

quena fragdo de sua producdo com
o comércio exterior. Por outro lado,
ha indicagdes de que esse compor-
tamento estd comec¢ando a mudar.
Como mostra a figura 6, a propor-
¢do de transformadores que expor- 75%
tam apenas 10% de sua producio

2004 2010

@Exponador BExportador
m Néo exportador BN3Zo exportador

caiu de 75% em 2000 para 65% em
2008. Este altimo valor foi pratica-
mente confirmado agora em 2010,

Fig. 5 — Distribuicio dos transformadores de resinas pldsticas que exportam seus produtos.

Dados provenientes dos Inventdrios P1 efetuados em 2000 (639 respostas), 2002 (708 respostas),

2004 (927 respostas), 2006 (883 respostas), 2008 (676 respostas) e 2010 (788 respostas) P
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Fig. 6 — Percentual da produgio exportada pelos transformadores brasileiros de vesinas pldsticas que
mantém coméreio exterior. Dados obtidos nos Inventdrios Pl efetuados em

2000 (173 exportadores), 2002 (160 exportadores), 2004 (214 exportadores),

2006 (183 exportadores), 2008 (155 exportadores) e 2010 (158 exportadores)

atingindo 64%. Ja a propor¢ido de
transformadores que exportam mais
de 10% de sua producdo apresen-
tou seu melhor resultado agora em
2010, atingindo 36%, e superando
o melhor resultado anterior, que
havia sido de 31% em 2004.

Formulacdo de compostos

Mais uma vez foi verificada dimi-
nuicdo da fragdo de transformado-
res brasileiros de resinas plasticas
que preparam suas préprias formu-
lagoes. Em 2010, 20% das empresas
declararam usar suas préprias for-
mulacoes, em comparagio a 23% em
2008, 25% em 2006 ¢ 26% em 2004.
Note-se que essa fragdo havia sido
igual a 49% em 2000 e 2002. Mais
uma vez parece ter sido confirma-
do que o uso de formulacoes elabo-
radas por empresas especializadas
nesse setor ¢ mais atraente. A am-
pliagdo da oferta de compostos de-
senvolvidos sob medida é outra pos-
sivel explicagao para a evolugao des-
ses nameros. Os resultados obtidos
estdo mostrados na figura 7.

A fracdo de transformadores de
resinas plasticas que preparam suas
formulacoes usando apenas um equi-
pamento para formulagdo continua
estagnada. Conforme mostra a figura
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8, em 2010, 47 empresas (31% do
total) estdo nessa situagiao, um per-
centual que nio se tem modificado
muito nos altimos anos (31% em
2004, 34% em 2006 e 33% em 2008).

A propor¢io de transformadores
que possuem dois equipamentos
manteve-se relativamente constan-
te em 2010: 37 estabelecimentos
(24% do total), em comparagdao com
23% em 2004 e 2006, ¢ 26% em
2008. O mesmo ocorreu com as
empresas que usam trés maquinas,
que totalizaram 21 (14% do total)
em 2010, situagdo que parece nio
ter mudado muito desde o inicio da
elaboracdo dos Inventarios PI: 15%
em 2000, 16% em 2002, 15% em
2004 ¢ 2006, ¢ 14% em 2008. Por
sua vez, as empresas que usam cin-
€O ou mais equipamentos voltaram
a apresentar a mesma situagio que
havia sido vista anteriormente, com
32 empresas (21% do total). Essa
proporg¢do foi de 22% em 2004 e
2006, tendo caido momentanea-
mente para 14% em 2008.

Mais uma vez foi confirmada a di-
minui¢do do nimero de empresas

2000
- - .\‘9%

@Formulaclo propria
mFormulagdio de terceiros

2006

o\%%
5%

@Formulagio propria
® Formulagdo da terceiros

2002

mFormulagdo propria
mFormulagio de terceiros

2008

“23%

2%
75% @ Formulagdo propria
m Formulaglio de terceiros

O Sem resposta

2004

26%

T4%

B Formulagio prépria
m Formulagdo de terceiros

2010

B Fomulacio de terceiros

‘ BFoimulagho propria |

Fig. 7— Propor¢ao de transformadores brasileivos que preparam suas proprias formulagoes de
resinas. Dados obtidos nos Inventdrios PI em 2000 (642 respostas), 2002 (705 respostas),
2004 (927 respostas), 2006 (883 respostas), 2008 (676 respostas) e 2010 (788 respostas)
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Fig. 8 — Distribuicao do nilmero de equipamentos
para_formulagdo nos transformadores brasileiros
de resinas pldsticas. Dados obtidos nos
Inventdrios PI efetuados em 2000 (235 respostas),
2002 (252 respostas), 2004 (173 respostas),
2006 (149 respostas) 2008 (106 respostas) e
2010 (152 respostas)

que dispdem de até trés maquinas,
que se iniciou a partir de 2004. Em
2010 foram identificadas 105 empre-
sas (69% do total) nesta condigdo, a
qual apresentou a seguinte evolugio:
84% em 2002, 69% em 2004, 72% em

*
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2006 ¢ 71% em 2008. Isso parece
ser um sintoma decorrente da com-
pra de compostos ja formulados por
parte dos transformadores.

Reciclagem de rejeitos

Em 2010 foi constatada uma sig-
nificativa queda na fracdo de trans-
formadores que reciclam seus rejei-
tos de producdo. Em 2010, 509
(65% do total) declararam adotar
essa pratica, valor muito inferior ao
verificado no passado: 79% em 2002,
81% em 2004 e 2006 ¢ 79% em
2008, conforme mostra a figura 9. A
primeira vista o resultado obtido
neste ano é bastante estranho, de-
vido aos dados obtidos nas edicoes
anteriores do Inventério Pl e a pres-
sdo econdmica ¢ ecoldgica existen-
te no sentido de favorecer a reci-
clagem dos rejeitos industriais, par-
ticularmente ap6s a promulgacio da
lei de residuos sélidos, que acabou
de ocorrer em agosto tltimo. O con-
trole mais rigoroso de processo € o
planejamento da produgio, envol-
vendo inclusive a reducdo de des-
perdicio de material durante as tro-
cas de cores, pode igualmente ex-
plicar essas cifras, assim como a dis-
seminagdo do uso de agentes de
purga mais eficientes, os quais
aceleram a limpeza dos equipa-
mentos dispensando um menor
volume de resina. Essa tendéncia
deverd passar por confirmagio nas
proximas edi¢oes do Inventario PI.
Mas, por outro lado, pode-se pre-
sumir ainda que se tornou mais
vantajoso para os transformadores
vender o0s rejeitos para que empre-
sas especializadas os reciclem.

A fragdo de companhias que re-
ciclam seus rejeitos € possuem ape-
nas um moinho triturador mais uma
vez manteve seu nivel histérico: em
2010, 179 transformadores (36% do
total) declararam estar nessa situ-
acao, similar a observada em 2002,
2004 e 2008 (34%) e 2006 (35%),
como se pode observar na figura 10.
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Em 2010, 152 empresas (30% do q

total) afirmaram dispor de dois moi- “ M o M E Ss o
nhos para reciclar seus residuos, "%, Industria de Mdaquinas Lida
valor que confirma a estabilidade
histdrica dessa situacdo: 30% em
2004, 31% em 2006 ¢ 28% em 2008.
Quanto aos transformadores que WwwmomeSSO|ndbr
possuem trés moinhos para recicla-
gem, em 2010 foram anotadas 70
empresas (14% do total) nessa condi-
¢o, valor que confirma a situagéo

Misturadores.

Néo recicla 2002
descartes i -
21% =» Mistura por
helicoide
Recicla
escartes
79%
Nao recicla 2004

descartes _. -
19% -
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@ 81%
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descartes
21%
Recicla
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79%
Nao recicla 200
descartes
35% m\«fgl de
RUIDO
Recicla
descartes
65%

Fig. 9 — Distribui¢ao do miimero de

transformadores brasileiros de resinas Momesso Industria de Maquinas Ltda.

Ppldsticas que reciclam seus rejeitos e do AvJoao Cernack n° 999

niimero de moinhos trituradores usados nesse CEP: 16200-765 - Birigui - SP
processo. Dados obtidos nos Inventdrios Pl Tel.:+55(18)3642-2460

efetuados em 2002 (705 respostas), e.mail: momesso@momesso.ind.br

2004 (927 respostas), 2006 (883 respostas),
2008 (676 respostas) e 2010 (788 respostas) F
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observada em 2002, 2004 ¢ 2006
(15% de participacdo), ainda que te-
nha ocorrido uma ligeira discrepan-
cia em 2008 (17%). Ja as compa-
nhias com quatro ou mais moinhos
trituradores totalizaram 103 (20%
do total) em 2010, participagdo
que ¢é bastante similar aos 21% ob-
servados em 2004, 2006 e 2008. Ge-
ralmente essas empresas transfor-
mam diversos tipos de resinas e,

Fig. 10 — Distribui¢ao do nilmero de moinhos
trituradores usados na reciclagem de vesiduo
pls-industrial. Dados obtidos Inventdrios
PI efetnados em 2002 (480 respostas),
2004 (658 respostas), 2006 (626 respostas),
2008 (475 respostas) e 2010 (788 respostas)

por isso, precisam dispor de moi-
nhos para cada tipo de material
que processam, para evitar a pos-
sibilidade de contaminagéo.

Parque de maquinas para
transformacao de plasticos

Aaplicacdo do método de expan-
sdo estatistica a amostra coletada
em 2010 (788 questiondrios preen-
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chidos recebidos) dentro do uni-
verso dos transformadores brasilei-
ros de resinas plasticas catalogados
por PI (6.207 empresas) permite
determinar que o parque brasilei-
ro de mdquinas para processamen-
to desse material possui um total
de 53.510 mdquinas. Este valor é
5% inferior ao obtido na edigdo an-
terior do Inventario PI, em 2008,
que havia totalizado 56.289 maqui-
nas. E interessante notar que essa
tendéncia declinante vem sendo
observada nos dltimos anos: 8%
entre 2004 ¢ 2006, e 3% entre 2006
e 2008. De toda forma, ela deve ser
aceita com alguma cautela, em ra-
zdo das inevitdveis discrepancias
entre as caracteristicas da amostra
coletada pelos levantamentos de
PI e as do real universo do parque
brasileiro de maquinas para trans-
formagdo de plasticos.

Os equipamentos considerados no
Inventario PI de 2010 incluem inje-
toras, sopradoras, extrusoras-baldo,
extrusoras de filmes planos/chapas,
extrusoras de tubos/perfis, maquinas
para a produgdo de filmes casting (por
evaporagio de solvente) ¢ calandras/
equipamentos para laminacao (exz7u-
sion coating), termoformadoras, roto-

g,
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moldadoras ¢ moldadoras de polies- 2000
tireno expandido (EPS).
As distribuigdes absolutas e rela- 25,000
tivas desses equipamentos no Bra-
sil em 2000 e 2002 sdo mostradas
na figura 11. A partir de 2004, Plis-
tico Industrial adotou novas condi- !
¢oes de levantamento de dados so-
bre equipamentos, cujos resultados
referentes a 2004, 2006, 2008 ¢
2010 sao mostrados na figura 12.
A tradicional predominéncia das
injetoras foi mais uma vez confir-
mada em 2010: 36.558 unidades ll_-. L
(68% do total). E, novamente, foi - Spra] < T femof et [
verificado um ligeiro aumento do 118 | 92 it imes| dores s 95
namero e participacdo dessas ma- N B e o e
quinas no parque, que totaliza- '
vam 35.585 (63%) em 2008 ¢ Tipos de maquinas Sopradoras ;
32.600 (56%) em 2006, retoman- 1o o

do os nimeros que haviam sido Fig. 11 — Distribuicies absolutas e relativas de equipamentos disponiveis no parque
verificados no Inventdrio PI de brasileiro de transformagao de plasticos. Dados obtidos nos Inventdrios PI

2004 — 36.658 méiquinas (58%). Jeitos em 2000 (base de 32.676 maquinas) e 2002 (37.302 mdquinas) F
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Fig. 12 — Distribuicoes absolutas e relativas de equipamentos disponiveis no parque brasileiro de
transformagao de plasticos. Dados obtidos no Inventario PI feito em 2004 (base de 63.439 mdquinas),
2006 (base de 58.171 mdquinas), 2008 (base de 56.289 mdguinas) e 2010 (base de 53.510 mdquinas)

Mais uma vez as sopradoras man-
tiveram o segundo lugar no parque
brasileiro de mdquinas para transfor-
magao de plasticos, com 5.380 uni-
dades (10% do total). Observou-se
declinio da ordem de 23% em rela-
¢do ao Inventdrio PI de 2008, quan-
do foram anotadas 6.946 unidades
(12%). Embora entre 2004 ¢ 2008 a
participagdo dessas maquinas tenha
se mantido constante (12%), seu nG-
mero absoluto decresceu 6% entre
2004 ¢ 2006 (36.568 para 32.600) ¢
5% entre 2006 e 2008.

As extrusoras-balio também
mantiveram sua posicdo dentro do
Inventério PI, logo abaixo das so-
pradoras: 3.231 unidades (6%) em
2010. E curioso que também nes-
te caso, a exemplo do que havia
sido observado nas sopradoras,
estd ocorrendo uma queda consis-
tente no nimero ¢ participagao
desses equipamentos a partir de
2004. Naquele ano foram regis-
tradas 6.582 unidades (10%); em

2006, 6.217 unidades (11%); e,
em 2008, 4.535 unidades (8%).

Fato parecido ocorre com as extru-
soras de tubos e perfis, as quais man-
tiveram a quarta posi¢ao. O Inventa-
rio PI de 2004 registrou 5.569 uni-
dades (9%) em 2004, 5.572 unida-
des (10%) em 2006, 4.008 unidades
(7%) em 2008 e 3.994 unidades
(7%) em 2010. Note-se, contudo,
que a queda verificada entre 2008 ¢
2010 ¢é nominal e deve estar dentro
da flutuacdo estatistica; o mais cor-
reto é afirmar que houve tendéncia a
estabilizagdo do nimero de partici-
pagdo desse tipo de equipamento ao
longo do ltimo biénio.

O quinto lugar continua sendo
mantido pelas termoformadoras,
que também ndo escaparam de cer-
to declinio nos dltimos anos: 1.521
unidades (3%) em 2010, 1.971 uni-
dades (4%) em 2008, 3.536 unida-
des (6%) em 2006, 2.577 unidades
(4%) em 2004, 2.030 unidades (5%)
em 2002 e 2.023 (6%) em 2000.

*
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Em 2010 o sexto lugar foi man-
tido pelas extrusoras para filmes e
chapas, que totalizaram 1.296 equi-
pamentos (1%). A exemplo dos ou-
tros equipamentos para transfor-
macdo de resinas pldsticas, com ex-
cecdo das injetoras, esses também
apresentaram ligeiro declinio ao
longo dos dltimos anos, j4 que em
2004 haviam sido contabilizadas
2.531 unidades (4%), em 2006
1.575 unidades (3%) e, em 2008,
1.426 unidades (1%).

Foram registradas 522 rotomolda-
doras (1,0% de participagdo) em
2010, tipo de equipamento que
também ndo escapou da contracdo
global das “nio injetoras” observa-
da entre 2008 ¢ 2010, como indica
a sua série histérica: 823 unidades
(1,5%) em 2008, 528 unidades
(0,9%) em 2006, 568 (0,9%) em
2004, 201 (0,5%) em 2002 e 252
(0,8%) em 2000.

Este ano houve uma troca de po-
sigdes entre o oitavo e nono lugar.
Nesta oportunidade foram as calan-
dras e equipamentos de exzrusion
coating que ocuparam a oitava posi-
¢do, com 459 unidades (0,9% do to-
tal). Esse nimero foi bem maior que
0s 249 equipamentos (0,4%) obser-
vados em 2008, ocasido em que este
tipo de equipamento ocupou 0 NoNo
lugar, e os 335 (0,6%) em 2006, mas
abaixo dos 675 (1,1%) de 2004.

Em nono lugar ficaram as molda-
doras de poliestireno expandido, que
totalizaram 387 unidades (0,7%),
valor bem menor que as 641 (1,0%)
anotadas em 2008, situacdo em que
esse equipamento ocupou 0 0itavo
lugar dentro do parque brasileiro de
madquinas para transformacgio de
plasticos, e também as 452 unida-
des (0,8%) compiladas em 2006 e
445 (0,7%) em 2004.

Ja as maquinas para producio de
filme casting, por evaporacao de sol-
vente, continuaram ocupando o 102
e altimo lugar, mas apresentaram
sua melhor participagido de todos os

Inventdrios PI: 162 unidades (0,3% @
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do total). A evolucio histérica des- 2004

ses equipamentos foi a seguinte: woaizoor  Ama1zo0t
2008, 105 unidades (0,2%); 2006, 42
unidades (0,1%); e 2004, 107 (0,2%).
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Os dados da figura 13 mostram
que a expansio estatistica aplicada
aos dados coletados em 2010 por PI
permitiu concluir que hd 36.558 in- §
jetoras operando no Brasil. Mais s
uma vez foi constatado que 73%
desses equipamentos (26.700 uni-
dades) sdo de pequeno porte, com
forca de fechamento igual ou infe- a2t Ao S
rior a 200 t. Essa participagdo tem- - i ' e
se mantido relativamente consis-
tente ao longo dos Gltimos anos:
70% em 2008 e 72% em 2006.

As injetoras de porte imediata- 7%
mente maior, com forca de fecha-
mento entre 201 e 800 t, totaliza-
ram 8.231 unidades (23%), nimero
razoavelmente compativel com os > : Gl
dados verificados nos Gltimos anos:
9.375 unidades (26%) em 2008 e
8.010 (24%) em 2006.

2006

Acima 1.200 ¢
1%

Numero de injetoras

5.000

800212001

Forca de fechamento

2000 2008

201 a 8001
24%

até 2001t
TO%

Jd as injetoras com forga de fe- Fig. 13 — Distribuigoes absoluta e relativa do parque brasileiro de injetoras. Dados obtidos nos
chamento entre 800 ¢ 1.200 t tota- Inventdrios Pl feitos em 2000 (base de 22.033 injetoras), 2002 (base de 22.955
lizaram 1.080 (3%) no ano de 2010, injetoras), 2004 (base de 36.658 injetoras), 2006 (base de 32.600 injetoras)
valor inferior as 1.359 unidades ¢ 2008 (base de 35.585 injetoras) e 2010 (base de 36.558 injetoras)
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(4%) anotadas em 2008, 1.257 (4%)
em 2006 e 1.602 (4%) em 2004.
Por outro lado, a classe de porte
maximo de injetoras, com forca de fe-
chamento superior a 1.200 t, passou
por significativa expansdo em 2010,
ocasiao em que se observaram 549 uni-
dades (1,5%), em comparacao com as
402 (1,1%) verificadas em 2008, 394
(1,2%) em 2006 € 460 (1,2%) em 2004.
A figura 14 mostra a distribuigao
das injetoras classificadas tanto por
sua forga de fechamento como por
sua idade, conforme os dados obti-
dos no Inventdrio PI em 2010. A
tendéncia de rejuvenescimento
do parque de injetoras, constatada
pela primeira vez em 2006, parece
ter sido mantida em 2010, ja que
equipamentos desse tipo com me-
nos de cinco anos de uso passaram
de 9.765 unidades (27%) em 2004
para 10.104 (31%) em 2006, 11.259

(32%) em 2008 ¢ 12.801 (35%) em
2010. Por sua vez, injetoras com ida-
de entre 5 ¢ 9 anos mantiveram-se
em posic¢ao relativamente estabili-
zada nos Gltimos anos, conforme
mostra sua evolucdo histérica:
12.450 unidades (34%) em 2004,
9.451 (29%) em 2006, 10.169 (28%)
em 2008 €9.914 (27%) em 2010. O
mesmo parece ter ocorrido com as
injetoras com idade entre 10 e 19
anos, as quais passaram de 10.019
(27%) em 2004 para 9.342 (29%)
em 2006, 11.289 (31%) em 2008 e
10.084 (28%) em 2010. Finalmen-
te, as injetoras com 20 anos ou mais
de uso passaram de 4.334 (12%) em
2008 para 3.703 (11%) em 2006,
3.167 (9%) em 2008 e 3.761 (10%)
— ou seja, oscilagdes aleatérias que
ndo indicam uma tendéncia estatis-
tica clara. Conforme ja havia sido
observado no Gltimo levantamento,
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a proporgao de equipamentos é re-
lativamente equalizada para todas
as classes etdrias, exceto para as in-
jetoras com idade acima de 20 anos,
cuja participacdo é significativa-
mente menor em relagdo as demais.

As méaquinas de menor porte, com
for¢a de fechamento de até 200 t, apre-
sentaram o seguinte perfil de ida-
des em 2010: 8.879 (33%) entre 0
e 4 anos; 7.242 (27%) entre 5 ¢ 9
anos; 7.502 (28%) entre 10 ¢ 19 anos
e 3.077 (12%) com 20 anos ou mais.
Esse resultado mostrou uma ligeira
renovacio no parque de maquinas des-
te porte, ja que em 2008 a situacao
foi a seguinte: 7.605 (30%) entre 0
e 4 anos; 6.859 (27%) entre 5 ¢ 9
anos; 7.739 (31%) entre 10 ¢ 19
anos ¢ 2.947 (12%) com 20 anos ou
mais. Esse perfil de idades é bem
semelhante ao observado para a po-
pulagdo total de injetoras.
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A classe seguinte de injetoras em
termos de porte, com forca de fe-
chamento entre 201 e 800 t, mais
uma vez apresentou nesta oportu-
nidade um perfil mais jovem em re-
lacdo aos equipamentos com menor
porte: 3.337 (41%) entre 0 € 4 anos;
2.285 (28%) entre 5 € 9 anos; 2.114
(26%) entre 10 € 19 anos € 495 (6%)
com 20 anos ou mais. No Inventa-
rio PI anterior, elaborado em 2008,
a situacgdo foi a seguinte: 3.262
(35%) entre 0 e 4 anos; 2.765 (29%)
entre 5 ¢ 9 anos; 3.138 (33%) en-
tre 10 e 19 anos; e 210 (2%) com
20 anos ou mais. Este tipo de equi-
pamento deve ser usado em trans-

mais afetados pela dificil conjun-

tura econdmica do Gltimo biénio.
Mais uma vez, injetoras de mai-
or porte, com for¢a de fechamento
entre 801 e 1.200 t, apresentaram
em 2010 perfil mais envelhecido: 414
unidades (38% do total) com menos
de cinco anos de uso, 315 (29%) en-
tre 5 € 9 anos de idade, 279 (26%)
entre 10 e 19 anos e 72 (7%) com
20 anos ou mais. Contudo, a situa-
¢flo é melhor do que a observada em
2008, quando apenas 287 maquinas
(30%) apresentaram menos de cin-
co anos de uso, enquanto 354 (37%)
apresentaram entre 5 ¢ 9 anos, 316
(33%) entre 10 e 19 anos e nenhu-
ma com 20 anos

2010

ou mais. Ao que
tudo indica, o

parque de injeto-
ras desta classe
apresenta reno-
vacdo mais len-
ta devido aos al-
tos investimen-
tos financeiros

Bate 200t
8201 a 8001

0&00a 1.200t
OAcima 1.200t

necessarios.
Situagdo si-
milar parece ter
ocorrido com as
injetoras com
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porte maximo,
com forga de fe-

Fig. 14 — Distribui¢ao das injetoras por forca de fechamento
e tempo de uso. Dados obtidos no Inventdrio PI de 2008,

tomando como base 36.558 unidades

formadores de maior porte, com
maior capacidade financeira, nos
quais a renovagdo das maquinas
pode ser feita com mais facilidade.
Além disso, as medidas anticrise
adotadas pelo governo, como a isen-
cao de IPI dos automéveis e apare-
lhos eletrodomésticos, devem ter
sido mais favoraveis as empresas
que produzem pegas injetadas com
porte um pouco maior. Por sua vez,
injetoras pequenas sao predominan-
temente usadas em estabelecimen-
tos menores, com menor autonomia
financeira, os quais devem ter sido

chamento supe-
rior a 1.200 t.
Sua situacdao em
2010 é a seguin-
te: 171 unidades (31% do total)
com menos de 5 anos de idade, 72
(13%) entre 5 ¢ 9 anos, 189 (34%)
entre 10 e 19 anos, e 117 (21%)
com 20 anos ou mais de idade. Esse
¢ um perfil mais envelhecido do que
0 observado para as injetoras com
porte inferior, mas rejuvenescido em
relagdo o observado em 2008 para
equipamentos de mesmo porte: 105
(26%) com idade entre 0 e 4 anos;
191 (48%) entre 5 e 9 anos, 96
(24%) entre 10 ¢ 19 anos e 10 (2%)
com 20 anos ou mais. Isso parece
indicar que a aquisi¢do de injetoras

*
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com altas forcas de fechamento foi
retomada nos Gltimos anos.

Sopradoras

Pelo método de expansio estatis-
tica pode-se estimar que 0 nimero
de sopradoras existentes em 2010 é
de 5.381 unidades. Os resultados
obtidos pelo Inventario PI 2010 per-
mitiram constatar que, mais uma
vez, a maior parte desses equipa-
mentos apresenta volume de sopro
entre 1,01 e 5 litros: 2.573 unida-
des (48% do total), ainda que este
dado tenha sido inferior ao obser-
vado em 2008 (3.674 unidades ou
53%) e 2006 (4.231 unidades ou
58%). Mais uma vez o segundo lu-
gar foi ocupado pelas sopradoras
com volume minimo de sopro, ou
seja, menos de um litro: 1.611 uni-
dades (30%), valor que também foi
inferior ao observado em 2008
(1.732 unidades ou 25%) e em 2006
(2.279 unidades ou 31%) em 2006.
As sopradoras com volume de sopro
entre 5,01 e 20 litros ficaram nova-
mente em terceiro lugar, constitu-
indo, em 2010, 666 unidades (12%),
valor inferior as 1.043 unidades
(15%) observadas em 2008. Em
quarto lugar estdo as sopradoras com
volume maximo de sopro, superior
a 20 litros, as quais totalizaram 531
unidades (10%), superior as 497
unidades (7%) observadas em 2008.

Os resultados de 2010 ratificam
a tradicional prevaléncia de sopra-
doras com volume de sopro entre
1,01 e 5 litros, a qual pode ser ex-
plicada pelo grande ntimero de
transformadores que fabricam gar-
rafas de PET para refrigerantes, as
quais geralmente apresentam volu-
me de 1,5 ou 2 litros.

Em termos globais, observa-se que
em 2010 houve renovacio significa-
tiva do parque de sopradoras. Este
ano as maquinas com até 4 anos de
uso totalizaram 2.168 unidades (40%);
entre 5 € 9 anos, 1.557 (29%); entre

10 e 19 anos, 1.098 (20%); ¢ @



[T T 111 ||

80 — PLASTICO INDUSTRIAL — OUT. 2010

2008 T A com 20 anos ou mais, 558 (11%).
501~201 os 1% No Inventdrio PI anterior, elaborado
g % em 2008, esse parque era bem mais
B envelhecido: 2.371 (34%) com até
g 4 anos; 2.469 (36%) entre 5 ¢ 9 anos;
E el 1.770 (25%) entre 10 € 19 anos; e 336
2 (5%) com 20 anos ou mais. E, em
— o s 2006, a situacdo era ainda pior: 1.961
7% 25% unidades (27%) com até 4 anos de
Volume de sopro 501~ 201 uso; 2.597 (36%) entre 5 ¢ 9 anos;
2.336 (32%) entre 10 e 19 anos; 420
2000 >20) (5%) com 20 anos ou mais.
o A distribuigio das sopradoras em
501~ 201 i - funcdo do volume méximo da pega
o moldada e de seu tempo de uso estd
mostrada na figura 16. Os resultados
101-51 a0 obtidos em 2010 mostram que as
1% sopradoras com volume de sopro in-
2002 201 et ferior a um litro apresentaram o se-
? L guinte perfil etdrio: 432 (27%) com
R menos de 5 anos, 513 (32%) entre 5
4% e 9 anos, 450 (28%) entre 10 ¢ 19
i 15— Distribivis abeal. anos, € 216 (13%) com 20 ou mais
i glilmjv_a d;;:/;%;;;;:j” anos de uso. Esse resultado mostra
i de sopradoras. an Jos obtidos certa renovagio ocorridz/a paraeste ta-
2008 -z o nos Inventirios PI de manho de sopradora apds anos de en-
26% 2000 (base de 3.354 unidades), velhecimento, ja que em 2008 o per-
2.0 e | 2002 (base de 5.995 unidades), fil etdrio era bem mais antigo: 364
2004 (base de 7.817 unidades) :
, ’ unidades (21%) com menos de 5
2006 (base de 7.314 unidades), 564 (33% 5¢9
2008 (base de 6.946 unidades) e anos, (33%) entre 5 ¢ 9 anos,
1.01~51 2010 (base de 5.381 unidades) 727 (42%) entre 10 ¢ 19 anos ¢ 77
53% (4%) com 20 anos ou mais.
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Os resultados obtidos
em 2010 para a classe de 2010
sopradoras que apresenta e
volume Fie sopro entre L 1000 ]
1,01 e 5 litros ¢ menos de g
cinco anos de uso mos- g 7509
tram o seguinte perfil eta- v ! Daté 1|
rio: 1.070 (42%) com até ° @81,01~ 5|
4 anos de idade, 666 (24%) § ol 05,01~ 201

=z
com 5 a9 anos, 558 (22%) ' 0-201
com 10 a 19 anos e 279 O 10~
<5 | 5~9 20~
(12%) com 20 anos ou anos anos a::;s anos
mais. Esse resultado tam- T e T e
bém mostrou ligeira reno- m101~51 [ 1070 | 666 | 558 | 279
vagdo para esta classe de 00,01 =201 o5 | 2160 | 45 2
. o> 20| 270 | 162 | 45 54
sopradoras, ji que seu
perfil etdrio em 2008 era Idade
mais antigo: 1.215 uni-
_ Fig. 16 — Distribuicao das sopradoras por volume de sopro e tempo de uso.

dades (33%) com me & ¢ P I P P

. Dados obtidos no Inventério PI de 2010, tomando como base 5.38 1 unidades
nos de 5 anos, 1.445 uni-
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volume de sopro entre
5,01 e 20 litros — foi con-
firmado agora em 2010,
com dados que também
permitem deduzir que te-
nha ocorrido uma renova-
¢do adicional ao longo do Ul-
timo biénio. De fato, o per-
fil etdrio levantado em
2010 indica que 396 uni-
dades (60% do total) tém
menos de 5 anos de uso,
216 (32%) entre 5 ¢ 9
anos, 45 (7%) entre 10 e
19 anos ¢ 9 (1%) com 20
anos ou mais. No Inventa-
rio PI de 2008 havia sido
registrado que 554 (53%)
apresentavam menos de 5

anos de uso; 230 (22%)

dades (39%) entre 5 ¢ 9 anos, 794 O significativo rejuvenescimento  estavam entre 5 ¢ 9 anos; 230 (22%)
(22%) entre 10 ¢ 19 anos e 220  observado em 2008 para as sopradoras  estavam entre 10 € 19 anos e 29 (3%)

(6%) com 20 anos ou mais. de porte imediatamente superior —  possuiam 20 anos ou mais. Ou seja, P
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em 2010, 92% das sopradoras desse
porte tinham menos de dez anos de
uso, percentual que havia sido igual
a 75% em 2008 e 45% em 2006.

Fato similar parece ter também
ocorrido com as sopradoras de por-
te maximo — volume de sopro su-
perior a 20 litros —, ja que em 2010
esta classe de equipamentos apre-
sentou o seguinte perfil etario: 270
unidades (51%) com até 4 anos de
uso, 162 (31%) entre 5 e 9 anos, 45
(9%) entre 10 e 19 anos e 54 (10%)
com 20 ou mais anos de uso. Como
ja havia sido apontado em vdrias
outras edi¢oes do Inventdrio PI,
esta classe de equipamento conti-
nua mantendo um perfil atualizado,
que em 2008 apresentou as seguin-
tes caracteristicas: 238 unidades
(48%) com menos de 5 anos de uso;
230 unidades (46%) entre 5 ¢ 9 anos
de uso; 19 unidades (4%) entre 10
e 19 anos e 10 unidades (2%) com
20 ou mais anos de uso.

Extrusoras-balao

Conforme mostra a figura 17, a
aplicagdo do método de expansao es-
tatistica nos dados obtidos em 2010
permite estimar a quantidade de ex-
trusoras-baldao do parque brasileiro
de transformacdo de plasticos em
cerca de 3.231 unidades. Seguindo
a tendéncia consagrada nos inven-
tdrios anteriores, os dados de 2010
mostram que o nimero de equipa-
mentos € inversamente proporcional
a sua capacidade: 1.980 (62%) possu-
em capacidade menor que 80 kg/h,
enquanto 738 (23%) apresentam
capacidade entre 81 ¢ 150 kg/h; 342
unidades (11%) tém capacidade en-
tre 151 e 300 kg/h e 171 equipa-
mentos (5%) possuem capacidade
superior a 300 kg/h. Este resultado
é semelhante ao obtido em 2008,
quando foram apuradas, respectiva-
mente, 2.880 unidades (64%), 1.005
(22%), 507 (11%) e 143 (3%).

Na figura 18 é mostrada a distri-
bui¢io das extrusoras-baldo de acor-
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do com sua capacidade e tempo de
funcionamento, determinada a par-
tir do levantamento efetuado em
2010. Em termos globais, sem levar
em conta o porte, observa-se que
também nesse caso houve um re-
juvenescimento do parque nacional
desse tipo de equipamento: 954
unidades (30% do total) possuem
até 4 anos; 900 (28%) entre 5 ¢ 9
anos; 1.026 (32%) entre 10 e 19 anos
e 351 (11%) com 20 anos ou mais.
Em 2008 a situagdo apontava um
parque mais antigo: 1.195 unidades
(26%) com menos de 5 anos; 1.320
(29%) com 4 a9 anos; 1.761 unida-
des (39%) com 10 a 19 anos; e 259
(6%) com 20 anos ou mais.

Este ano foi observada a seguinte
distribuicdo por faixa etdria para o
caso da extrusoras-baldao com capaci-
dade de até 80 kg/h: 414 unidades
(21% do total) com idade de até 4
anos; 558 (28%) entre 5 e 9 anos;
693 (35%) entre 10 e 19 anos; € 315
(17%) com 20 anos ou mais. E uma
situagdo similar 2 observada em 2008:
622 (22%) com idade de até 4 anos;
545 (19%) entre 5 e 9 anos; 1.483
(52%) entre 10 e 19 anos; e 230
(7%) com 20 anos ou mais, com a
ressalva de que houve uma grande di-
minui¢do na participagio de equipa-
mentos com idade intermediaria.

Em 2010 as extrusoras-baldo com
capacidade entre 81 e 150 kg/h apre-
sentaram a seguinte distribuicio eta-
ria: 261 unidades (35% do total) com
idade de até 4 anos; 198 (27%) entre
5 e 9 anos; 252 (34%) entre 10 ¢ 19
anos; e 27 (4%) com 20 anos ou mais.
"Trata-se de um significativo rejuve-
nescimento em relagdo ao observado
no Inventdrio PI anterior, de 2008,
onde havia sido registrado o seguinte
perfil etario, na mesma sequéncia: 268
unidades (27% do total), 488 (49%),
220 (22%) e 29 (4%).

Ja as extrusoras-balao com
porte imediatamente superior,
151 a 300 kg/h, apresentaram o se-
guinte perfil etdrio: 180 unidades
(53% do total) com até 4 anos;
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90 (26%) com 5 a 9 anos; 72
(21%) com 10 a 19 anos; e nenhu-
ma com 20 anos ou mais. Também
aqui houve significativo rejuvenes-

2006
> 300 ka/h
1512 300 3%
kgh até 80 kg/h
15% ik
812150
kg/h
28%
2008
> 300 kgh
3%
1512 300 koh
115 alé 80 ko
B81a 150 kgh 64%
2%

kg/h
15% \ ‘ alé 80 kg/h
[ 61%

Fig. 17 — Distribuigoes absoluta e
relativa do parque brasileiro

de extrusoras-baldo. Dados obtidos
nos Inventdrios Pl feitos em

2000 (base de 2.712 unidades),
2002 (base de 2.715 unidades),
2004 (6.582 unidades),

2006 (6.217 unidades),

2008 (4.535 unidades) e

2010 (3.231 unidades)

cimento em relagdo a situacdo de
2008, quando se observou a seguin-
te classificagio etdria: 201 (40%)
com até 4 anos, 258 (51%) com 5 a

2010
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Fig.18—
Distribui¢ao das
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9 anos, 48 (9%) com 10 a 19 anos
e nenhuma com 20 anos ou mais.

Finalmente, para as extrusoras-
baldo com porte maximo, ou seja,
superior a 300 kg/h, foi verificado
o seguinte perfil etdrio em 2010:
99 unidades (58% do total) com até
4 anos; 54 (32%) entre 4 ¢ 9 anos;
9 (5%) tanto para a classe entre 10
e 19 anos quanto para a classe com
20 anos ou mais. Ocorreu neste
caso um significativo envelheci-
mento em relacdo ao Inventario PI
anterior, de 2008, que apresentou
a seguinte situagdo: 104 (73%)
com até 4 anos de uso; 29 (20%)
entre 5 ¢ 9 anos; 10 (7%) entre
10 e 19 anos e nenhuma com ida-
de igual ou superior a 20 anos.

Os resultados obtidos nessa
oportunidade parecem indicar que
as extrusoras-baldo com porte mi-
nimo continuam mantendo um en-
velhecimento cronico, enquanto
houve rejuvenescimento ao longo
do Gltimo biénio para as versoes de
médio porte desse equipamento.
Por sua vez, no caso das extruso-
ras-baldo com capacidade maxima,
ocorreu reversao no processo de re-
juvenescimento que estava ocor-
rendo nos Gltimos anos.

Extrusoras para filmes
planos e chapas

A aplicacdo da expansio estatis-
tica nos dados obtidos pelo Inven-
tario PI 2010 permitiu apontar nes-
te ano a existéncia de 1.296 ex-
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trusoras para filmes planos e cha-
pas. A distribuicido desses equipa-
mentos em fungdo de sua capaci-
dade é mostrada na figura 19.

Em termos de capacidade, veri-
ficou-se em 2010 que a classe com
maior predominéncia foi a dos equi-
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Fig. 19 — Distribuigoes absoluta

e relativa do parque brasileiro

de extrusoras para filmes planos

e chapas. Dados obtidos nos Inventdrios
Pl de 2004 (base de 2.53 1 unidades),
20006 (base de 1.575 unidades),

2008 (base de 1.426 unidades) e
2010 (base de 1.296 unidades)
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pamentos com capacida- - A figura 20 mostra a dis-
de entre 81 e 150 kg/h g tribui¢do das extrusoras
(396 unidades ou 31% do g 400 para filmes planos e cha-
total). 'Em segundo estdo E v pas gedacordo com c?uaf ca-
0s equipamentos com ca- % 200 | pacidade e tempo de fun-
pacidade maxima, igual g . TR cionamento obtida em
ou superior a 301 kg/h, 3 M_ill B21a 150 koh 2010. De forma global,
351 (27%), seguindo-se s OT L on] 52 [ w-19 | =- 2_15;.:.3‘:.:@ observou-se nesta oportu-
os com capacidade entre PP o R L nidade a seguinte distri-
151 ¢ 300 kg/h, 333 (26%) B31a 150 koh 45 54 297 0 buicdo etdria: 441 unida-

. 0151 a 300 kah 135 126 45 27 2
e, finalmente, os com =300 kgl oy T = = des (34% do total) com até
capacidade minima, até 4 anos; 288 (22%) com 5
80 kg/h — 216 (17%). Idade a 9 anos; 513 (40%) com

Esse resultado ¢ bem di-
ferente do obtido no tlti-
mo Inventdrio PI, de
2008: naquela oportuni-
dade, em primeiro lugar encontra-
vam-se 0s equipamentos com capa-
cidade maior do que 300 kg/h: 603
unidades ou 42%; em seguida en-
contravam-se 0s equipamentos com
capacidade de até 80 kg/h, com 325
unidades ou 23%; em terceiro lugar
estavam 0s equipamentos cuja ca-
pacidade encontra-se entre 81 e
150 kg/h, com 297 unidades ou 21%;
e, por fim, havia os equipamentos
com capacidade entre 151 ¢ 300 kg/h
com 201 unidades ou 14%.
Aparentemente os transformado-
res por extrusao de filmes planos ou

Fig. 20 — Distribuicio das extrusoras para filmes planos
e chapas por capacidade e tempo de uso. Dados obtidos no
Inventdrio Pl de 2010, tomando como base 1.296 unidades

chapas optam ou por equipamentos
com capacidade minima ou capaci-
dade maxima, preterindo maquinas
de porte intermedidrio. Esse perfil
caracteristico de porte de equipa-
mento observado em 2008 ¢ anti-
go, pois também havia sido obser-
vado nos Inventdrios PI de 2004 e
2006. O fato de ndo ter sido verifi-
cado nesta oportunidade precisa ser
encarado com cautela. Parece ser
prematuro afirmar que ele se modi-
ficou permanentemente. Essa cons-
tatagdo terd de ser confirmada nos
préximos levantamentos.

10 a 19 anos; ¢ 54 (4%)
com 20 anos ou mais. A si-
tuacdo atual indica ligeiro
rejuvenescimento em re-
lacdo a verificada em 2008, quando
foram detectados 440 equipamen-
tos (31% do total) com até 4 anos
de uso; 480 (33%) entre 5 e 9 anos;
468 (33%) entre 10 e 19 anos e 38
(3%) com 20 anos ou mais. Aparen-
temente trata-se de uma reversiao
da tendéncia ao envelhecimento
deste tipo de equipamento que vi-
nha sendo constatada nos Inventa-
rios PI anteriores.

Desdobrando esses resultados
conforme o porte das extrusoras
para filmes planos e chapas, obser-
va-se que, para 0s equipamentos
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com capacidade de até 80 kg/h, ha
108 unidades (50%) com até 4 anos
de idade; 27 (13%) com 5 a 9 anos;
54 (25%) com 10 a 19 anos e 27
(12%) com 20 anos ou mais. A com-
paragdo desses resultados com os
obtidos no Inventério PI 2008 per-
mite constatar que houve rejuve-
nescimento nesse segmento de
equipamentos para transformacao
de resinas plasticas que, naquela
oportunidade, tinha apresentado o
seguinte perfil etdrio: 15% (48
unidades) com menos de 5 anos;
32% (105 unidades) entre 5 ¢ 9 anos;
47% (153 unidades) entre 10 ¢ 19
anos e apenas 6% (19 unidades) com
idade igual ou superior a 20 anos.
Quanto as extrusoras para filmes
planos ¢ chapas com capacidade
entre 81 e 150 kg/h, a distribuigao
etdria do parque observado em 2010
possui a seguinte configuragdo: 45

unidades (11% do total) com até 4
anos; 54 (14%) entre 5 ¢ 9 anos; 297
(75%) entre 10 e 19 anos; e nenhu-
ma com idade igual ou superior a 20
anos. Ocorreu aqui um envelheci-
mento para esta classe particular de
mdquinas, uma vez que em 2008
havia sido observado o seguinte re-
sultado: 45% (134 unidades) com
menos de 5 anos de uso; 16% (48
unidades) entre 5 ¢ 9 anos; 39%
(115 unidades) entre 10 a 19 anos
de idade, e, também aqui, nenhu-
ma extrusora com essa capacidade
tinha 20 anos ou mais.

Em 2010 a distribuigéo etdria das
extrusoras para filmes planos e cha-
pas com capacidade entre 151 ¢ 300
kg/h foi a seguinte: 135 unidades
(41% do total) com até 4 anos de
idade; 126 (38%) com 5 a9 anos; 45
(14%) com 10 a 19 anos e 27 (8%)
com 20 anos ou mais. Aparentemen-
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te ocorreu um rejuvenescimento em
relagdo ao observado no Gltimo In-
ventdrio PI, de 2008, o qual apresen-
tou a seguinte situagao: 28% (57 uni-
dades) com idade inferior a 5 anos;
44% (87 unidades) com idade entre
5 e 9anos; 28% (57 unidades) na fai-
xa etdria entre 10 e 19 anos, sendo
que, também para essa classe de ex-
trusora, nao se registrou nenhum
equipamento com 20 anos ou mais.

Finalmente, para as extrusoras
para filmes planos e chapas com ca-
pacidade maior do que 300 kg/h,
observou-se em 2010 que 153 equi-
pamentos (44% do total) tinham até
4 anos de idade; 81 (23%) tinham
de 5a9anos; 117 (33%) de 10 a 19
anos e nenhum tinha 20 anos ou
mais. Também nesta classe especi-
fica de equipamento observou-se
um rejuvenescimento significativo
em relacdo a situacdo do Inventario
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PI de 2008, ocasido em que 33%
(201 unidades) encontravam-se na
faixa de idade inferior a 5 anos; 40%
(240 unidades) estavam na faixa
etaria entre 5 ¢ 9 anos; 24% (143
unidades) possuiam idade entre 10
e 19 anos ¢ 3% (19 unidades) esta-
vam com 20 anos ou mais.

Verificou-se, portanto, que a ten-
déncia de rejuvenescimento obser-
vada para as extrusoras de filmes
planos e chapas somente nao ocor-
reu para os equipamentos de porte
pequeno-médio (81 a 150 kg/h),
faixa em que a proporcdo de equi-
pamentos com até 9 anos de idade
caiu de 61% para 25%.

Extrusoras de tubos e perfis

Os dados do Inventario PI 2010

obtidos para as extrusoras de tubos

e perfis estdo mostrados na figura

21. A distribui¢do em termos de

@ porte de equipamento foi a seguin-
te: até 80 kg/h, 1.422 unidades

(36% do total); entre 81 e 150 kg/h,

*
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1.260 (32%); entre 151 e 300 kg/h,
1.107 (28%) e acima de 300 kg/h,
207 (4%). Os resultados obtidos nos
Inventarios PI de 2008 e 2006 fo-
ram, respectivamente, os seguintes:
com capacidade de até 80 kg/h,
1.990 unidades (49%) e 3.059
(55%); entre 81 e 150 kg/h, 1.425
unidades (36%) e 1.659 unidades
(30%); entre 151 até 300 kg/h, 344
unidades (9%) e 511 unidades (9%);
finalmente, acima de 300 kg/h, 249
unidades (6%) e 343 unidades (6%).

Como se pode observar, no perio-
do ao longo de 2006 ¢ 2010 houve
uma continua queda da participagdo
das extrusoras de tubos e perfis com
capacidade até 80 kg/h: de 57% em
2004 € 55% em 2006, esse valor caiu
para 49% em 2008 ¢ 36% em 2010.
Houve um aumento da participagio
de extrusoras com capacidade en-
tre 81 e 150 kg/h entre 2006 e 2008,
passando de 30% para 36%, mas
em 2010 esse valor caiu para 32%.
A classe de extrusoras com capaci-
dade entre 151 e¢ 300 kg/h, que

€
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Fig. 21 — Distribuigoes absoluta

e relativa do parque brasileiro

de extrusoras para tubos e perfis.
Dados obtidos no Inventdrio PI

de 2004 (base de 5.569 unidades),
de 2006 (base de 5.572 unidades),
de 2008 (base de 4.008 unidades) e
de 2010 (base de 3.994 unidades)
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manteve uma participa- a cinco anos, respondendo
¢do de 9% em 2006 e 2010 por 29% (1.166 unidades).
2008, passou em 2010 para f:;_ 1.250 Em minoria, encontram-
28%. Ja a classe de extru- g 1.000 se as extrusoras mais ve-
soras que operam acima de 2 lhas, com idade igual ou
300 kg/h manteve sua par- § 750 superior a 20 anos, parti-
ticipacao relativamente 8 500 cipando com 4% (163 uni-
constante: ela havia sido g 250 mate 80kgh dades). Como se pode ob-
de 6% em 2006 e 2008, e 4 L"l— mr] | |me1e tooken servar, em 2010 as extru-
passou a 5% em 2010. ; 0 2 | 5o | 9= | %= Bk soras para tubos e perfis
Mais uma vez, esse au- anos | anos e el com menos de 5 anos de
mento da participagao das Date 80 kgih 219 360 162 21 idade passaram a ser maio-
extrusoras de médio por- B81a150kgh | 612 | 540 | 72 | 36 ria em relagdo aos equipa-
te pode ser explicado por '2-1,5310; :mh"g’"‘ “:‘; | 53‘;“ | i'; | 905' mentos mais antigos.
uma possivel busca por St LR Desdobrando o perfil
parte das empresas pela e etdrio conforme o porte

reducio de custos, com o
aumento da escala de pro-
ducio, mas sem os inves-
timentos relativamente
mais altos que se fazem necessarios
para equipamentos de porte maximo.

A figura 22 apresenta o perfil de
idade das extrusoras para tubos e
perfis em funcdo da capacidade do
equipamento que foi obtido no In-
ventario Pl de 2010. Em termos glo-
bais, 2.034 unidades (51%) apre-
sentam idade de até 4 anos; 1.440
(36%) entre 5 e 9 anos; 306 (8%)
entre 10 ¢ 10 anos; e 216 (5%) de

29 anos ou mais. Isso constitui um

Fig. 22 — Distribui¢ao das extrusoras para tubos e perfis
por capacidade e tempo de uso. Dados obtidos no
Inventdrio PI de 2010, tomando como base 3.994 unidades

intenso rejuvenescimento desse
tipo de equipamento, uma vez que,
no Inventario PI de 2008, havia sido
levantado o seguinte perfil etario:
35% (1.416 equipamentos) encon-
travam-se na faixa etdria entre 5 ¢ 9
anos, seguida de perto por 32%
(1.416 unidades) com idade entre
10 e 19 anos; a seguir, com uma par-
ticipagdo também bastante equipa-
rada as faixas etdrias anteriores, es-
tao as extrusoras com idade inferior

das extrusoras para tubos
e perfis verifica-se que, em
2010, para equipamentos
com capacidade de até
80 kg/h, 819 unidades (58%) ti-
nham até 4 anos de idade; 360 (25%)
tinham entre 5 € 9 anos; 162 (11%)
tinham entre 10 e 19 anos e 81
(6%) tinham 20 anos ou mais. O re-
juvenescimento global observado
para essas extrusoras ocorreu nesta
classe especifica de porte, confor-
me se pode concluir ao efetuar uma
comparagio com os dados correspon-
dentes obtidos no Inventério PI de
2008: 507 (26%) com até 4 anos

Garra A

Grampo

Vibra - Stop

 Parafusos de Suspensao

Garra Comércio de Fixacdo Industrial Ltda.
garrafixacao@uol.com.br - Fax: (11) 5686-6757

Garra C

Garra HN

Garra APV Garra APVB

_ Parafusos para Ranhuras °T",
 porcasepeaspara o

(macaquinho)
Estamparia e Injegao <

WWW, garrafixacao. compbr,
Rua Prof. Oswaldo Quirino Simdes, 259 - Vila California - 04775-010 - Sao Paulo—SP  Tel: (11) 5687-6076 / 5541-8325 / 5548-3629

*

Calgo regulavel

para prensas, injetoras

Garra P

Pincas Magnéticas
para estamparia

S

e maquinas operatrizes.

:
!
:
;



de idade; 718 (36%) entre 5 ¢ 9
anos; 631 (32%) entre 10 e 19 anos
e 134 (6%) com 20 anos ou mais.

O mesmo ocorreu para as extru-
soras de tubos e perfis com capaci-
dade entre 81 ¢ 150 kg/h, que em
2010 apresentaram o seguinte perfil
etario: 612 unidades (48% do total)
com até 4 anos de idade; 540 (43%)
com 5a9anos; 72 (6%) com 10 a 19
anos e 36 (3%) com 20 anos ou mais.
"Trata-se de um parque bem mais
renovado do que o observado no In-
ventdrio PI de 2008: 344 (24%) com
até 4 anos de idade; 507 (36%) com
5 a9 anos; 555 (39%) com 10 a 19
anos; e 19 (1%) com 20 anos ou mais.

A exceco ocorreu com a classe de
porte seguinte, ou seja, entre 151 a
300 kg/h. Em 2010 foi obtido o se-
guinte perfil etario: 450 unidades (41%)
com até 4 anos de idade; 504 (45%)
com 5 ¢ 9 anos; 54 (5%) com 10 a 19
anos € 99 (9%) com 20 anos ou mais. E
uma condico mais envelhecida do que
a classificacio que havia sido obtida no
Inventério PI de 2008: 162 (47%) com
até 4 anos de idade; 105 (30%) com 5 a
9 anos; 67 (20%) com 10 a 19 anos; 10
(3%) com 20 anos ou mais.

Por outro lado, a classe das extru-
soras para tubos ¢ perfis de porte

maximo confirmou a tendéncia glo-
bal de rejuvenescimento constata-
da para esse equipamento em 2010.
Nesta oportunidade foram anotadas
153 unidades (74%) com até 4 anos
de idade; 36 (17%) com 5 a 9 anos;
18 (9%) com 10 a 19 anos e nenhu-
ma com 20 anos ou mais. Por sua
vez, em 2008 foram levantadas 153
(61%) com até 4 anos de idade; 86
(35%) com 5 a9 anos, 10 (4%) com
10 a 19 anos e nenhuma com 20
anos ou mais.

Concluindo, a tendéncia de reju-
venescimento verificada em 2010
para as extrusoras de tubos e perfis
s6 ndo foi constatada para os equipa-
mentos com capacidade média-alta,
entre 151 e 300 kg/h. Ainda assim, se
forem constatados os equipamentos
com até nove anos de idade para este
caso, a situagdo ¢ melhor para o ano
de 2010: 96% versus 77% para 2008.

Maquinas para producao
de filmes casting

Os dados de 2010 referentes as
maquinas para producido de filmes
casting estdo mostrados na figura 23.
Mais uma vez, a maioria desses
equipamentos encontra-se na faixa
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de capacidade de até 80 kg/h, ou
seja, 90 unidades (56% do total). Por
outro lado, foram constatadas 9 uni-
dades (6%) tanto com capacidade
entre 81 a 150 kg/h como entre 151
a 300 kg/h, e mais 54 unidades
(32%) com capacidade superior a
300 kg/h. Essa concentragio de
equipamentos nos extremos de ca-
pacidade néo havia ocorrido no In-
ventario PI anterior, de 2008, quan-
do 57% (54 unidades) encontra-
vam-se na faixa de capacidade de
até 80 kg/h, 10% (10 unidades)
encontravam-se na faixa de 81 a
150 kg/h, 38% (36 unidades)
possuiam capacidade entre 151 e
300 kg/h e ndo havia sido registra-
do nenhum equipamento com ca-
pacidade maior do que 300 kg/h.

O ndmero total de maquinas para
produgéo de filmes casting agora ob-
tido parece confirmar o valor his-
torico. Foram anotadas 162 unida-
des em 2010, 105 em 2008 ¢ 107
em 2004. Em 2006 parece ter ocor-
rido uma discrepancia, pois naque-
la oportunidade foram registradas
apenas 42 unidades.

Na figura 24 pode-se observar a
distribuicdo das maquinas para pro-

dugdo de filmes casting (por evapora- @

GRAVACAO INDUSTRIAL

VALORIZE SEU PRODUTO

] P

B Sistema CAD/CAM (software de gravacao)

TECNOLOGIA = Fresadoras e Pantégrafos CNG

D E P 0 NT A m Usinagem prépria

B 4° eixo para gravagao de pegas cilindricas

B Gravacéao e usinagem de pecgas temperadas

*

www.dager.com.br

-

W GRAVACAO DE POSTIGOS W ESCALAS/ NONIOS
DE MOLDE = Te.

—

Rua Toledo Barbosa, 507 - Belenzinho
CEP 03061-000 - S&o Paulo - SP

Fone/Fax: (11) 2291-5122
e-mail: gravuras@dager.com.br

www jicomunicacao.com.br




@

VIMMAPIL.AS
MASTERBATCHES

"Suas melhores idéias
s&o coloridas...
e seus melhores
resultados
sédo conosco”

www.vimaplas.com.br

Rua Ettori Roncato 61
Cep :- 16206-014
Distrito industrial
Birigui - SP

Fone: (18)3642-3225

[T T 111 ||

90 — PLASTICO INDUSTRIAL — OUT. 2010

‘§1m :
=]
80
2 70
-
e
8 2
S 10
i
E
I S e
2 5 & &8
Ly -
Produgao horaria
2004
> 300 kgh

36%

81a 150 koh
14%

151 a 300 kg/h
29%

2006

: n  >300kgh até 80 kgh
15 ag&ﬂkgh Sl bt

81a 150kgh
2%

¢ao de solvente) por capacidade de
producio e idade. De forma global,
pode-se observar que em 2010 ocor-
reu um ligeiro envelhecimento do
parque dessas maquinas, ja que 72
unidades (44%) possuem até 4 anos
de idade; 27 (17%) entre 5 e 9 anos;
62 (39%) entre 10 e 14 anos; € nao
foi registrada nenhuma com 20 anos ou
mais. Por outro
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Fig. 23 — Distribuigoes absoluta
e relativa do parque brasileiro
de mdquinas para a produgio de
Silmes casting. Dados obtidos no
Inventario PI de 2004

(base de 107 unidades),

20006 (42 unidades),

2008 (105 unidades) e

2010 (162 unidades)

tos com cautela, devido ao peque-
no nimero de maquinas efetiva-
mente declarado em relagdo ao uni-
verso total — afinal, em 2010 foram
registradas 162 mdquinas para pro-
ducio de filmes casting dentro de um
total de 53.510 mdquinas para trans-
formacio de plastico, o que implica
uma participacido da ordem de 0,3%.
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Fig. 24 — Distribuicao de maquinas para produgio de filmes
casting por capacidade e tempo de uso. Dados obtidos no
Inventdrio Pl de 2010, tomando como base 162 unidades



Calandras e equipamentos de
extrusion coating

Conforme mostra a figura 25, em
2010 a distribuicdo de calandras e
equipamentos de laminagao (extrusion

*
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rio PI, 261 equipamentos (57%) pos-
suem capacidade na faixa entre 10 ¢
100 m/min; 144 (31%) entre 100 e
300 m/min e 54 (12%) acima de
300 m/min, enquanto em 2006, 45%
(150 unidades) estavam na faixa de
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coating) em termos de capacidade vol-
tou a assumir o perfil irregular ob-
servado em 2006. No presente Inventa-
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Fig. 25 — Distribuicoes absoluta e velativa
do parque brasileiro de calandras e
equipamentos de extrusion coating,
Dados obtidos nos Inventdrios PI de 2004
(base de 675 unidades), 2006 (base de
335 unidades), 2008 (base de 249
unidades) e 2010 (base de 459 unidades)

produgdo de 10 a 100 m/min; 47%
(160 unidades) na faixa entre 101 a
300 m/min e 8% na faixa de capacida-
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g
§ 125
c
2 100 -
£
3 75 4
w =
& 50
2
@ 291
¢ 0
= |
= 5 [lis~o | 19= (o
- = > 19 2
anos anos anas anos
p10a100mmin | 99 45 a1 6
B100a 300 mmin| &1 0 27 £
0> 300 mimin 54 0 0 0
|dade

m/min. J4 em
2008 a distribui-
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Fig. 26 — Distribuicao de calandras e equipamentos de
extrusion coating por capacidade e tempo de uso. Dados
obtidos no Inventdrio PI de 2010, tomando como base 459 unidades
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¢oes podem ser devidas as variagdes
estatisticas nos dados obtidos por PI
em seus levantamentos, as quais sao
maiores em maquinas com pequeno
ndmero de unidades, como é o caso
das calandras e equipamentos para la-
minagdo: 335 em 2006 (0,6% do to-
tal), 249 (0,4% do total) em 2008 ¢
459 (0,9% do total) em 2010. Talvez
por esse mesmo motivo as oscilagdes
no numero total de unidades desse
equipamento também tenham sido
significativas: decréscimo de 26% en-
tre 2006 e 2008 e acréscimo de 84%
entre este ano e 2010.

A figura 26 mostra a distribuicao de
calandras e equipamentos de extrusion
coating em termos de idades e capaci-
dades em 2010. Observou-se nesta
oportunidade este perfil etario: 234
unidades (51%) tinham até 4 anos de
uso; 45 (10%) entre 4 ¢ 9 anos; 108
(24%) entre 10 e 19 anos € os restan-
tes 72 (15%) vinte anos ou mais. Esse
rejuvenescimento € constatado a par-
tir dos dados levantados no Inventa-
rio PI de 2008: 27% (67 unidades) des-
ses equipamentos possuem menos do
que 5 anos, enquanto 46% (115 uni-
dades) possuem entre 5 € 9 anos; a
seguir, 15% (38 unidades) encontram
com idade igual ou superior a 20 anos

e, por ultimo, 12% (29 unidades) es-
tao na faixa etdria entre 10 e 19 anos.

Os resultados de 2010 indicam au-
mento na participacio de equipamen-
tos com até quatro anos de uso: 51%
contra 0s 27% de 2008, mais que re-
tomando os 47% de 2006. Mas, quan-
do se considera o nimero total de
equipamentos com até 9 anos de uso,
nota-se tendéncia contraria: 70% em
2006, 73% em 2008 e 61% em 2010.

Termoformadoras

Em 2010 o nimero de termofor-
madoras instaladas no Brasil conti-
nuou caindo, a exemplo do que ja
havia sido observado em 2008. No
presente levantamento foi consta-
tada a presenca de 1.521 termofor-
madoras, nimero que em 2008 era
de 1.971, valor significativamente
menor que o maximo de 3.536 uni-
dades observadas em 2006.

A comparagio dos dados presen-
tes na figura 27 permite constatar,
mais uma vez, que a distribuic¢do do
namero de termoformadoras confor-
me a drea das placas continua a os-
cilar acentuadamente entre uma
edicdo e outra do Inventario PI, sem
que haja convergéncia. Este ano ve-
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rificou-se decréscimo regular do
nimero de equipamentos a medida
que a drea das placas aumentou. Logo,
630 unidades (41% do total) tinham
a darea minima, até 1.000 cm?; 450
(30%) tinham 4area entre 1.001 e
3.000 cm?, 270 (18%) tinham drea
entre 3.001 € 5.000 cm?; e 171 (12%)
tinham drea superior a 5.000 cm2. Em
2008 ocorreu predominancia de ma-
quinas de médio porte, com drea en-
tre 1.001 a 3.000 cm?, com partici-
pacio de 33% (651 equipamentos); a
segunda maior participagdo coube as
termoformadoras com classe de area
imediatamente superior, ou seja, até
entre 3.001 e 5.000 cm?, 33% (603
equipamentos); seguiram-se¢ entao
termoformadoras com drea minima,
25% (497 unidades) e com drea ma-
xima, 11% (220 unidades).

A figura 28 mostra a distribuicio
das termoformadoras de acordo com
sua capacidade e tempo de funcio-
namento, determinada a partir do
levantamento efetuado por PI em
2010. Ocorreu nesta oportunidade
um ligeiro envelhecimento do par-
que desses equipamentos: 504 uni-
dades (33% do total) apresentam até
4 anos de uso; 585 (38%), 5 a9 anos;
360 (24%), 10 a 19 anos e 72 (5%),

Deposita-se sobre qualquer metal lerraso
ou nac-ferroso, inclusive metais tratados
termicamente e nitretados.
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Acabamento uniforme,
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base.
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Autolubricidade em consequéncia podendo, atingir até 69 HRC

de sua composigao com fosforo ou A
com leflon,

R. Patagonia, 45 - Taboao - Sao Bernardo do Campo-SP - superfinishing@uol.com.br



20 anos ou mais. Em 2008 a idade
média era ligeiramente menor: 35%
das termoformadoras (698 unidades)
apresentaram idade menor que 5
anos; 44% (870 unidades) apresen-
taram entre 5 ¢ 9 anos; 17% (326 uni-
dades), entre 10 e 19 anos; ¢ 4% (77
unidades), 20 anos ou mais.

Em 2010 o perfil de idades das
termoformadoras com menor por-
te, ou seja, area de placas de até
3.000 cm?, foi semelhante ao per-
fil global para esse tipo de equipa-
mento. Ja as termoformadoras com
area entre 3.001 e 5.000 cm? apre-
sentaram perfil um pouco diferen-
te, com menor concentragio na fai-
xa entre 0 e 4 anos (54 equipamen-
tos, 20% do total) e maior concen-
tragdo na faixa entre 10 e 19 anos
(117 equipamentos, 43%) — ou seja,
um envelhecimento mais acentu-
ado em relacdo a populacdo global
de termoformadoras. Ja as termo-
formadoras com porte maximo —
area de placas superior a 5.000 cm?
— apresentaram concentragado bem
maior na faixa com menor idade,
com até 4 anos de uso — 81 unida-
des (47%). Por outro lado, essa
classe de porte também apresen-
tou significativa concentracao de
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Fig. 27 — Distribuicoes absoluta
e relativa do parque brasileiro de

termoformadoras. Dados obtidos nos

Inventarios PI de 2000

(base de 2.023 unidades),

2002 (base de 2.030 unidades),
2004 (base de 2.577 unidades),
2006 (base de 3.536 unidades),
2008 (base de 1.971 unidades) e
2010 (base de 1.521 unidades)
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Numero de termoformadoras

Fig. 28 — Distribui¢ao das termoformadoras por capacidade

e tempo de uso. Dados obtidos no Inventdrio PI de 2010,

tomando como base 1.521 equipamentos

o verificado para
as demais termo-
formadoras. Em
resumo, 0cor-
reu uma signifi-
cativa renova-
¢ao para as ter-
moformadoras

Talvez o maior
custo de reposi-
¢do desse equi-
pamento incen-
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Rotomoldadoras

Em 2010 foram registradas 522
rotomoldadoras, nimero bastante
similar as 568 e 528 unidades regis-
tradas em 2004 e 2006, respectiva-
mente, mas bem diferente das 823
anotadas em 2008. Mais uma vez

150 - Daté 1.000 em? . . . :
M 81,001 23,000 cr® de grande por-  essa discrepancia pode ter tido ori-
03.001 a 5.000 cm? ~ ,o .
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03.001 a 5.000 om?| 54 50 7 0 foi bem mais sig-  em fungéo de seu porte sofreu altera-
0> 5.000 cm? 81 63 0 27 nificativa que nos  ¢oes em 2010. A classe de menor por-
Idade demais casos.  te, com capacidade de até 150 kg, to-

talizou 270 unidades (52%), valor
bem superior aos 38% observados em
2008. A classe de porte seguinte, 151
a 500 kg, apresentou 171 unidades

(33%) em 2010, também superior
aos 28% de 2008. Em compensagio,
caiu a participacdo das rotomoldado-

tive sua manutengao por mais tem-
po em comparagdo com as termo-
formadoras de menor porte.

equipamentos com idade de 20
anos ou mais: 72 equipamentos
(16%), valor muito mais alto do que
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extrusoras, injetoras e sopradoras
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Rotomoldadoras
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Fig. 29 — Distribuicoes absoluta e relativa
do parque brasileiro de rotomoldadoras.
Dados obtidos nos Inventdrios PI de
2000 (base de 252 unidades), 2002 (base
de 201 unidades), 2004 (base de 568
unidades), 2006 (base de 528 unidades),
2008 (base de 823 unidades) e 2010
(base de 522 unidades)

que os 19% observados em 2008. Da
mesma forma, rotomoldadoras com
capacidade superior a 1.000 kg tota-

lizaram 45 uni-

dades (9%) em
2010, valor me-
nor que os 15%
de 2008.
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seguinte perfil:
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anos de idade;
162 (31%) com 5
a9 anos; 117

Fig. 30— Distribuigio das rotomoldadoras por capacidade e tempo de uso. Dados
obtidos no Inventdario Pl de 2010, tomando como base 522 unidades
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(9%) com 20 anos ou mais. Isso
quer dizer que ndo houve grande
alteragdo em relacdo a 2008 na fai-
xa de 0 a 4 anos (37% naquele ano),
mas ocorreu diminuigdo na faixa de
5 a9 anos (43%, idem) e aumento
na faixa de 10 a 19 anos (20%,
idem). Note-se que em 2008 nao
foram registradas rotomoldadoras
com 20 anos ou mais de idade.

O desdobramento do perfil etdrio
em faixas de porte, conforme os dados
de 2010, indica que a rotomoldadora
mais leve, com capacidade de até
150 kg, apresentou maior concentra-
¢do (117 unidades ou 43%) na faixa de
idade entre 5 ¢ 9 anos. Ja o modelo de
porte imediatamente superior, com
151 a 300 kg, apresentou maior con-
centragdo em duas faixas: até 4 anos ¢
entre 10 e 19 anos, cada uma com 18
equipamentos (37%). Curiosamente,
as rotomoldadoras com capacidade en-
tre 501 e 1.000 kg concentraram-se
igualmente em duas faixas extremas
de idade: até 4 anos e com 20 anos ou
mais, cada uma delas com 18 equipa-
mentos (50%). E as rotomoldadoras
com capacidade maxima, acima de
1.000 kg, estdo totalmente na faixa de
idade minima, ou seja, até 4 anos de uso.
Esses resultados parecem indicar que,

no Ultimo biénio, a renovacio das roto-
moldadoras concentrou-se nos equipa-
mentos de maior porte.

Moldadoras de poliestireno
expandido (EPS)

Conforme mostrado na figura 31,
o nimero de unidades moldadoras
de poliestireno expandido (EPS)
ndo variou muito entre 2002 ¢ 2006
(458 em 2002, 445 em 2004 e 452
em 2006), mas apresentou eleva-
¢ao significativa em 2008: 641 uni-
dades (+42%). Em 2010 ele vol-

500
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Area de moldagem
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Fig. 31 — Distribui¢do absoluta do parque
brasileiro de moldadoras de EPS. Dados
obtidos nos Inventdrios PI de 2002 (base de
457 unidades), 2004 (base de 445 unidades),
2006 (base de 452 unidades), 2008 (base de
641 unidades) ¢ 2010 (base de 387 unidades)
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Fig. 32 — Distribuicao das moldadoras de EPS por capacidade
e tempo de uso. Dados obtidos no Inventdrio PI de 2010,

tomando como base um parque de 387 unidades

tou a um patamar mais compativel
com sua série historica: 387.

A participagiao dos equipamentos
com menor drea (400 x 500 mm) caiu
ap6s quatro anos de elevagio. Em 2006
0S equipamentos com maior drea en-
globavam 117 unidades (26% do to-
tal) das moldadoras de EPS, nimero
que se elevou para 220 unidades (34%)
em 2008, mas caiu para 54 (18%) em
2010. O ntmero relativamente baixo
de unidades desse equipamento é a ex-
plicagdo mais provavel para essas acen-
tuadas variagdes estatisticas.

Os dados da figura 32 parecem su-
gerir que ocorreu significativo rejuve-

9 anos, contém
243 unidades
(63%) em 2010,
enquanto em 2008 os dados corres-
pondentes eram 229 unidades (36%).
O ndimero de equipamentos com 10
a 19 anos em 2010 foi de apenas 18
(5%), valor bem inferior ao constata-
do em 2008 — 125 unidades (20%).
Além disso, nesse mesmo ano, 201
unidades (31%) tinham 20 anos ou
mais, idade que nenhum equipamen-
to apresentou em 2010.

Ao contririo do observado em 2008,
na presente oportunidade nao ocorre-
ram diferencas significativas no perfil
etario das moldadoras de EPS com di-
ferentes portes. De forma geral, em
2010 cada classe de tamanho apresen-
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o nescimento do  tou o mesmo perfil observado para a
5l parque de mol-  populagao global desse equipamento.
o dadoras de EPS A situagdo foi bem diferente em
f = em 2010. Neste 2008, quando as moldadoras de EPS
3 ano, 126 unida-  com menor porte apresentaram mais
E 100 - des (33%) apre-  unidades com idade superiora 10 anos.
S 5| sentaram idade
= o O deaté4anos,em  Situacdo atual e perspectivas
<5 | 5-9 | 0= | 20- contraste com de aquisicoes de maquinas
anos anos anos .
e — — 3’{'}“ _ as 86 unidades
X mm * o~ 2.
15007 2000 | iba (i oo7 = - (13%) de 2008. Nesta edicdo do Inventario PI, 428
Cias A classe de ida-  transformadores — ou seja, 54% do
de seguinte, 5 a  total — declararam ter adquirido equi-

pamentos nos dltimos 12 meses. Esse
indice demonstra uma diminuigao do
volume de compras em relagdo ao que
havia sido constatado em 2008, quan-
do 69% das empresas afirmavam ter
adquirido equipamentos. Por outro
lado, € um valor mais préximo dos 58%
que haviam sido registrados em 2006
e 55% em 2004. Muito provavelmen-
te o maior indice constatado no pri-
meiro semestre de 2008 resultou da
euforia com o superaquecimento da
economia existente naquela ocasido,
ainda que o indice de transformado-
res com maquinas novas nao tivesse
ultrapassado o recorde de 73% regis-
trado em 2000. Mas logo apés a pu-
blicagdo do Inventario PI de 2008

ocorreu a deflagragao da crise econ6- @
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Fig. 33 — Distribui¢ao percentual dos
transformadores que foram as compras, de
acordo com o nilmero de novos equipamentos
adquiridos. Dados obtidos no levantamento
Jeito por PI em 2010, tomando como base os
428 transformadores brasileiros que
informaram haver adquirido novos
equipamentos nesse ano

mica global. Apesar da ripida recu-
peracio observada no Brasil, o susto
causado por esse evento, a forte con-
corréncia chinesa e o real supervalori-
zado ndo permitiram grande otimismo,
o que provavelmente refletiu na pro-
porcdo relativamente modesta de

transformadores que adquiriram méa-
quinas nos dltimos doze meses.

Os 428 transformadores citados
no paragrafo acima adquiriram 1.134
maquinas no Gltimo ano, o que per-
faz uma média de 2,63 maquinas por
transformador que foi as compras, ¢
0,54 méaquinas por transformador
quando se consideram todas as 788
empresas que responderam ao ques-
tiondrio. Este tltimo resultado esta
abaixo dos 0,75 observados em 2008
¢ 0,71 de 2006, mas ligeiramente aci-
ma dos 0,49 anotados em 2004.

Das 1.134 novas maquinas incor-
poradas aos transformadores brasilei-
ros de resinas pldsticas ao longo dos
altimos doze meses, 491 (57%) fo-
ram feitas no Brasil. Esse nimero ra-
tifica a progressiva desnacionalizacdo
que vem ocorrendo no parque de ma-
quinas para transformacio de plasti-
cos, pois ele foi igual a 62% em 2008,
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Fig. 34 — Distribui¢ao relativa do niimero de
transformadores brasileiros conforme sua
op¢ao pelo tipo de recurso usado na aguisicao
de novas maguinas. Dados obtidos no
levantamento efetuado por PI em 2010,
tomando como base os 428 transformadores
brasileiros que declararam ter comprado
maquinas novas neste ano

69% em 2006, 74% em 2004 ¢ 79%
em 2002. Certamente as importagdes
de maquindrio chinés estio contribu-
indo bastante para essa tendéncia.
A figura 33 mostra a distribuicio
do nimero de maquinas adquiridas
pelos transformadores em 2010. Mais
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uma vez, naturalmente, a maioria das
empresas (38%) adquiriu apenas uma
maquina nova. Esse indice é maior do
que o observado no Gltimo Inventario
PI, de 2008 (33%), mas ainda é menor
do que 0s 46% de 2006 e 44% de 2004.
Ja a propor¢ao de empresas que ad-
quiriram duas maquinas novas foi igual
a 30% em 2010, valor menor que os
31% de 2008, mas maior que os 27%
de 2006 € 29% de 2004. J4 a fracao das
que adquiriram trés maquinas novas
foi igual a 13% — mais uma vez, esse
valor situou-se dentro da evolugao his-
torica para este caso especifico: 13%
em 2008, 12% em 2006, 13% em 2004,
13% em 2002 e 14% em 2000. O mes-
mo ocorreu para a propor¢io de trans-
formadores que adquiriram mais de
seis maquinas novas no altimo ano.
Nesta oportunidade esse valor foi
igual a 5%, em comparacdo com 6%
em 2008, 4% em 2006, 3% em 2004,
6% em 2002 e 5% em 2000.

A figura 34 indica que, em 2010,
49% dos transformadores brasileiros de
resinas plasticas que adquiriram ma-
quinas novas o fizeram com recursos
proprios. Esse valor confirma o nime-
ro obtido em 2008, que foi igual a 48%.
Mas esses indices sio bem menores
do que os que haviam sido observados
nas edi¢oes anteriores do Inventario PI:
69% em 2006, 60% em 2004, 62% em
2004 ¢ 68% em 2000. Mais uma vez,
essa situagdo pode ser um reflexo da
maior oferta de crédito bancdrio relati-
vamente acessivel que ocorreu ao lon-
go dos tltimos doze meses, a exemplo
do que havia ocorrido em 2008.

Em 2010 a participacio do Fina-
me foi exatamente a mesma obser-
vada em 2008 e 2006, ou seja, 17%.
O leasing em 2010 alcangou 7%, valor
proximo dos 5% de 2008 e 6% de
2006. A preferéncia pelo Finame ao
leasing vem ocorrendo desde 2004.

Do total de 788 transformadores
que enviaram o questionario respon-
dido para elaboragdo do Inventério P1
de 2008, 630 (80%) afirmaram que
pretendem comprar mdquinas nos
proximos 12 meses. Esse indice € o
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mais alto dos Gltimos oito anos, ainda
que ndo seja muito diferente dos va-
lores jd observados: 75% de 2008, 72%
em 2006, 76% em 2004 ¢ 74% em
2002. Isso parece indicar um discre-
to aumento do grau de confianca no
futuro por parte dos transformadores
brasileiros de resinas plasticas.

Dos 428 transformadores que ja
efetuaram compras de equipamentos
nos ultimos doze meses, 363 (85%)
pretendem continuar adquirindo ma-
quinas ao longo do pr6ximo ano. Eo
segundo maior valor observado nos
dez anos de vida do Inventdrio PI,
igualando o observado em 2004, mas
perdendo dos 93% verificados em
2000. Em 2008 foi obtido um indice
de 82% para essa resposta, o qual, ago-
ra, se revela excepcionalmente alto
por ter sido coletado imediatamente
antes do inicio da crise econdmica
mundial. Isso indica que ela nao era
esperada pelos transformadores bra-
sileiros de resinas pldasticas.

Conclusoes

Esta edi¢cdo marca o décimo ani-
versario do Inventério PI, publicado
bienalmente com o objetivo de bali-
zar a evolucdo técenica, industrial e
econdmica do setor de transforma-
¢do de resinas pldsticas no Brasil. A
manutengdo de seu grau de abran-
géncia permite garantir um nivel
cada vez maior de consisténcia nos
dados obtidos e nas andlises feitas a
partir deles. Mas € vital notar que
sua significAncia depende da quan-
tidade das respostas recebidas, bem
como da colaboracdo das empresas
consultadas em responder ao seu
questiondrio da forma mais ampla ¢
realista possivel. A seguir serdo re-
sumidas as principais constatagdes
da edigdo 2010 do Inventario PI.

O Estado de Sao Paulo continua
a concentrar a maior parte dos
transformadores de resinas pldsti-
cas, embora a leve tendéncia no
sentido de descentralizagio obser-
vada entre 2000 ¢ 2002, interrom- P
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Tab. 1 — Quadro geral com o niimero total e distribuicao por idade dos equipamentos que constituem o parque
brasileiro de transformacao de resinas plasticas. Tomou-se como base um total de 53.510 mdquinas, niimero

resultante da expansao estatistica dos dados obtidos por Pl em seu levantamento efetuado em 2010

Quantidade e totalidade média dos equipamentos

. . Quantidade
Tipo de equipamento total (em anos)
0ad 5a9 10a19 20 ou mais
Injetoras 36.558 (68%)| 12.796 (35%) | 9.914 (27%) 10.084 (28%) 3.761 (10%)
Sopradoras 5.380 (10%) 2.168 (40%) 1.557 (29%) 1.098 (20%) 558 (10%)

Extrusoras-baldo

3.231 (6%)

954 (30%)

900 (28%)

1.026 (32%)

351 (11%)

Extrusoras para filmes planos e chapas 1.296 (2%) 441 (34%) 288 (22%) 513 (40%) 54 (4%)
Extrusoras para tubos e perfis 3.994 (8%) 2.034 (51%) 1.440 (36%) 306 (8%) 216 (5%)
Méquinas para filmes casting 162 (0,3%) 72 (44%) 27 (17%) 63 (39%) 0 (0%)
Calandras/mdaquinas para extrusion coating 459 (1%) 234 (51%) 45 (10%) 108 (24%) 72 (16%)
Termoformadoras 1.521 (3%) 504 (33%) 585 (38%) 360 (24%) 72 (5%)
Rotomoldadoras 522 (1%) 198 (38%) 162 (31%) 117 (22%) 45 (9%)
Moldadoras de EPS 387 (1%) 126 (33%) 243 (63%) 18 (5%) 0 (0%)
Total 53.510 19.527 (37%) | 15.161 (28%) 13.693 (25%) 5.129 (10%)

Dupla Rosca

pida em 2004, pareca ter sido re-
tomada em 2010.

Este ano a participago dos trans-
formadores de plastico com menos
de 50 empregados voltou a aumen-
tar, revertendo os resultados obti-
dos em 2008 e alcangando nova-
mente os niveis de 2006.

Em 2010 os mais importantes
setores consumidores brasileiros
de resinas apresentaram a seguinte
classificagdo: embalagens, indtstria
automotiva, construgao civil, uti-
lidades domésticas, eletroeletroni-
ca € maquinas e equipamentos. Foi
a mesma situagiio observada no ul-
timo Inventdrio PI, de 2008. Os

demais setores consumidores sig-
nificativos, como méveis, brinque-
dos e agricultura, mantiveram apro-
ximadamente as mesmas participa-
¢oes registradas desde 2000. Note-
se, contudo, que o setor de emba-
lagens, apesar de continuar man-
tendo o primeiro lugar, estd apre-
sentando participagdo decrescente
no mercado a cada edigéo do Inven-
tario PI. J4 a indGstria automotiva
apresentou participagio crescente,
muito provavelmente devido a sua
forte expansao ocorrida nos Gltimos
anos, em razdo da isencdo de IPI
que o governo adotou para minimi-
zar os efeitos da crise econdmica.

O mesmo ocorreu para o setor de
construcdo civil e eletroeletronico.

O transformador brasileiro de resi-
nas pldsticas é timido na hora de ex-
portar, mas este ano a situagio foi a
pior da Gltima década: a propor¢ao de
exportadores em 2010 foi de apenas
20% do total, abaixo da faixa histérica
de 23 a 27% que vinha sendo regis-
trada desde 2000. A crise econdmica,
que foi mais forte no exterior, o real
valorizado e a alta competitividade
chinesa podem explicar esse fato.
Mas, pelo menos, a fracdo de trans-
formadores exportadores que destina
apenas até 10% de sua produgio a esse
mercado, que havia abaixado para 65%
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em 2008, praticamente se manteve
em 2010, situando-se em 64%. A fra-
¢do dos transformadores que destina
entre 10 e 20% de sua produgio para
o mercado exterior aumentou de 13
para 21% entre 2008 e 2010, o que
também constituiu um fato positivo.

A tabela 1 mostra um quadro com
o namero total e a distribui¢do por
idade dos equipamentos pertencen-
tes ao parque nacional de maquinas
para transformacdo de resinas plasti-
cas em 2010, sumarizando os dados
ja revisados ao longo deste trabalho.

Essa tabulagdo permite verificar
que o parque global de maquinas para
transformacdo de resinas plasticas
apresentou boa renovacio em 2010. Os
equipamentos com até quatro anos de
idade representaram 37% do total, ul-
trapassando o recorde anterior, de
2002, que era igual a 36%. O indice da
edicdo anterior do Inventario PI de
2008, 31%, foi largamente ultrapassa-
do. Nos dias de hoje, 65% dos equipa-
mentos possuem menos de dez anos
de uso, valor que igualou o recorde ob-
servado em 2006 e ultrapassou com
folga os 62% de 2008. Por sua vez, 35%
dos equipamentos possuem 10 ou mais
anos de uso, valor apenas ligeiramen-
te abaixo dos 38% verificados em 2008

e idéntico ao de 2006. E, ao que tudo
indica, os novos modelos sdo também
mais produtivos se levada em conta a
ligeira reducdo do nimero global de
maquinas em operagao.

Em 2010 apenas as extrusoras-ba-
lao, extrusoras para filmes planos ¢
chapas, termoformadoras e moldado-
ras de EPS nio apresentaram valor
maximo para a classe etdria com até
quatro anos de uso. As extrusoras para
filmes planos e chapas apresentaram
nivel alarmante de envelhecimento,
com 40% de seu parque na faixa en-
tre 10 e 19 anos de idade, seguidas
pelas maquinas para filmes casting,
com 39% nessa mesma faixa, embo-
ra este Gltimo equipamento tenha
apresentado 44% de seu parque com
até quatro anos de idade.

Por sua vez, sopradoras, extrusoras
para tubos e perfis, as ji citadas ma-
quinas para filmes «szing e calandras/
MAquInas para exsrusion coating apresen-
taram indices aprecidveis de equipa-
mentos com até quatro anos de idade.

Como constatado até hoje ao lon-
go dos dez anos de Inventario PI, a
maioria dos transformadores adqui-
riu equipamentos novos ao longo
dos dltimos doze meses e continua
pretendendo comprar novas maqui-
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nas nos proximos doze meses. A
propor¢ao de transformadores que
adquiriram mdquinas novas nos al-
timos doze meses caiu em relacdo
ao observado nos Gltimos anos.
Foi efetivamente revertida a ten-
déncia de declinio na porcentagem
de transformadores que pretende
comprar maquinas ao longo dos pré-
ximos doze meses, situagdo que ja vi-
nha desde 2002, e foi interrompida
em 2008. Isso parece confirmar as
boas expectativas do setor quanto aos
rumos da economia, apesar de a crise
econdmica nio ter acabado ha tanto
tempo assim e ainda haver algum re-
ceio de que sua recuperagdo nao te-
nha sido completa. A maior parte dos
transformadores continua adquirindo
esses equipamentos com recursos
proprios, provavelmente pela relati-
va queda dos juros bancirios; além
disso, mais uma vez constatou-se
maior uso dos recursos do Finame para
a aquisicdo dessas maquinas em pre-
juizo do leasing. Um indice excepcio-
nalmente alto de transformadores
que adquiriram equipamentos nos Ul-
timos doze meses pretende fazé-lo
novamente ao longo do préximo ano,
outro sintoma que sinaliza otimismo
quanto a evolugao da economia. &
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