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Levantamento bienal
mapeia a industria de
transformacao no Brasil

Chega a sétima edicao o Inventario Plastico Industrial, levantamento do parque de maquinas
para transformacio de resinas termoplasticas que monitora sua evolugao técnica, industrial e
econdmica a cada dois anos. Mais uma vez, foram mantidas as mesmas metodologias basicas
de coleta e tratamento estatistico dos dados, de forma a preservar a coeréncia na comparacao
com as informacoées publicadas nas edicoes anteriores.

Para a realizacdo desta sétima
edi¢do do inventario, foram
enviados 6.553 questiondrios
para as empresas cadastradas
no mailing de Pldstico Industrial,
valor 6% superior a base utili-
zada no ultimo levantamento,
de 2010, que envolveu 6.207
empresas. Infelizmente, apesar
desse leve aumento, o nimero
de questiondrios respondidos
de forma espontdnea ¢ com-
pleta foi de apenas 687, ou
seja, uma taxa de retorno de
11%, a qual foi 2% inferior a
observada na aGltima edigdo. De
toda forma, esse valor se en-
caixa na faixa historicamente
observada de retorno de res-
postas adequadas para o Inven-
tario PI, que vem oscilando
entre 10 ¢ 13%. Se forem
também consideradas as em-
presas que enviaram respostas
incompletas ao questiondrio,
entdo, o numero de respostas
sobe para 782, elevando a taxa
de retorno para 12%, valor que

também estd dentro da faixa
esperada. No entanto, esse
baixo nivel de participacéo
pode comprometer a signi-
ficincia estatistica das conclu-
soes obtidas, dificultando uma
andlise mais fiel e represen-
tativa da evolucgdo do setor.
Os dados solicitados as em-
presas no questiondrio referem-
se a0 numero de funciondrios;
setores para os quais fornecem
seus produtos; fracio de pro-
dugdo que exportam; ndmero,
tipo ¢ idade das mdquinas uti-
lizadas na transformagido de
resinas (classificadas em dez
grandes grupos) e equipamentos
comprados nos uUltimos doze
meses. A partir dessas infor-
macdes, os dados sdo estruturados
e analisados de forma a indicar a
distribui¢do geografica das em-
presas e equipamentos, seu
porte, faixas de idade das ma-
quinas, intencdes de compra ¢
formas de pagamento mais pra-
ticadas para sua aquisicao.
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Mais uma vez, os dados obti-
dos para esta edicdo do Inven-
tario PI foram analisados por um
software estatistico de tabulacio,
sendo os resultados expandidos
para as 6.553 empresas formal-
mente consultadas. Acredita-se
que essa expansdo estatistica é
razoavelmente fidedigna, pois
todas as empresas participantes
do levantamento dedicam-se
exclusivamente a transformagao
de plasticos e estdo plenamente
caracterizadas por meio de infor-
macdes completas sobre seus
equipamentos disponiveis no
chao de fabrica e produtos finais.

Distribuicao geografica

Da mesma forma como ocor-
rido nas demais edi¢oes do Inven-
tario PI, o Pais foi subdividido
em regides geograficas para fins
de andlise: Grande Siao Paulo,
Interior do estado de Sao Paulo,
estados do Rio de Janeiro, Minas
Gerais, Parand, Santa Catarina,
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Metodologia da pesquisa

Assim como nas edig¢oes anteriores (2000, 2002, 2004,
2006 e 2008 e 2010), foram utilizados este ano 0s mes-
mos critérios para a conclusao da pesquisa da Plastico In-
dustrial que retrata sobretudo o parque de maquinas para
transformagao de plasticos em operagio no Pais.

Para realiza-la sdo selecionadas do banco de dados da
revista as empresas que atuam diretamente na transfor-
magao de termoplasticos, empregando para isso maqui-
nas injetoras, sopradoras, extrusoras-balao, extrusoras para
filmes planos e chapas, extrusoras para tubos e perfis,
maquinas para producao de filmes casting (por evaporagao
de solvente), calandras € maquinas para laminagao do tipo
extrusion coating, termoformadoras, rotomoldadoras e mol-
dadoras de EPS.

Para o levantamento deste ano foram enviados questio-
narios a 6.553 empresas, dos quais 782 retornaram res-
pondidos de forma satisfatéria, sendo 687 considerados
ideais para a expansdo estatistica aplicada. Os dados ob-
tidos foram processados, tabulados por um soffware de es-
tatistica ¢ expandidos para o universo inicial de 6.553
empresas constantes da base de dados da revista Pldstico
Industrial, usando sempre a mesma metodologia aplicada
nas demais edigoes deste inventario.

A expansio estatistica é feita apos andlise da frequén-
cia, equalizagao dos dados e aplicacdo dos cortes necessa-
rios para caracterizar cada universo especifico de maqui-
nas, conforme critérios preestabelecidos. Considera-se que
todas as empresas participantes do levantamento dedi-
cam-se exclusivamente a transformagao de pléasticos ¢
estdo plenamente caracterizadas a partir das informagoes
completas sobre os equipamentos disponiveis em seu chao
de fabrica e sobre seus produtos finais.

O levantamento de dados para estruturar os inventarios
é feito por meio de questiondrios preparados com base
em critérios de coeréncia e consisténcia, os quais fica-
ram disponiveis no size da revista entre os meses de julho
e agosto deste ano. Para respondé-los, as empresas cons-
tantes do cadastro de Plistico Industrial receberam men-
sagens eletronicas convidando-as a participar da pesqui-
sa, com a indicagdo de um /Znk exclusivo que dava acesso
ao questiondrio oz /ine. Uma vez finalizado o preenchi-
mento e realizado o envio, o /ink se tornava indisponivel,
de modo a evitar o enderecamento de respostas em du-
plicidade. Ao final do prazo, foram ainda enviados al-
guns questiondrios por Correio, 0 que assegurou O retorno
de um total de 782 empresas respostas (12%), conside-
rado razodvel para caracterizar o setor.

Cabe destacar que esse tipo de pesquisa, que depende
de resposta espontdnea dos entrevistados, se classifica
entre os mais comuns ¢ frequentemente utilizados para
analises mercadoldgicas € de tendéncias. Suas principais
vantagens sao a grande abrangéncia em nimero de empre-
sas e dreas geograficas, além da manutencio da privacida-
de do entrevistado ao responder as questdes. O método,
porém, apresenta algumas desvantagens. Uma delas é a
impossibilidade de auxiliar o responsével pelo preenchi-
mento no caso de dividas ou dificuldade de compreensao
das informacoes solicitadas. Para garantir a qualidade das
respostas, principalmente quanto aos quesitos coeréncia
e consisténcia, durante o processamento das informacgoes
constantes dos formuldrios, o setor de pesquisa da Pldstico
Industrial entra em contato com os respondentes e proce-
de as devidas corregoes ao perceber inconsisténcias decor-
rentes de possiveis dividas ou erros de preenchimento.
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Rio Grande do Sul e¢ Outros
estados. Para esta andlise
adotou-se o nimero total de
questiondrios respondidos de
forma totalmente adequada ou
nio, ou seja, 782. E prati-
camente o mesmo valor ve-
rificado na edicdo anterior do
Inventidrio PI, 788, elaborado
em 2010. Desta vez, o nimero
de empresas transformadoras
de plasticos subiu na Grande
Sao Paulo, Interior do estado de
Sao Paulo e Parand, tendo-se
mantido particularmente es-
tavel nos estados do Rio de
Janeiro e Santa Catarina e caido
ligeiramente nos estados de

Minas Gerais, Rio Grande do
Sul ¢ Outros. Note-se que o
estado de Santa Catarina foi o
Unico onde o nimero de em-
presas caiu nas duas Gltimas
edi¢des do Inventdrio PI.

O ranking dos estados em
termos da distribui¢do de em-
presas de transformacido de
resinas pldsticas verificado em
2012 foi exatamente o mesmo
constatado na ultima edigio
do Inventdrio PI, de 2010.
Mais uma vez observou-se,
conforme mostra a figura 1,
que as regides da Grande Sio
Paulo e do Interior desse es-
tado concentraram a maioria

*

dos transformadores, totalizando
447 empresas ou 57%. Essa par-
ticipagio foi 2% superior a obser-
vada no Gltimo Inventdrio PI,
mas se manteve na faixa de
variagdo normal entre 55% ¢ 59%
que vem sendo observada desde
2002. Isso indica uma esta-
bilizagdo a longo prazo da par-
ticipacdo paulista dentro do setor
de transformacdao de resinas
plasticas, ndo se confirmando
uma transferéncia significativa
para outras regides do Brasil. O
Rio Grande do Sul manteve seu
segundo lugar nesse quesito, com
85 empresas ou 11% do total,
nivel virtualmente idéntico ao pw
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Fig. 1 — Distribuigoes geogrdficas, absoluta e relativa, dos transformadores brasileiros de resinas
pldsticas, determinadas a partir dos dados levantados por PI em 2004 (927 respostas), 2006
(883 respostas), 2008 (676 respostas), 2010 (788 respostas) e 2012 (782 respostas)

observado em 2010 (96 em-
presas ou 12% do total). O
terceiro lugar igualmente foi
mantido pelo estado do Parani,
com 80 empresas ou 10% do
total, situacdo também bem
similar a do Gltimo levantamento
(74 empresas ou 9% do total).
Santa Catarina manteve seu
quarto lugar, com 58 empresas ou
7% do total, situagdo muito
similar a do levantamento an-
terior (60 empresas ou 8% do
total). Também Minas Gerais ¢
Rio de Janeiro mantiveram suas
posigdes com, respectivamente,
o quinto (33 transformadores ou

4% do total) e o sexto lugares
(30 transformadores ou 4% do
total). A participacdo de ambos
os estados foi virtualmente
igual, tendo ocorrido uma ligeira
queda da participagio de Minas
Gerais em relagao a 2010 (na-
quele ano foram registradas 43
empresas, ou 6% do total), en-
quanto a participacdao do Rio
de Janeiro foi mantida (28
empresas ou 4% do total). Apés
o recorde histérico observado na
edicdao 2010 do Inventdrio PI -
65 empresas ou 8% do total — a
participagdo dos demais estados
brasileiros na transformacio de pw
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resinas pldsticas em 2012 se
limitou a um total de 49 empresas
ou 6% do total, um valor per-
centual mais préoximo da faixa
histérica entre 5 ¢ 6%, que foi
observada entre 2004 e 2008.
Em resumo, mais uma vez, os re-
sultados de 2012 confirmaram a dis-

tribuigdo geogrifica dos transfor-
madores de resinas nacionais obser-
vada ao longo dos uGltimos doze
anos. As pequenas alteracoes
notadas foram da ordem de poucos
pontos percentuais, sendo insufi-
cientes para corroborar conclusoes
relevantes sobre possiveis ten-
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déncias de transferéncia das empre-
sas dentro do territ6rio nacional.

Nuimero de empregados
A figura 2 mostra as respostas

sobre o nimero de empregados
nos transformadores brasileiros
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Fig. 2 — Distribuicoes absoluta e relativa dos transformadores de plastico brasileiros de acordo com o niimero de empregados, determinadas a partir dos
dados levantados por PI em 2004 (927 respostas), 2006 (883 respostas), 2008 (676 respostas), 2010 (788 respostas) e 2012 (782 respostas)
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de resinas pldsticas obtidas nos
anos de 2004, 2006, 2008, 2010
e 2012. Nesta tltima opor-
tunidade foi constatado que 470
empresas (60% do total) tinham
até 50 empregados, valor menor
do que o observado na ultima
edicdo do Inventdrio PI (531
empresas ou 67% do total). Na
verdade, essa classe de porte de
transformador de resinas plas-
ticas apresentou participacio
flutuante, entre 57% e 67%, no
periodo que vai de 2004 a 2010.
Portanto, o valor ora observado
encontra-se dentro da tendéncia
ja esperada.

No entanto, desta vez, o na-
mero de empresas com 50 a 100
empregados foi igual a 121 ou
16% do total, valor ligeiramente
maior em relacdo ao observado em
2010 — 100 empresas ou 13% do

total. Também neste caso o
resultado obtido encontra-se
dentro da faixa de variacdo usual,
Jj4 que a participacdo de empre-
sas desse porte tradicional-
mente vem se mantendo entre
13 ¢ 21%.

As transformadoras de resinas
de médio porte, com 100 a
500 empregados, totalizaram
nesta oportunidade 131 esta-
belecimentos ou 17% do total,
comprovando a manutencdo do
mesmo nivel de participacdo que
vem sendo observado desde
2004, entre 15% e 17%. As
empresas com porte imedia-
tamente superior, com ndmero
de empregados entre 501 ¢ 1.000,
totalizaram 33, representando
4% do total. Esse valor foi o
dobro da participagido de estabele-
cimentos desse porte verificada
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em 2010 (18 empresas ou 2% do
total) que, por sua vez, também
havia sido o dobro da participacio
verificada em 2008 (7 empresas
ou 1%). As empresas ainda
maiores, com mais de 1.000 em-
pregados, totalizaram 27 esta-
belecimentos ou 3% do total, o
que representou um ligeiro
aumento da sua participagdo em
relacdo ao verificado em 2010
(13 estabelecimentos ou 2% do
total).

Observou-se uma ligeira re-
ducido da participacio das em-
presas transformadoras de re-
sinas pldsticas de pequeno
porte, com até 100 empregados,
que caiu de 80% em 2010 para
76% em 2012. 'Trata-se do me-
nor valor observado para esse
segmento, mas que ja havia sido

obtido na primeira edigdo doP
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Inventario PI, em 2000. As em-
presas de médio porte, entre 101 e
1.000 empregados, tiveram sua
participacdo aumentada de 18%
para 21% no mesmo periodo, valor
que s6 foi superado pelos 23%
registrados em 2000. Finalmente,
as empresas de grande porte, com
mais de 1.000 empregados, tiveram
sua participacdo aumentada de 2%
para 3% em 2012, valor recorde que
ainda ndo havia sido registrado
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nesse segmento no Inventério PI.
Essa tendéncia de concentracdo da
transformagdo de resinas pldsticas
em empresas de maior porte ja
havia sido constatada timidamente
em 2008 e revertida em 2010 —
mas agora, 2 medida que os efeitos
da crise econdmica de 2008-2009
vao se dissipando, parece estar
sendo retomada.

A exemplo do que ji foi veri-
ficado nos inventarios anteriores de
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Fig. 3 — Distribui¢ao dos transformadores com o niimero de empregados e localizacdo geografica.
Dados obtidos nos Inventdarios PI de 2006 (883 respostas), 2008 (676 respostas), 2010 (788

respostas) e 2012 (782 respostas)
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Plistico Industrial, a predomi-
nincia de micro e pequenas em-
presas entre os transformadores
brasileiros de resinas pldsticas
ocorre em escala nacional, confor-
me mostrado na figura 3. A evolu-
¢do da série histérica entre 2004 e
2012 parece indicar que apro-
ximadamente dois tercos das
empresas de porte maximo (mais de
500 empregados) tradicionalmente
se concentram no estado de Sao
Paulo: 16 (67%) em 2000; 13 (65%)
em 2002; 15 (71%) em 2004; 12
(63%) em 2006, 12 (60%) em 2008
e 20 (65%) em 2010. Essa tendén-
cia foi mais uma vez confirmada em
2012, quando se constatou que 35
empresas (59%) dessa classe se
encontram em solo paulista.

Areas de atuacio

No que parece ja ter se tor-
nado uma tradi¢do, os dados
coletados nesta edi¢cdo mais uma
vez mostraram que oS trans-
formadores brasileiros ndo se
restringem a atender apenas a um
setor do mercado, estratégia que
permite minimizar os efeitos de
crises em segmentos especificos.

Outra tradi¢do mais uma vez
ratificada foi a posicdo de lide-
ranca do setor de embalagens na
transformacio de pldsticos: 294
empresas (38% do total) atendem
a esse segmento. Ficou claro que
agora a participagdo desse setor
no mercado estabilizou-se em
torno desse valor. Em 2010, o
setor agrupou 294 empresas (37%
do total), apés ter atingido valores
de 44% em 2006 e 40% em 2008.
Essa reducio duradoura da parti-
cipagido no mercado, como ja havia
sido sugerido em edi¢des an-
teriores do Inventario PI, pode
ser explicada pelo aumento da
consciéncia ecolbgica dos consu-
midores e pela legislagdo mais
severa promulgada sobre o des-
carte de resfduos sélidos. E muito
provavel que a recente polémica
sobre a ndo distribuicdo de sa-
quinhos pldsticos em supermer-
cados tenha contribuido para esse
resultado, ainda que o patamar
obtido em 2012 tenha sido até
levemente superior ao de 2010.
A indistria automotiva conti-
nuou sendo o segundo mercado
atendido pelas empresas trans-
formadoras de resinas, ainda que
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com ligeira queda na participacao:
em 2012, 226 empresas decla-
raram atuar nesse setor (29% do
total), contra os 244 estabe-
lecimentos (31%) registrados
em 2010, interrompendo uma
tendéncia crescente verificada
desde 2006. E provavel que o
ligeiro arrefecimento verificado
nesse setor do mercado se deva
ao aumento da participagdo de
carros € autopecas importados,
apesar da nova isencdo de IPI
concedida neste ano para o
setor, a exemplo do que ja tinha
ocorrido em 2009.

Outra tendéncia confirmada foi
o terceiro lugar da construgio ci-
vil no mercado de pecas pldsticas.
Em 2012 foram contadas 196
empresas servindo esse setor,
representando 25% do total —uma
participagdo um pouco abaixo da
verificada em 2010, quando foram
contabilizadas 204 empresas
(26%) atuando no setor. A ex-
pansdo desse setor, iniciada em
2004, acentuou-se a partir de
2010. A exemplo do que foi
comentado no Inventario PI desse
ano, também agora pode-se expli-
car esses indices pela ascensio
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econOmica das classes C e D, que
vem se mantendo nos Gltimos anos.
Essa ascensio se reflete no maior
nimero de reformas e construgio
de pequenos domicilios, além de
um mercado imobilidrio mais
aquecido.

A estagnagio que vem sendo

Transformadores

2004 T
T s obsefvaFia no setor de utll}dadcs
B8 Automotiva 218 domésticas desde 2002 mais uma
OUtiidades domésticas 174 164 129 159 1 vez se fez presente em 2012: a
DEletroeletronica 127 133 98 148 132 o _ .
B Construcio cvi 170 185 146 204 196 participacdo cronica de 19% se
BMaguinas e equip 113 144 95 136 140 repetiu mais uma vez em 2012,
B Moveis 97 86 67 104 83
S ae 7 o7 70 82 com 149 empresas declarando
m Brinquedos 88 74 62 80 76 servir o setor, fazendo com que ele
B Agricultura 112 109 86 102 o7 h | O min
e o % T % 5 = manten aoquartg'ugar. minys-
D Calcados 55 41 a7 51 43 culo aumento verificado em 2010,
mOutros 328 345 248 319 300

quando foram contabilizadas 159
empresas (20% do total) traba-

Fig. 4 — Distribuigoes absoluta e relativa do miimero de transformadores de acordo com o segmento de

mercado em que atuam. O niimero total de respostas excede o miimero total de questiondrios (927 em lhanqo na transformagao dC I:CSinaS
2004, 883 em 2006, 676 em 2008, 788 em 2010 ¢ 782 em 2012), uma vez que cada plasticas para o setor de utilidades
transformador geralmente trabalha para mais de um segmento de meycado. Dados obtidos nos domésticas, foi revertido na pre-

Inventdrios PI de 2004, 2006, 2008, 2010 ¢ 2012 sente oportunidade. P
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Curiosamente o setor de ma-
quinas € equipamentos, que vem
sofrendo a forte concorréncia das
importagdes chinesas, assumiu
em 2012 a quinta posicdo no
mercado de transformacido de
resinas pldsticas, deslocando o
setor eletroeletronico para o
sexto lugar. O setor de maquinas
e equipamentos vem sendo aten-
dido por 140 estabelecimentos
(18% do total), um novo recorde
constatado apés a participacido
inédita de 17% em 2010 e de
16% em 2006. O setor eletro-
eletronico, agora ocupando a
sexta posi¢do no mercado de
transformacdo de resinas, estd
sendo atendido por 132 empre-
sas, ou 17% do total, um resul-
tado ligeiramente abaixo do
constatado em 2010 (148 empre-
sas ou 19% do total), mas ainda
maior que a participagdo obser-
vada num passado recente: 14%
em 2004 ¢ 2008, 15% em 2006.
A manutencdao dessa taxa de
ocupacao relativamente elevada
quando se considera a evolugio
histérica desse setor pode ser
explicada pela melhoria econo-
mica dos extratos de baixa renda
da populacido, que vém adqui-
rindo maior quantidade de bens
de consumo duraveis.

Os demais setores — moveis,
eletrodomésticos, brinquedos,
agricultura, fios e cabos, calgados
e outros — como sempre, ficaram
relativamente estdveis, obser-
vando-se apenas variacoes de
alguns poucos pontos percentuais.

Exportacao

Outra situagdo imutdvel obser-
vada ao longo das virias edigdes
do Inventario PI é a falta de
vocagdo para exportacdo do setor
brasileiro de transformacido de
resinas plasticas. Agora, em 2012,
s6 186 empresas de um total de
779 — ou seja, 24% do total -
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Fig. 5 — Distribui¢io dos transformadores de resinas plasticas que exportam seus produtos. Dados
provenientes dos Inventdrios P1 efetuados em 2004 (927 respostas), 2006 (883 respostas), 2008
(676 respostas), 2010 (788 respostas) e 2012 (779 respostas)

declararam ser exportadoras. Esse
resultado ¢ um pouco melhor do
que o observado em 2010, quando
158 empresas (20%) informaram
ser exportadoras, mas o resultado

de 2012 apresenta magnitude
similar aos obtidos nas demais
edicoes do Inventdrio PI. Essa
situagdo pode ser explicada pelos
culpados de sempre: mercado
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Fig. 6 — Participagao da produgio que é exportada pelos transformadores brasileiros de vesinas pldsticas que
mantém coméycio exterior: Dados obtidos nos Inventdrios PI eferuados em 2004 (214 exportadores), 2006

(183 exportadores), 2008 (155 exportadores), 2010 (158 exportadores) e 2012 (179 exportadores) F
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doméstico bastante atraente por si
s0, falta de competitividade fren-
te aos transformadores estran-
geiros, a forte valorizacio do Real
em funcgdo das elevadas expor-
tacoes brasileiras de commodities e,
em especial nesta edi¢do, o esto-
que de produtos acabados no
mercado mundial, em decorréncia
da crise financeira global.

Mais uma vez foi confirmado
que, além de relativamente pou-
cos transformadores brasileiros se
arriscarem a exportar seus pro-
dutos, a maioria compromete
apenas uma pequena parte de sua
producao. Contudo, a exemplo do
que vem ocorrendo desde 2008,
a fracdo de transformadores que
atuam no mercado externo e que ex-
portam s6 até 10% de sua produ-
¢do estd se mantendo num patamar
estavel, tendo sido igual a 66% em

2012. Essa fracao chegou a ser
igual a 75% em 2000, 79% em
2002 e 78% em 2006. Isso indica
que os transformadores brasileiros
estdo comegando a comprometer
maior propor¢do de sua producgio
com o mercado externo. A propor-
¢do de transformadores que expor-
tam mais de 10% de sua producio
apresentou estabilizagdo em
2012, situando-se num patamar
de 34%, apenas um pouco menor
do que os 36% de 2010.

Formulacao

A fragdo de transformadores
brasileiros de resinas pldsticas
que elaboram suas préprias formu-
lagdes aumentou ligeiramente em
2012, passando dos 20% anotados
em 2010 para 23% na presente
oportunidade. O atual valor é
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compativel com os 23% obser-
vados em 2008, 25% em 2006 ¢
26% em 2004, mas estd bem
abaixo dos 49% de 2000 e 2002.
Essa evolugdo parece indicar a
consolidagdo do uso de formula-
¢oes elaboradas externamente por
empresas especializadas nessa drea.

Em 2012 a fracao de transfor-
madores de resinas pldsticas que
preparam suas proprias formulagoes
usando apenas um equipamento
diminuiu. Conforme mostra a figura
8, 26 empresas (23% do total)
enquadram-se nessa situagdao em
2012, um valor acentuadamente
menor que os 31% constatados em
2010, o qual nao tinha se alterado
significativamente havia varios
anos: 31% em 2004, 34% em 2006
e 33% em 2008.

Mais uma vez, a proporcio de
transformadores que possuem

www.cilros.com.br - cilros@cilros.com.br
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dois equipamentos para elaborar
formulacoes manteve-se relati-
vamente constante, repetindo-se
em 2012 os exatamente 37 estabe-
lecimentos (24% do total) anota-
dos em 2010. A situacdo foi muito
similar a verificada nos dltimos

anos: 23% em 2004 e¢ 2006, e

2010
20% 26% em 2008. A diferenga agora

é que as empresas com até dois

equipamentos para elaboragio de

e formulagoes constituem a classe
REomussshade) isecasos principal sob esse aspecto, ainda
que essa vantagem seja pequena
em relagido ao grupo de empresas
que possuem apenas uma unidade
desse equipamento.

Algo parecido também ocorreu

2004 2006
ozm ‘m
74% %

@ Formulag8o propria @ Formulagio prépra I
m Formuiagho de terceiros m Formulagho de lerceiros

sl ‘ nesta oportunidade com as firmas
aFormulaglo de terceiros R .
que usam trés cquipamentos para
Fig. 7 — Propor¢ao de transformadores brasileiros que preparam suas proprias formulacaes de elaboracdo de formulacoes, tota-
resinas. Dados obtidos nos Inventdrios PI em 2004 (927 respostas), 2006 (883 respostas), 2008 lizando 23 equipamentos (15% do

(676 respostas), 2010 (788 respostas) e 2012 (782 respostas) total). Mais uma vez, a situacio P

- .
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Reciclagem de rejeitos
proprios e poés-consumo

8 =6
9% 6
95 4% 1 5 3%
% ? = Confirmou-se em 2012 uma
ol o% acentuada queda na proporgio
3
2 2
15% 23%

2004 2006

15% 2 de transformadores que re-
23%

ciclam seus rejeitos de producio,
que foi igual a 72% (562 em-
presas), valor ligeiramente su-
perior ao constatado em 2010,
quando 509 transformadores
(65% do total) declararam adotar
essa pratica. Essa proporcio se
mantinha bem maior no passado:
79% em 2002 e 2008, ¢ 81%
G em 2004 ¢ 2006, conforme mos-
tra a figura 9. Uma vez que a mera
recusa em reprocessar os rejei-
tos de producido simplesmente
nao faz sentido diante da com-

2008 2010

5% o o

1
3%
25%

3 petitividade e consciéncia eco-
15% s . .
l6gica exacerbadas dos dias de
Fig. 8 — Distribuicio do nitmero de equipamentos para elaboragio de formulagoes disponivel nos hoje, pode-se concluir que os
transformadores brasileiros de vesinas plasticas. Dados obtidos nos Inventarios P1 efetuados em 2004 (173 transformadores agora preferem
respostas), 2006 (149 respostas) 2008 (106 respostas), 2010 (152 respostas) e 2012 (155 respostas) encaminhar seus rejeitos de @
nio mudou muito nos Gltimos
anos: 14% em 2010 ¢ 2008, 15% e Nichcice 2006
em 2004 e 2006. Por sua vez, em iy 1
2012, a participacdo das empresas
que usam cinco ou mais equi-
51 Recicla
pamento_s para elaboraciao de Roce
formulacdes aumentou acentua- 81% 81%
damente, com 44 equipamentos
(29% do total), contra 22% em 2010, Som rosposta
. Néo recicla 2010
2004 e 2006, tendo caido momen- hao recicla

descartes
35%

N descarles
taneamente para 14% em 2008. -
Como ocorre desde 2004, con-
firmou-se a diminuicdo do nua-
mero de empresas que dispoem _oi"é’a:’as

de até trés equipamentos para
elaboragdao de formulagdes. Em
2012 foram identificadas 96 S pacide 2012
empresas (62% do total) que descartes
possuiam até trés desses equi- %
pamentos. Essa porcentagem
foi de 69% em 2010, 71% em

65%

Recicla

2008, 72% em 2006, 69% em descartes

2004 ¢ 84% em 2002. A cons- =

tatagdo parece confirmar a com- Fig. 9 — Distribuicdo do niimero de transformadores brasileiros de resinas pldsticas que reciclam
pra externa de formulagdes por seus rejeitos e do nilmero de moinhos trituradores usados nesse processo. Dados obtidos nos
parte dos transformadores de Inventdrios Pl efetuados em 2004 (927 respostas), 2006 (883 respostas), 2008 (676 respostas),
menor porte. 2010 (788 respostas) e 2012 (782 respostas) P
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Fig. 10 — Distribuicao do niimero de moinhos trituradores usados nesse processo. Dados obtidos nos
Inventarios Pl efetuados em 2004 (658 respostas), 2006 (626 respostas), 2008 (475 respostas),

2010 (788 respostas) e 2012 (782 respostas)

produgdo para empresas espe-
cializadas nesse tipo de ati-
vidade. Também é possivel que
os indices de rejeito tenham
caido nos transformadores devido
a melhores prdticas operacionais
para reduzir custos, inviabi-
lizando sua reciclagem doméstica

e favorecendo seu encaminha-
mento para empresas externas.
A fragdo de empresas que re-
ciclam seus rejeitos e possuem
apenas um moinho triturador caiu
significativamente em 2012,
atingindo o menor valor ja obser-
vado num Inventirio PI: 159
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transformadores ou 30%, indice
ligeiramente inferior a tradicional
faixa de variacao entre 34% e 36%
que havia sido observada entre
2002 e 2010, como se pode
depreender da figura 10. Em
compensagdo, nesta oportuni-
dade foi constatado que 174
transformadores (32%) possuiam
dois moinhos para reciclar seus
residuos, valor recorde que su-
perou os 31% anotados em 2006.
Note-se que, agora, hd mais
empresas com dois moinhos
trituradores do que com apenas
um. Fato similar ocorreu em
relacdo aos transformadores que
possuem trés moinhos para reci-
clagem: 85 transformadores ale-
garam estar nessa situagdo em
2012, atingindo uma participagdo
de 16%, valor que somente foi
inferior ao constatado em 2008
(17%). Transformadores com
quatro ou mais moinhos tritu- @
radores totalizaram 120 estabe-
lecimentos em 2012, repre-
sentando 22% do total, parti-
cipacdo recorde dessa classe.
Observa-se, portanto, um esforco
dos transformadores em dispor de
maior nimero de moinhos tritu-
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Fig. 11 — Propor¢ao de transformadores que usam resina pds-consumo como matéria-prima. Dados

obtidos no Inventdrio Pl de 2012 (761 respostas)

radores, muito provavelmente
para ter um equipamento espe-
cifico para cada tipo de material
que processam, evitando assim o
risco de eventuais contaminagoes.
Isso pode ser uma indicagdo da
maior flexibilidade dos trans-
formadores em relagdo aos tipos
de resinas processadas.

A proporcao de transformadores
que processam resinas pos-con-
sumo em cada regido do Pais pode
ser vista na figura 11. O dado
comecgou a ser compilado nesta
edi¢do do Inventdrio PI. Em
termos nacionais, 48% dos trans-
formadores informaram usar resi-
nas p6s-consumo. A participacio
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variou um pouco conforme a
regidao do Pais. A maior proporg¢io
de transformadores que reciclam
resinas estd em Minas Gerais,
com 70% dos transformadores,
enquanto apenas 41% o fazem em
Santa Catarina. Nos demais esta-
dos, essa fragdo varia entre 45 ¢
55%, aproximadamente.

A situacao é outra quando se
considera a propor¢do de resinas

2012

Fig. 12 — Propor¢ao do volume de resina pis-
consumo transformada nas varias regioes do
Pais. Dados obtidos no Inventdrio PI de 2012

(366 respostas) F
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p6s-consumo transformadas con-
forme a regido do Pais, dado que
também sé comecou a ser ana-
lisado nesta edicdo do Inventdrio
PI. Conforme mostrado na figura 12,
os transformadores do Interior de
Sao Paulo respondem por nada
menos do que 88,5% da trans-
formagdo de toda a resina pds-
consumo nacional declarada. As
demais participag¢bes sdo vir-
tualmente residuais, ficando a
Grande Sao Paulo com 3,0%, Rio
Grande do Sul e Parand com 1,9%
cada e o Rio de Janeiro com 1,6%.
Minas Gerais ¢ Santa Catarina
respondem cada um por menos de
1%, enquanto os outros Estados
respondem por 2,1%.

Parque de maquinas para
transformacao
de plasticos

A metodologia de expansio
estatistica aplicada a amostra
obtida em 2012 (687 questio-
ndrios adequadamente preen-
chidos) dentro do universo dos
transformadores brasileiros de
resinas pldsticas cadastrados no
mailing de PI (6.553 empresas)
determinou que o parque de seus
equipamentos totaliza 69.806
maquinas, um valor 31% superior
as 53.510 unidades obtidas pela
mesma metodologia aplicada aos
dados de 2010. Esse aumento
brusco do nimero de maquinas
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infelizmente nio corresponde aos
fatos reais, indicando que a
amostra obtida niao deve ser
plenamente representativa. Esse
problema pode ser explicado pela
baixa propor¢do de retorno das
respostas (plenamente corretas)
aos questiondrios enviados pela
PI, que foi de apenas 11%. Sob
tais condic¢des € inevitavel que,
em algumas oportunidades, sejam
obtidas evolucbes inexplicaveis
nos resultados expandidos de um
biénio para outro. De toda forma,
note-se que o atual resultado ¢
apenas 10% superior ao recorde
anterior do nimero total de
maquinas (63.439) que havia sido
levantado pela edig¢dao 2004 do
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Fig. 13 — Distribuigoes absolutas e relativas
de equipamentos disponiveis no parque
brasileiro de transformagdo de pldsticos.
Dados obtidos no Inventdrio P1 feito em 2004
(base de 63.439 maquinas), 2006 (base de
58.171 maquinas), 2008 (base de 56.289
maguinas) 2010 (base de 53.510 mdquinas)
¢ 2012 (base de 69.806 mdaquinas)



Inventario PI, o que indica que
o valor ora obtido nido ¢ tao
irrealista assim.

Como ja se tornou uma praxe,
os equipamentos considerados
no Inventdrio PI de 2012 in-
cluem injetoras, sopradoras,
extrusoras-balao, extrusoras de
filmes planos/chapas, extrusoras
de tubos/perfis, maquinas para
a producdo de filmes casting (por
evaporagio de solvente) e calan-
dras/equipamentos para extrusion
coating, termoformadoras, roto-
moldadoras e moldadoras de
poliestireno expandido (EPS).

As distribuigdes absolutas e
relativas desses equipamentos no
parque de transformadores de
resinas pldsticas do Brasil sdo
mostradas na figura 13.

Como ja era esperado, as
injetoras dominaram o parque

brasileiro de mdquinas trans-
formadoras de resinas pldsticas:
46.229 unidades (66% do total),
uma ligeira diminuig¢do em re-
lacdo aos 68% registrados em
2010, mas mantendo o patamar
que vem sendo observado desde
2008. Por outro lado, como se
pode observar no grifico “Na-
mero de Maquinas”, incluido na
figura 13, nesta oportunidade o
nimero absoluto de injetoras
foi atipicamente alto em relagio
a evolugao histérica, ao con-
trario dos demais equipamen-
tos, cujas quantidades oscila-
ram dentro das faixas histéricas
observadas entre 2004 ¢ 2012.
Isso parece sugerir que a amos-
tra obtida apresentou nimero
de injetoras mais alto do que o
valor médio real correspon-
dente ao atual universo bra-
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sileiro das empresas trans-
formadoras de plastico. Dessa
forma, a expansdo estatistica
resultou num ndmero superes-
timado, o qual, por sua vez,
repercutiu acentuadamente no
ndmero total de equipamentos,
dada a elevada participacio das
injetoras no parque de mdaquinas.

Mais uma vez as sopradoras
mantiveram o segundo lugar no
ranking de maquinas para trans-
formagido de pldsticos, com
6.944 unidades (10% do total),
uma participacao idéntica a
verificada em 2010. Confor-
me ja observado anteriormen-
te, o numero de sopradoras
obtido nesta oportunidade ¢
bastante coerente com a série
historica, sendo praticamen-
te igual as 6.946 unidades
anotadas em 2008 e algo dis-
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tante do recorde de 7.817
unidades verificado em 2004.

As extrusoras-baldo também
mantiveram sua posi¢do dentro
do Inventario PI 2012, logo
abaixo das sopradoras: 5.541
unidades (8%). Esse resultado,
apesar de superior as 3.231
unidades (6%) de 2010, esta
abaixo do recorde de 6.582
unidades (10%) de 2004 e das
6.217 unidades (11%) veri-
ficadas em 2006, indicando a
coeréncia histéria do resultado
ora conseguido.

Fato parecido ocorre com as
extrusoras de tubos e perfis, as
quais mantiveram a quarta posi-
¢do. Nesta oportunidade foram
compiladas 4.838 unidades
(7%), valor inferior as 5.569 uni-
dades (9%) registradas em 2004
e ao recorde de 5.572 unidades

(10%) em 2006, mas bem su-
perior as 3.994 unidades (7%)
de 2010.

O quinto lugar continua sendo
mantido pelas termoformadoras,
que em 2012 constituiram 2.688
unidades (4%), resultado bem
inferior ao recorde de 3.536
maquinas (6%) de 2006 e superior
as 1.521 unidades (3%) de 2010,
mas que é bastante compativel
com as 2.577 mdquinas (4%)
anotadas em 2004.

Em 2012 o sexto lugar foi
mantido pelas extrusoras para
filmes e chapas, que totalizaram
1.281 unidades (2%), valor muito
similar aos 1.296 equipamentos
(1%) registrados em 2010, mas
bem abaixo do recorde ocorrido
em 2004: 2531 unidades (4%).

A seguir vieram as rotomol-
dadoras, com 1.219 unidades
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(1,7%) em 2012, valor superior
ao dobro do verificado em 2010,
quando foram anotadas 522 mé-
quinas (1,0% de participacdo).
O valor ora obtido foi bem
superior ao recorde anterior que
havia sido verificado em 2008:
823 unidades (1,5%).

A exemplo do que ocorreu em
2010, as calandras e equipa-
mentos de extrusion coating ocu-
param a oitava posi¢do, com 594
unidades (0,9%), situagdo bem
proxima da observada na pe-
ndltima edicdo do Inventario Pl
(459 unidades ou 0,9%). Ainda
assim, a marca atual ficou abaixo
do recorde de 675 unidades
(1,1%) registrado em 2004.

Este ano foram as maquinas de
filmes casting que assumiram o
nono lugar, com 338 unidades

(0,5%), resultado muito superiorP
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ao recorde anterior de 162 ma-
quinas (0,5%), registrados em
2010, e das 105 unidades (0,2%)
compiladas em 2008.

As moldadoras de poliestireno
expandido mais uma vez perderam
uma posig¢ao, assumindo agora o
décimo lugar, com 134 unidades
(0,2%). Este é um resultado bem
inferior as 387 unidades (0,7%)
observadas em 2010, ¢ bem dis-
tante do recorde de 641 maqui-
nas (1,0%) registrado em 2008.

Injetoras

Os dados da figura 14 mostram
que a expansdo estatistica apli-
cada aos dados coletados em 2012
por PI permitiu concluir que ha
46.229 injetoras operando no
Brasil. Nesta oportunidade foram
anotadas 29.380 unidades (64%)
com for¢a de fechamento de até
200 t, contra os 73% registrados
em 2010, ¢ 0s 66% observados em
2004. Ainda assim, ndo foi supe-
rado o recorde minimo de parti-
cipagido anotado em 2002 (54%).

As injetoras de porte imedia-
tamente maior, com forga de
fechamento entre 201 e 800 ¢,
totalizaram 14.319 unidades
(31%) em 2012. Este é um
resultado atipico em relagdo a
evolugdo histérica desse equi-
pamento especifico: 8.231 unida-
des (23%) em 2006, 9.375 (26%)
em 2008 e 8.010 (24%) em
2006. O ndmero e a proporcao
anormalmente altos para as injeto-
ras dessa classe (e, em menor
grau, para a classe anterior)
parecem indicar que a amostra
obtida este ano se afastou um
pouco da realidade brasileira,
contribuindo significativamente
para a superestimagido do nimero
total de maquinas para transfor-
macdo de resinas pldsticas.

Ja as injetoras com forga de
fechamento entre 800 ¢ 1.200 t
totalizaram 1.480 unidades (3%)
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Fig. 14 — Distribuicoes absoluta e relativa do parque brasileiro de injetoras. Dados obtidos nos
Inventdrios Pl feitos em 2004 (base de 36.658 injetoras), 2006 (base de 32.600 injetoras) e 2008
(base de 35.585 injetoras), 2010 (base de 36.558 injetoras) e 2012 (base de 46.229 injetoras)

nesta oportunidade, contra as
1.080 mdquinas (3%) anotadas
em 2010. Mas o atual resultado
apresentou razoavel coeréncia
com a série histérica para esse
porte especifico de injetora:
1.359 unidades (4%) anotadas em
2008, 1.257 (4%) em 2006 e
1.602 (4%) em 2004.

*

Por outro lado, a classe de porte
maéximo de injetoras, com forga de
fechamento superior a 1.200 ¢,
manteve sua forte expansao: em
2012 foram registradas 1.050
unidades (2,0%), valor signi-
ficativamente superior ao anotado
em 2010: 549 unidades (1,5%).

Por sua vez, esse resultado foiF
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Fig. 15— Distribuicao das injetoras por for¢a de fechamento e tempo de uso. Dados obtidos no
Inventario PI feito em 2012 (base de 46.229 injetoras)

@ superior as 402 unidades (1,1%) em 2012. A tendéncia de rejuve-
de 2008 e 394 mdquinas (1,2%) nescimento do parque de inje-
de 2006. toras, iniciada em 2006, parece

ter-se estabilizado em 2012: as
mdaquinas com menos de cinco

A figura 15 mostra a distri-
bui¢do das injetoras classificadas

tanto por sua for¢a de fechamento
como por sua idade, conforme os
dados obtidos no Inventdrio Pl

anos de uso passaram de 9.765
unidades (27%) em 2004 para
10.104 (31%) em 2006, 11.259
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(32%) em 2008, 12.801 (35%)
em 2010 e 16.637 (36%) em
2012. Também as injetoras com
idade entre cinco a nove anos
mantiveram-se em posigdo relati-
vamente estabilizada nos Gltimos
anos, conforme mostra sua evolu-
¢ao histoérica: 12.450 unidades
(34%) em 2004, 9.451 (29%) em
2006, 10.169 (28%) em 2008,
9.914 (27%) em 2010 e¢ 12.613
(27%) em 2012. O mesmo parece
ter ocorrido com as injetoras com
idade entre 10 e 19 anos, as quais
passaram de 10.019 (27%) em
2004 para 9.342 (29%) em 2006,
11.289 (31%) em 2008, 10.084
(28%) em 2010 ¢ 11.975 (26%)
em 2012. Esse também parece ser
o caso das injetoras com 20 anos
ou mais de uso, que passaram de
4.334 (12%) em 2008 para 3.703
(11%) em 2006, 3.167 (9%) em
2008, 3.761 (10%) em 2010 e
5.004 (11%) em 2012 - ou seja,
oscilacoes aleatdrias que nio
indicam uma tendéncia estatis-
tica clara. Conforme ja havia sido
observado nos dltimos levanta-
mentos, as proporg¢des de equipa-
mentos sdo relativamente proxi-
mas entre todas as classes etdrias,

*
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exceto para as injetoras com idade
acima de 20 anos, cuja partici-
pacgdo ¢ significativamente menor
em relagdo as demais.

As maquinas de menor porte,
com forca de fechamento de até
200 t, apresentaram o seguinte
perfil de idades em 2012: 9.537
(33%) de até quatro anos; 7.542
(26%) com cinco a nove anos;
8.515 (29%) entre 10 e 19 anos
e 3.786 (13%) com 20 anos ou
mais. Esse resultado ¢ extrema-
mente parecido com o observado
em 2010: 8.879 (33%) entre
zero e quatro anos; 7.242 (27%)
entre cinco ¢ nove anos; 7.502
(28%) entre 10 ¢ 19 anos e 3.077
(12%) com 20 anos ou mais,
indicando uma tendéncia de
estabilizacdo depois da relativa
renovacdo do parque de maqui-
nas desse porte, ocorrida em

relagdo a 2008: 7.605 (30%) com
até quatro anos; 6.859 (27%)
entre cinco € nove anos; 7.739
(31%) entre 10 e 19 anos e 2.947
(12%) com 20 anos ou mais.

A exemplo do que havia sido
observado em 2008 e¢ 2010, a
classe seguinte de injetoras em
termos de porte, com forca de
fechamento entre 201 e 800 t,
apresentou perfil mais renovado
em relagdo as unidades com
menor porte. Em 2012 foram
anotadas 6.078 unidades (42%)
com idade de até quatro anos;
4.226 (30%) com cinco a nove
anos; 2.921 (20%) entre 10 e 19
anos ¢ 1.094 (8%) com 20 anos
ou mais. O perfil observado em
2010 foi o seguinte: 3.337
(41%) com até quatro anos; 2.285
(28%) entre cinco e nove anos;
2.114 (26%) de 10 a 19 anos ¢
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495 (6%) com 20 anos ou mais.
J4a os dados de 2008 do Inven-
tario PI indicaram a seguinte
situagdo: 3.262 (35%) com até
quatro anos; 2.765 (29%) entre
cinco e nove anos; 3.138 (33%)
entre 10 e 19 anos; e 210 (2%)
com 20 anos ou mais. Como jd
havia sido comentado na Gltima
edicdo do Inventdrio PI, este
tipo de equipamento deve ser
usado em transformadores de
maior porte, com maior capa-
cidade financeira, onde a reno-
vacdo das maquinas pode ser
feita com menor dificuldade.

O envelhecimento das injetoras
de maior porte, com forga de
fechamento entre 801 e 1.200 t,
novamente foi observado em
2012, quando foram anotadas 539
unidades (36%) com menos de 5

anos; 548 (37%) entre cinco cpw
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nove anos de idade; 336 (20%)
entre 10 e 19 anos; e 57 (4%) com
20 anos ou mais. O perfil etdrio
em 2010 foi o seguinte: 414
unidades (38% do total) com
menos de cinco anos de uso, 315
(29%) entre cinco e nove anos de
idade, 279 (26%) entre 10 e 19
anos ¢ 72 (7%) com 20 anos ou
mais. Ao que tudo indica, o
parque de injetoras desta classe
apresenta renovagdo mais lenta
em fungio do alto investimento
financeiro inerente a seu tamanho
e complexidade.

Por sua vez, as injetoras com
forca de fechamento superior a
1.200 t parecem ter passado por
um rejuvenescimento mais inten-
so do que o observado entre 2008
e 2010. Sua situacdo em 2012 é a
seguinte: 483 unidades (46%)
com menos de cinco anos de

idade; 297 (28%) entre cinco e
nove anos; 203 (19%) entre 10 e
19 anos; e 67 (6%) com 20 anos
ou mais de idade. Esses equipa-
mentos apresentavam perfil bem
mais envelhecido em 2010: 171
unidades (31% do total) com
menos de cinco anos de idade, 72
(13%) entre cinco e nove anos,
189 (34%) entre 10 ¢ 19 anos, ¢
117 (21%) com 20 anos ou mais
de idade. Mas a situagdo obser-
vada em 2008 para equipamentos
de mesmo porte era ainda pior:
105 (26%) com idade de até
quatro anos; 191 (48%) entre
cinco e nove anos, 96 (24%)
entre 10 e 19 anos ¢ 10 (2%) com
20 anos ou mais. Isso parece
indicar que a aquisicdo de injeto-
ras com altas forcas de fecha-
mento estd sendo mantida nos
altimos anos.
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Sopradoras

Os resultados expandidos da
edi¢do 2012 do Inventdrio PI
permitem estimar o nimero total
de sopradoras no Brasil em 6.944
unidades. Como ja se tornou
uma tradig¢do, também nesta
oportunidade a maior parte des-
ses equipamentos apresenta
volume de sopro entre 1,01 e
5 litros: 3.221 unidades (46% do
total). Contudo, é curioso que
essa propor¢ao vem caindo ao
longo dos Gltimos anos: em 2010
eram 2.573 unidades (48% do
total); 2008, 3674 (53%) e
2006, 4.231 (58%). Curiosa-
mente, nesta oportunidade, o
segundo lugar foi ocupado pelas
sopradoras com porte imedia-
tamente superior, ou seja, com
volume entre 5,01 e 20 litros:
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1.555 unidades (22%); o ter-
ceiro ficou com as sopradoras
com porte mdaximo, ou seja,
volume acima de 20 litros:
1.151 unidades (17%). As so-
pradoras com porte minimo — ou
seja, volume de até 1 litro -
assumiram um surpreendente

ultimo lugar, com 1.017 unida-
des (15%). Pode-se afirmar que
a participacgio das classes de sopra-
doras com porte maximo prati-
camente dobrou, enquanto a de
porte minimo caiu pela metade.
Sera interessante verificar se
essa alteragdo inesperada se
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Fig. 16 — Distribuigies absoluta e relativa do parque brasileiro de sopradoras. Dados obtidos nos
Inventdrios PI de 2004 (base de 7.817 unidades), 2006 (base de 7.314 unidades), 2008 (base de
6.946 unidades), 2010 (base de 5.381 unidades) e 2012 (base de 6. 944 unidades)
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confirmard no futuro. Uma pro-
vavel explicacdo para esse fato
seria a substitui¢do das maquinas
com menor volume por unidades
com maior nimero de moldes,
reduzindo assim o nimero de
equipamentos, mas nio sua pro-
ducio, associada a uma maior
fabricagio de recipientes plasticos
moldados por sopro com maior
volume. Ja a tradicional pre-
valéncia de sopradoras com volu-
me de sopro entre 1,01 e 5 litros
é, como sempre, explicada pelo
grande nimero de transforma-
dores que fabricam garrafas de
PET para refrigerantes, as quais
geralmente apresentam volume
de 1,5 ou 2,0 litros e que conti-
nuam sendo produzidas em mas-
sa, ainda que o apelo da susten-
tabilidade esteja promovendo a
retomada do uso de vasilhames
retorndveis, mesmo de forma
muito incipiente.

Em 2012 observou-se um li-
geiro envelhecimento do parque
global de sopradoras. Atualmente,
2.852 unidades (41% do total) tém
até quatro anos de uso; 1.596 (23%),
entre cinco € nove anos; 1.993
(29%) entre 10 ¢ 19 anos; e 503
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Fig. 17 — Distribuicao das sopradoras por volume de sopro e tempo de uso. Dados obtidos no
Inventdrio Pl de 2012, tomando como base 6. 944 unidades

(7%) tém 20 anos ou mais. Em
2010 foram registradas 2.168
unidades (40%) com até quatro
anos de uso; entre cinco e nove
anos, 1.557 (29%); entre 10 e 19
anos, 1.098 (20%); e com 20 anos
ou mais, 558 (11%). A fracdo de
sopradoras com idade inferiora 10
anos foi igual a 64% (2012), 69%

(2010); 70% (2008); ¢ 63%
(2006).

A distribuicdo das sopradoras
em funcao do volume médximo da
peca moldada e de seu tempo de
uso estd mostrada na figura 16.
Neste ano, no caso das sopradoras
com volume inferior a um litro
observou-se o seguinte perfil
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etario: 350 unidades (34%) com
menos de cinco anos; 166 (16%)
entre cinco e nove anos; 413
(41%) entre 10 e 19 anos; e¢ 88
(9%) com mais de 20 anos. A
comparacdo com os resultados de
2010 mostra que aumentou a
participacdo das sopradoras mais
novas ¢ das que apresentam entre
10 ¢ 19 anos de uso, em detri-
mento das demais classes etdrias:
432 (27%) com menos de cinco
anos, 513 (32%) entre cinco e
nove anos, 450 (28%) entre 10 ¢
19 anos, e 216 (13%) com 20 ou
mais anos de uso. Observa-se, de
certa forma, certo envelhecimento
desse parque de equipamentos, jd
que ao longo desses dois anos a
participacdo de equipamentos com
menos de dez anos de uso caiu de
59% para 50%, enquanto em 2008
esse indice foi igual a 54%.

Ja para a classe seguinte de
porte de sopradora, ou seja, as que
apresentam volume de sopro
entre 1,01 ¢ 5 litros, foi obser-
vado o seguinte perfil etdrio em
2012: 1.055 unidades (33%) com
menos de cinco anos; 940 (29%)
com cinco a nove anos; 890 (28%)
com 10 a 19 anos; e 336 (10%)

com 20 anos ou mais. Em 2010 a
situacdo era a seguinte: 1.070
(42%) com até quatro anos de
idade, 666 (24%) com cinco a
nove anos, 558 (22%) com 10 a
19 anos e 279 (12%) com 20 anos
ou mais. Ocorreu certo enve-
lhecimento nessa classe de inje-
toras, ji que a participaciao de
equipamentos com até 9 anos de
uso caiu de 66% em 2010 para
62% em 2012.

As sopradoras de porte ime-
diatamente superior — volume de
sopro entre 5,01 e 20 litros —
apresentaram o seguinte per-
fil etdario em 2012: 806 unida-
des (52%) com até quatro anos;
384 (25%) entre cinco e nove
anos; 316 (20%) entre 10 e 19
anos; ¢ 49 (3%) com 20 anos ou
mais. J4 em 2010 foram obtidos
os seguintes resultados: 396
unidades (60% do total) tém
menos de cinco anos de uso, 216
(32%) entre cinco e nove anos,
45 (7%) entre 10 e 19 anos € 9
(1%) com 20 anos ou mais. Ou
seja, a renovacgdo verificada entre
2008 e 2010, quando a parti-
cipagdo de equipamentos com até
nove anos de uso elevou-se de
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75% para 92%, sofreu alguma
reversio em 2012, uma vez que
essa proporgdo caiu para 77% —
mas ainda estd bem distante dos
45% anotados em 2006.

As sopradoras com porte maxi-
mo, ou seja, volume de sopro
superior a 20 litros, apresentaram
em 2012 o seguinte perfil etdrio:
641 unidades (56%) com idade de
até quatro anos; 106 (9%) entre
cinco e nove anos; 374 (33%)
entre 10 e 19 anos; e 30 (3%) com
20 anos ou mais. Em 2010 a
situagdo havia sido a seguinte:
270 unidades (51%) com até
quatro anos de uso, 162 (31%)
entre cinco e nove anos, 45 (9%)
entre 10 e 19 anos e 54 (10%)
com 20 ou mais anos de uso. Isso
mostra um progressivo envelhe-
cimento desse tipo de equipa-
mento, uma vez que a parti-
cipagdo das unidades com menos
de dez anos de uso passou de 94%
em 2008 para 82% em 2010 e
65% em 2012.
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estatistica nos dados obtidos em
2012 estabeleceu a quantidade de
extrusoras-baldo do parque brasi-
leiro de transformacio de plas-
ticos em cerca de 5.541 unidades.
Seguindo a tendéncia ja consa-
grada nos inventdrios anteriores,
os dados de 2012 mais uma vez
indicam que o nimero de equi-
pamentos é inversamente pro-
porcional a sua capacidade: 3.098
unidades (56%) possuem capa-
cidade menor do que 80 kg/h;
1.219 (22%), entre 81 a 150 kg/h;
799 (14%), entre 151 a 300 kg/h;
e 425 (8%), superior a 300 kg/h.
Esse perfil foi muito semelhante
ao verificado em 2010: 1.980
(62%) possuiam capacidade menor
que 80 kg/h, 738 (23%), entre 81
e 150 kg/h; 342 (11%), entre 151
e 300 kg/h e 171 (5%) superior a
300 kg/h. O perfil obtido em 2008

também é muito semelhante,
sendo que os resultados obtidos
foram, respectivamente, 2.880
unidades (64%), 1.005 (22%),
507 (11%) e 143 (3%).

Na figura 19 é mostrada a dis-
tribuigdo das extrusoras-balao de
acordo com sua capacidade e tempo
de funcionamento, determinada a
partir do levantamento efetuado
por Plem 2012. Em termos globais,
sem se levar em conta o porte, foi
obtido dessa vez o seguinte perfil
etdrio: 1.574 unidades (28%) com
até quatro anos de uso; 1.451
(26%), entre cinco € nove anos;
1.854 (33%), entre 10 e 19 anos; e
662 (12%), 20 anos ou mais. Em
2010 a situacdo era a seguinte: 954
unidades (30% do total) com até
quatro anos; 900 (28%) entre cinco
e nove anos; 1.026 (32%) entre 10
e 19 anos; e 351 (11%) com 20
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anos ou mais. Entre 2008 ¢ 2010
ocorreu uma leve renovagio do
parque de extrusoras-baldo, quan-
do a propor¢do de equipamentos
com menos de dez anos de uso
elevou-se de 55% para 59%, e que
reverteu agora para 54%.

Em 2012 foi observada a se-
guinte distribuicao por faixa etdria
para o caso da extrusoras-baldo
com capacidade de até 80 kg/h:
923 unidades (30% do total) com
idade de até quatro anos; 613
(20%) entre cinco € nove anos;
987 (32%) entre 10 e 19 anos; e
5.755 (19%) com 20 anos ou
mais. Em 2010 a situagio foi a
seguinte: 414 (30%) com até
quatro anos de uso; 558 (28%)
entre cinco € nove anos; 693
(32%) entre 10 € 19 anos; e 315
(11%) com 20 anos ou mais.
Como se pode observar, entre
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Fig. 18 — Distribuigoes absoluta e relativa do parque brasileiro de extrusoras-baldo. Dados obtidos
nos Inventarios PI feitos em 2004 (6.582 unidades), 2006 (6.217 unidades), 2008 (4.535 unidades),
2010 (3.231 unidades) e 2012 (5.541 unidades)

2010 e 2012 a participacio dos
equipamentos mais novos, com até
quatro anos de uso, foi mantida
constante, em 30%, mas a classe
conjunta de equipamentos com até
nove anos de uso teve sua parti-
cipagio reduzida de 58% para 50%,
indicando aumento dos equipa-
mentos com 10 ou mais anos de
uso, que passaram de 43% para

51%. Ainda assim, a situagdo agora
é melhor do que a de 2008, quando
foram registrados 41% de equipa-
mentos com até 9 anos de uso e
59% com 10 ou mais anos de uso.

As extrusoras-balio com capa-
cidade entre 81 e 150 kg/h
apresentaram em 2012 o perfil
etario descrito a seguir: 313
unidades (26%), com até quatrop

*

A UINCO-FLEX oferece
resultados que superam as
expectativas e se ajustam ao
que a sua empresa precisa.

SUPER

ECONOMIA

DE ATE 40%

VANTAGENS:

Reduz os custos - Aumenta a quultdade do
II'II'IO-SE as s5uas necessi Odes o
Garante resultados

seu produto -

Aglutinador

Motor elétrico WEG
Chaves SOFT-START

Granulador

Extrusoras - Moinhos - Granuladores
Aglutinadores - Cabegotes - Pecas para reposicéio

Consulte-nos:
J 11 2412-1557 / 2488-0892

vendas@uincoflex.com.br _ & _
www.uincoflex.com.br DA




[T T 111 ||

86 — PLASTICO INDUSTRIAL — OUT. 2012

327 (41%), entre cinco e nove anos;

2012 289 (36%) entre 10 e 19 anos; e
1000 nenhuma unidade com 20 anos ou
750 | mais de uso. Em 2010 foram re-

gistradas 180 unidades (53% do
total) com até quatro anos; 90
(26%) com cinco a nove anos; 72

Niamero de extrusoras-baldo
o
8

Fig. 19 — Distribuigao das extrusoras-baldo por capacidade e tempo de uso. Dados obtidos no
Inventdrio PI de 2012, tomando como base 5.541 unidades

anos de uso; 395, (32%) entre
cinco e nove anos; 453 (37%) entre
10 e 19 anos; ¢ 58 (5%) com 20
anos ou mais. Em 2010 tinha-se
261 unidades (35% do total) com
até quatro anos; 198 (27%) entre
cinco e nove anos; 252 (34%) entre
10 ¢ 19 anos; e 27 (4%) com 20
anos ou mais. Ocorreu no altimo
biénio um ligeiro envelhecimento
desse segmento de extrusoras, cuja
propor¢do de equipamentos com

menos de dez anos de idade caiu
de 62% para 58%. Sob este aspecto
em particular, a atual situacdo é pior
do que em 2008, quando foram
registradas 27% das unidades com
menos de quatro anos de uso e 76%
com menos de dez anos de uso.
Ja as extrusoras-balao com classe
de porte imediatamente superior,
151 a 300 kg/h, apresentaram o
seguinte perfil etario em 2012: 183
(23%), com menos de quatro anos;

2 Bate 80 kg/h (21%) com 10 a 19 anos; e nenhuma

0 - i m81 a 150 kg/h com 20 anos ou mais. Ocorreu,

<5 5~9 1$9~ 20 ~ 0151 a 300 kg/ portanto, consideravel envelhe-

anos | amos | ... | @nos cimento desse segmento espe-

maté 80 kg/h 923 | 613 | 987 | 575 0> 300 kg/h cifico: entre 2010 ¢ 2012 a par-
m81a150 kg/h | 313 395 453 58 ticipacdo de equipamentos com
0151a300kg/h| 183 327 289 0 menos de dez anos de uso caiu de
|0> 300 kg/h 155 116 125 29 79% para 64%; curiosamente, nas
kiade duas oportunidades ndo foram

identificados equipamentos com 20
anos ou mais de uso. Essa tendéncia
de envelhecimento também foi
observada em 2008, quando 91%
dos equipamentos apresentaram
menos de dez anos de uso, embora
a participagdo dos equipamentos
mais novos (até quatro anos de uso)
tenha sido menor do que a observada
em 2010: 40%. Consistentemente,
também em 2008 nao foi registrado
nenhum equipamento com pelo
menos 20 anos de uso.
Finalmente, para as extrusoras-
baldo com porte maximo, ou seja,
superior a 300 kg/h, foi verificado o

AX‘ Plasticos
=873 Maquinas Técnicas Ltda.

A solugao ideal para seu laboratério

Extrusora Dupla Rosca - AX 16 DR

Multifilamentos - AX 16 MF
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fone: 55 11 4072-1161
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seguinte perfil etario em 2012: 155
unidades (37% do total) com idade
igual ou inferior a quatro anos; 116
(27%) entre cinco e nove anos; 125
(29%) entre 10 e 19 anos; ¢ 29
(7%) com 20 anos ou mais. A
situagdo em 2010 foi a seguinte: 99
unidades (58% do total) com até
quatro anos; 54 (32%) entre quatro
e nove anos; 9 (5%) tanto para a
classe entre 10 e 19 anos quanto
para a classe com 20 anos ou mais.
O envelhecimento iniciado em
2010 intensificou-se em 2012,
conforme mostra a andlise a seguir.
Os equipamentos com porte mi-
nimo apresentaram a seguinte evo-
lucdo em sua participago na classe
com até quatro anos de uso: 73% em
2008, 58% em 2010 e 37% em
2012. Ao se expandir essa classe,
considerando-se todos os equi-
pamentos com menos de dez anos de
uso, chega-se ao seguinte resultado:
93% em 2008, 88% em 2010 ¢ 64%
em 2012.

Extrusoras para filmes
planos e chapas

A aplicacdo da expansdo esta-
tistica nos dados obtidos pelo

Inventirio PI 2012 permitiu
apontar neste ano a existéncia de
1.281 extrusoras para chapas e
perfis. Curiosamente esse valor é
1% inferior as 1.296 unidades
desse tipo registradas na edigdo
anterior do Inventdrio PI, feita
em 2010, apesar do aumento de
31% no valor do nimero total de
maquinas para transformagdo de
plasticos entre aquele ano e 2012.

A distribui¢dao desse equi-
pamento em fung¢do de sua capa-
cidade é mostrada na figura 20.
Em termos de capacidade, ve-
rificou-se em 2012 que o porte
predominante das extrusoras para
filmes planos e chapas foi o
correspondente a capacidade de
até 80 kg/h, com 450 unidades
(35% do total). E curioso notar
que esse equipamento ndo apre-
sentou portes preferenciais con-
sistentes ao longo das vdrias
edigoes do Inventario PI jé feitas,
tornando-se dificil apontar qual-
quer tendéncia ou explicacdo. Em
2010 o equipamento predomi-
nante tinha capacidade entre 81
e 150 kg/h (396 unidades ou
31%), enquanto em 2008 esse
titulo coube as mdquinas com
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capacidade superior a 300 kg/h
(603 unidades ou 42%).

Agora, em 2012, a segunda classe
de porte predominante das extru-
soras para filmes planos e chapas
foi a de capacidade superior a
300 kg/h (348 unidades ou 27%),
a qual ocupou esse mesmo lugar
em 2010 (351 unidades ou
27%); em 2008 essa posi¢do foi
ocupada pelas extrusoras para
filmes planos e chapas com ca-
pacidade de até 80 kg/h (325 uni-
dades ou 23%).

A terceira classe de porte em
2012, foi ocupada pelas extrusoras
para filmes planos e chapas com
capacidade entre 81 e 150 kg/h,
com 260 unidades (20%). Em
2010 esse lugar foi ocupado
pelos equipamentos com capa-
cidade entre 151 e 300 kg/h
(333 unidades ou 26%) e, em
2008, pela classe com capacidade
entre 81 a 150 kg/h (297 unidades
ou 21%).

A Gltima classe de porte foi a
das extrusoras com capacidade
entre 151 e 300 kg/h (223 uni-
dades ou 17%), enquanto em
2010 essa posicdo foi assumida
pelo atual primeiro lugar, OUF

microtubular

microtubular blindada resmtenma infravermelho

coleira ceramica
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cartucho de alta carga

S~

cartucho de alta carga

e solugdes customizadas

e matéria-prima importada
= normas internacionais de fabricacao
e maior vida util

*

I

|Maxidrel

Resisténcias EI6lR

As melhores solugoes em resisténcias

elétricas para a industria de plastico.

F: 11 2911-9427
Rua do Aluminio, 540
ltaquaquecetuba - SP
www.maxidrel.com.br




seja, equipamentos com capaci-
dade de até 80 kg/h (216 unida-
des ou 17%). Em 2008 as extru-
soras com capacidade entre 151
e 300 kg/h também ocuparam o
Gltimo lugar, com 201 unidades
(14%).

A figura 21 mostra a distribui-
¢do das extrusoras para filmes
planos e chapas de acordo com sua
capacidade e tempo de funcio-
namento, apurados em 2012.
Neste ano foi obtido o seguinte
perfil etdrio: 338 unidades (26%
do total) com menos de cinco
anos de uso; 385 (30%) entre
cinco e nove anos; 404 (32%)
entre 10 ¢ 19 anos; 154 (12%)
com 20 anos ou mais. A situacdo
obtida em 2010 foi a seguinte:
441 unidades (34% do total) com
até quatro anos; 288 (22%) com
cinco a nove anos; 513 (40%)

com 10 a 19 anos; e 54 (4%) com
20 anos ou mais. Portanto, ocor-
reu um ligeiro envelhecimento
dos equipamentos com menos de
cinco anos de uso, cuja fragio caiu
de 34% para 26% entre 2010 ¢
2012, mas a situagdo nao se
alterou ao se considerar a classe
expandida dos equipamentos com
menos de dez anos de uso, que
se manteve nos dois anos ana-
lisados em 56%. Por outro lado,
cabe notar que a fracdo de equi-
pamentos com 20 ou mais anos
de idade aumentou de 4% para
12% nesse mesmo periodo. Em
2008 a situagdo estava ainda
melhor, ja que 64% dos equipa-
mentos tinham menos de dez
anos de uso e s6 3% tinham 20
anos ou mais. Isso confirma uma
tendéncia de envelhecimento
consistente das extrusoras de
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filmes planos e chapas ao longo
dos dltimos quatro anos.
Desdobrando-se os presentes
resultados conforme o porte das
extrusoras para filmes planos e
chapas, observa-se que, na classe
de equipamentos com capacidade
de até 80 kg/h, foram anotadas
144 unidades (32%) com até
quatro anos de idade; 76 (17%)
com cinco a nove anos; 192 (43%)
com 10 a 19 anos e¢ 38 (8%) com
20 anos ou mais. Em 2010 a
situagdo era outra: 108 unidades
(50%) com até quatro anos de
idade; 27 (13%) com cinco a nove
anos; 54 (25%) com 10 a 19 anos
e 27 (12%) com 20 anos ou mais.
Ocorreu expressivo envelheci-
mento, ja que a fragdo de equipa-
mentos com menos de 10 anos de
uso caiu de 63% para 49% entre
2010 e 2012. A atual situagdo ¢
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Fig. 20 — Distribuicoes absoluta e relativa do parque brasileiro de extrusoras para filmes
planos e chapas. Dados obtidos no Inventdrio PI de 2004 (base de 2.53 1 unidades), 2006
(base de 1.575 unidades), 2008 (base de 1.426 unidades), 2010 (base de 1.296 unidades) e

2012 (base de 1.281 unidades)

bem parecida com a de 2008,
quando esse percentual foi igual
a 47%.

Quanto as extrusoras para
filmes planos e chapas com capa-
cidade entre 81 e 150 kg/h, a dis-
tribuicdo etaria do parque obser-
vado em 2012 possui a seguinte
configuracao: 58 unidades (22%)

com até quatro anos de idade; 144
(55%) entre cinco € nove anos;
58 (22%) entre 10 ¢ 19 anos; e
nenhuma com 20 ou mais anos de
idade. Em 2010 a situacdo era a
seguinte: 45 unidades (11% do
total) com até quatro anos; 54
(14%) entre cinco € nove anos;
297 (75%) entre 10 e 19 anos; cpw

*

[T T 111 ||

>> Engineering your success <<

ZEPPELIN

Systems

Solugdes em armazenagem e
manuseio de sélidos

Transporte Pneumatico

Transporte Pneumatico:
solucao completa!

No campo de movimentacdo de
polimeros a Zeppelin Systems
Latin America, possui um vasto
leque de solugbes para quais-
quer necessidades.

A Zeppelin Systems Latin Ameri-
ca proporciona baixo custo ope-
racional, rapidez e limpeza nos
mais complexos sistemas de
manuseio, que podem ser em
fase densa ou diluida.

ZEPPELIN SYSTEMS Latin America Ltda.
Rua Jodo XXIlI, 650 - Cep: 09851-707
Sao Bernardo do Campo - SP

Tel +55 11 4393-9410
Fax +55 11 4392-2333
vendas@zeppelin-la.com
www.zeppelin-la.com



w
g 2012
i}
2 300
E
=
£ 200 -
8
8
% 100 - maté 80 ka/h
% 0 | | 881 a 150 kgh
3 0 - 0151 a 300 kgh
b5 S 5~9 10~19 20~
z anos anos anos 0> 300 kg/h
maté 80 kgh 144 76 192 38
@81 a 150kgh 58 144 58 0
0151 a 300 kg/h 58 97 39 29
0> 300 kg/h 78 68 15 87
Idade

Fig. 21 — Distribui¢ao das extrusoras para filmes planos e chapas por capacidade e tempo de uso.
Dados obtidos no Inventdrio PI de 2012, tomando como base 1.281 unidades

nenhuma com idade igual ou
superior a 20 anos. Nesse caso,
aparentemente, houve uma signi-
ficativa renovagdo desses equi-
pamentos, cuja fracao abaixo dos
10 anos de idade elevou-se de
25% para 77% entre 2010 e
2012. Contudo, cumpre notar
que em 2008 essa proporcio
havia sido igual a 61%. Curio-
samente nota-se também que,

desde 2006, nao foi registrada
nenhuma extrusora para filmes
planos e chapas desse porte com
20 anos de idade ou mais.

Para a proxima classe de porte,
ou seja, equipamentos com capa-
cidade entre 151 e 300 kg/h, foi
registrada a seguinte situagdo em
2012: 58 unidades (26%) com até
quatro anos de idade; 97 (44%)
entre cinco € nove anos; 39 (18%)
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entre 10 e 19 anos; e 29 (13%)
com 20 anos ou mais. Jd em 2010
tinha-se: 135 unidades (41% do
total) com até quatro anos de
idade; 126 (38%) com cinco a nove
anos; 45 (14%) com 10 a 19 anos e
27 (8%) com 20 anos ou mais.
Aparentemente ocorreu um certo
envelhecimento nesse segmento
especifico de maquinas, ja que a
propor¢io de equipamentos com
menos de dez anos de uso caiu de
79% para 70%. A situacdo em 2008
era intermedidria, uma vez que tal
proporgao foi igual a 72%.
Finalmente, para as extrusoras
para filmes planos e chapas com
capacidade maior do que 300 kg/h,
observou-se em 2012 que 78
unidades (22%) tinham até quatro
anos de idade; 68 (20%) entre
cinco e nove anos; 115 (33%) entre
10 ¢ 19 anos; e 87 (25%), 20 anos
ou mais. Em 2010 tinha-se 153
equipamentos (44% do total) com
até quatro anos de idade; 81 (23%)
tinham de cinco a nove anos; 117
(33%) de 10 a 19 anos e nenhum
tinha 20 anos ou mais. Verifica-se
aqui um acentuado envelheci-
mento, pois a classe de equipa-
mentos com menos de dez anos de

A inovacao esta

A Wisewood, referéncia nacional no
desenvolvimento de solugoes
ecoldgicas, agora também atua no

mercado de resinas plasticas recicladas
(PE, PP e compostos) com a mesma
qualidade ja reconhecida na fabricagao
de seus produtos.
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operacio caiu de 73% em 2008 para
67% em 2010 ¢ 42% em 2012.
Em resumo, com excecdo dos
equipamentos com capacidade
entre 81 e 150 kg/h, verificou-se
tendéncia de envelhecimento
para o parque nacional de extru-
soras de filmes planos e chapas.

Extrusoras de tubos e perfis

Os dados relativos as extrusoras de
tubos e perfis obtidos por expansio
estatistica para o Inventario PI 2012
estdo mostrados na figura 22.

A distribui¢io em termos de
porte para esse equipamento em
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2012 foi a seguinte: até 80 kg/h,
2.327 unidades (48% do total);
entre 81 ¢ 150 kg/h, 1.394 (29%);
entre 151 e 300 kg/h, 581 (12%); ¢
superior a 300 kg/h, 536 (11%). Em
2010 tinha-se o seguinte perfil: até
80 kg/h, 2.034 unidades (51% do
total); entre 81 e 150 kg/h, 1.440
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Fig. 22 — Distribuigies absoluta e relativa do parque brasileivo de extrusoras para tubos e perfis. Dados obtidos no Inventério PI de 2004 (base de 5.569
unidades), 2006 (base de 5.572 unidades), 2008 (base de 4.008 unidades), 2010 (base de 3. 994 unidades) e 2012 (base de 4.838 unidades) P
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(36%); entre 151 e 300 kg/h, 306

(8%) ¢ acima de 300 kg/h, 216 2012

(5%). Portanto, verificou-se atual- o 1250

mente uma menor participacdo das %

unidades com menor porte, com '§' 1000 A

capacidade de até 150 kg/h, que 2

reduziu de 87% em 2010 para 77% © 750 A

em 2012. Essa situagio parece ter g

sido motivada pela necessidade de & 500 -

usar um menor nimero de unidades § 250 A oaté 80 kg/h
mais produtivas, mantendo-se, % @81 a 150 kg/h
assim, o mesmo nivel de produgio @ 0 ‘—- 0151 a 300 kg/h
total, mas que passou a ser proces- ; <5 5~9 1109"' 20 ~ o> 300 kg/h
sada mais eficientemente. anos anos ahod anos

' A figura 23 apresenta o perfil de Daté 80 kgh 714 644 825 144

1dadc'z das extrusqras para tubos e @81 a 150 kgh 653 394 299 48

perfis, em fungio de sua capa- | [aEraag  n T 317 | 185 | 4g 30

m}dgdc, que foi obtido no Inven- o> 300 kg 225 163 28 0

tario Pl de 2012. Em termos

globais, 2.009 unidades (42%) Idade

apresentaram idade de até quatro
anos; 1.386 (29%) entre cinco ¢
nove anos; 1.221 (25%) entre 10 e

Fig. 23 — Distribui¢do das extrusoras para tubos e perfis por capacidade e tempo de uso. Dados
obtidos no Inventdrio Pl de 2012, tomando como base 4.838 unidades
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19 anos; e 222 (5%), 20 anos ou
mais. Em 2010 a situacdo era a
seguinte: 1.422 (36%) com idade
até quatro anos; 1.260 (32%) entre
cinco e nove anos; 1.107 (28%)
entre 10 ¢ 19 anos; ¢ 207 (5%) com
20 anos ou mais. Isso indica uma
ligeira renovagdo do parque desse
tipo de extrusora, especialmente
em termos dos equipamentos com
até quatro anos de uso. A proporgio
desse segmento de maquinas com
idade de até nove anos elevou-se
de 44% em 2008 para 68% em
2010 e 71% em 2012. Note-se que,
tanto em 2012 como em 2010, a
faixa etdria de até quatro anos de
uso apresentou maior participagao
entre as extrusoras para tubos e
perfis em relagio as demais.

Desdobrando agora o perfil etdrio
conforme o porte das extrusoras para
tubos e perfis verifica-se que, em
2012, para equipamentos com
capacidade de até 80 kg/h, 714
unidades (30%) tinham até quatro
anos de idade; 644 (28%), cinco a
nove anos; 825 (36%), 10 a 19 anos;
e 144 (6%), 20 anos ou mais. Por sua
vez, o perfil em 2010 era o seguinte:
819 unidades (40%) tinham até qua-
tro anos de idade; 612 (30%) tinham
entre cinco e nove anos; 450 (22%)
tinham entre 10 e 19 anos, e 153
(8%) tinham 20 anos ou mais. Esses
dados indicam envelhecimento do
perfil etdrio desse segmento de
maquina, ji que a participagdo dos
equipamentos com menos de dez
anos de uso foi de 70% em 2010 ¢
58% em 2012.

A classe seguinte das extrusoras
de tubos e perfis, com capacidade
entre 81 e 150 kg/h, apresentou o
seguinte perfil etario em 2012: 653
unidades (47%) com até quatro anos
de idade; 394 (28%) com cinco a
nove; 299 (21%) com 10 a 19 anos;
e 48 (3%) com 20 anos ou mais. Jda
situacdo em 2010 para esse seg-
mento especifico de maquinas era a
seguinte: 360 unidades (25% do
total) com até quatro anos de idade;

*
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540 (38%) com cinco a nove anos;
504 (35%) com 10 a 19 anos ¢ 36
(3%) com 20 anos ou mais. Observa-
se que ocorreu renovacdo dos equi-
pamentos instalados, uma vez que
a propor¢do de unidades com até
nove anos de uso elevou-se de 60%
em 2008 para 63% em 2010 e 75%
em 2012.

A situagao em 2012 para a classe
de porte subsequente, ou seja,
entre 151 e¢ 300 kg/h, foi a se-
guinte: 317 unidades (55%) com
até quatro anos de idade; 185
(32%) entre cinco e nove anos; 49
(8%) entre 10 ¢ 19 anos; ¢ 30 (5%)
com 20 anos ou mais. Ja em 2010
foi obtido o seguinte quadro: 162
unidades (53%) com até quatro
anos de idade; 72 (24%) com cinco
a nove anos; 54 (18%) com 10 a 19
anos ¢ 18 (6%) com 20 anos ou
mais. Esses dados apontam ligeira
renovacdo desse segmento de
maquinas, cuja proporcdo com idade
inferior a 10 anos foi de 77% em
2008 e 2010, e 87% em 2012.

Para a classe maxima de porte das
extrusoras para tubos e perfis, ou
seja, capacidade superior a 300 kg/h,
foram anotadas 325 unidades (61%
do total) com até quatro anos de
idade; 163 (32%) entre cinco ¢
nove anos de idade; 48 (8%) entre
10 e 19 anos e nenhuma unidade
com 20 anos ou mais. Por sua vez,
em 2010 havia 81 unidades (38%)
com até quatro anos de idade; 36
(17%) com cinco a nove anos; 99
(46%) com 10 a 19 anos e, igual-
mente, nenhuma extrusora com 20
ou mais anos de idade. A fragdo de
equipamentos com menos de 10
anos de uso evoluiu da seguinte
forma: 96% em 2008, 55% em 2010
e 93% em 2012. Ao que parece, 0o
resultado espurio obtido em 2010
foi consequéncia de uma flutuacédo
estatistica, uma vez que o alto
nivel de renovagio dessa classe de
equipamento foi constatado em
2008 e 2012. Curiosamente, nesse
segmento de extrusora nao foi regis- P
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trado nenhum equipamento com
idade igual ou superior a 20 anos
entre 2008 e 2012.

Concluindo, de forma geral, s6 a
classe de porte minimo das extrusoras
para tubos e perfis, com capacidade
de até 80 kg/h, nao apresentou um
ligeiro rejuvenescimento em 2012.

Maquinas para producao de
filmes casting

Os dados expandidos de 2012
referentes as maquinas para
produgdo de filmes casting estao
mostrados na figura 24. A classe de
equipamentos mais frequente
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nos levantamentos anteriores, a
que tem capacidade de até 80 kg/h,
deslocou-se diretamente da
primeira colocacéo para a Gltima.
Nessa oportunidade, a classe
predominante de capacidade foi
aquela variando de 81 a 150 kg/h,
com 115 unidades (34%). Na

2008
§ 151 a 300 kgh
= 300 kol até 80 kgh
E \ = 5%
g oo _—
2 2006
§ 02008 8la 11053, kalh.
?. =2010
]
Z > 300 kg
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Fig. 24 — Distribuicoes absoluta e relativa do parque brasileiro de maquinas para a produgao de filmes casting, Dados obtidos no Inventario PI de 2004
(base de 107 unidades), 2006 (42 unidades), 2008 (105 unidades), 2010 (162 unidades) e 2012 (338 unidades)
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sequéncia, veio a classe com capa-
cidade superior a 300 kg/h, com 78
unidades (23%). A seguir, virtual-
mente empatando, vem a classe
com capacidade entre 151 e
300 kg/h, com 77 unidades (23%).
Finalmente, vem a classe com
capacidade inferior a 80 kg/h, com
68 unidades (20%).

O nuimero total de maquinas para
producdo de filmes casting obtido
em 2012 foi igual a 338, mais que
o dobro do recorde anterior de 162
unidades registradas em 2010. Esse
resultado, atipicamente alto, deverd
passar por confirmacgdo nas pro-
ximas edicoes do Inventario PI.

De forma global observou-se em
2012 o seguinte perfil etdrio para a
producio de filmes casting: 79
unidades (23%) com até quatro
anos de uso; 124 (37%) entre cinco
e nove anos; 87 (26%) entre 10 e
19 anos; 48 (14%) com 20 anos ou
mais. A situacdo em 2010 foi a
seguinte: 72 unidades (44%)
tinham até quatro anos de idade;
27 (17%) entre cinco e nove anos;
62 (39%) entre 10 e 14 anos; ¢
nenhuma 20 anos ou mais. Ou seja,
entre 2008, 2010 e 2012 houve
uma redug¢do na participagdo dos

equipamentos com até quatro anos
(44% e 23%, respectivamente),
mas ao se expandir essa andlise para
0s equipamentos com menos de
dez anos de uso, os resultados
obtidos em 2010 e 2012 sao simi-
lares: 61% x 60%, respectiva-
mente. Contudo, os resultados de
2008 indicam um parque de ma-
quinas bem mais renovado: 71%
com idade inferior a cinco anos e
90% com idade inferior a 10 anos.
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Na figura 25 pode-se observar a
distribuigdo das maquinas para pro-
dugdo de filmes casting por capacidade
de produgio e idade. E dificil identi-
ficar as tendéncias etdrias para cada
classe de porte deste equipamento,
uma vez que vdrias delas encontram-
se zeradas em fungdo do pequeno
naimero. Isso foi particularmente
valido para o levantamento anterior,
de 2010, onde, do total de 16 classes
de porte versus idade, mais da

2012
2 80
& 70 -
g 60 -
=
E 50 -
g 40 -
8 30 maté 80 kg/h
g 20 m81 a 150 kg/h
s 10 - H 0151 a 300 kg/
: O 5~9 | 10~19 | 20~ B> 300 kg/h
<5anos anos anos anos
Daté 80 kg/h 20 0 48 (¢]
m81 a 150 kg/h 39 76 (4] o0
0151 a 300 kg/h 0 48 29 (1]
O> 300 kg/h 20 0 10 48
Idade

Fig. 25 — Distribui¢ao de mdquinas para produgao de filmes casting por capacidade e tempo de uso.
Dados obtidos no Inventdrio PI de 2012, tomando como base 338 unidades F
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Av. Fagundes de Oliveira, 1032 |Piaporinha | Diadema

metade (9) encontrava-se zerada, ou
seja, nenhum equipamento se enqua-
drava nelas. Nesta oportunidade,
mesmo com um ndmero bem maior
de equipamentos, sete classes encon-
travam-se zeradas.

Mais uma vez cabe lembrar que
tais resultados tém de ser vistos com
cautela, devido ao pequeno ndmero
de maquinas efetivamente declarado
em relacdo ao universo total — afinal,
em 2010 foram registradas 338
mdquinas para producdo de filmes
casting dentro de um total de 69.806
madquinas para transformagio de
plastico, o que implica uma parti-
cipacdo da ordem de apenas 0,5%.

Calandras e equipamentos
de extrusion coating

Os resultados expandidos estatis-
ticamente relativos a distribuigio de

capacidade de calandras e equipa-
mentos de extrusion coating, deter-
minados durante a elaboracdo do
Inventdrio PI 2012, estdo mos-
trados na figura 26. A classe de
capacidade predominante foi a
que trabalha sob velocidades
entre 100 e 300 m/min (321 uni-
dades ou 54%), seguindo-se a classe
inferior, com velocidades entre 10 a
100 m/min (204 unidades ou 34%)
e, por ultimo, a classe com capacidade
maxima, acima de 300 m/min (69
unidades ou 12%). Na edig¢ao anterior,
de 2010, a participacio desses equipa-
mentos fol inversamente proporcional
a sua capacidade: 261 equipamentos
(57%) com capacidade na faixa entre
10 e 100 m/min; 144 (31%) entre 100
e 300 m/min e 54 (12%) acima de
300 m/min. Ja em 2008 a distribui¢ao
havia sido bem mais equilibrada: 34%
(86 unidades) na faixa entre 10 e
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100 m/min; 35% (86 unidades) entre
101 a 300 m/min e 31% (77 uni-
dades) na faixa de producio superior
a 300 m/min.

Cabe observar mais uma vez que
tais flutuacoes de dados podem ser
devidas as variagoes estatisticas, as
quais s30 mais criticas para as maquinas
com pequeno nimero de unidades,
como € o caso das calandras e equipa-
mentos para extrusion coating: 249
(0,4% do total) em 2008, 459 (0,9%)
em 2010 e 594 (0,9%) em 2012.
Talvez por esse mesmo motivo as
oscilagoes do nimero total de unida-
des desse equipamento também
tenham sido significativas: decrés-
cimo de 26% entre 2006 ¢ 2008,
acréscimo de 84% entre esse ano ¢
2010 e novo acréscimo de 29% entre
esse ano e 2012.

A figura 27 mostra a distribuicio
de calandras e equipamentos de

<
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Fig. 26 — Distribuigoes absoluta e relativa do parque brasileiro de calandyas e equipamentos de extrusion
coating. Dados obtidos no Inventdrio PI de 2004 (base de 675 unidades), 2006 (base de 335
unidades), 2008 (base de 249 unidades), 2010 (base de 459 unidades) e 2012 (base de 594 unidades)

extrusion coating em termos de idades
e capacidades em 2012. O perfil
etario global foi o seguinte: 157
unidades (26%) com até quatro anos
de idade; 204 (34%) entre cinco e
nove anos; 194 (33%) entre 9 ¢ 19
anos; e 39 (7%) com 20 anos ou mais.
Em 2010 a situacdo era a seguinte:
234 unidades (51%) tinham até
quatro anos de uso; 45 (10%) entre
cinco e nove anos; 108 (24%) entre
10 € 19 anos e os restantes 72 (15%)
20 anos ou mais. Se, por um lado, a
proporgao desses equipamentos com

até quatro anos de uso caiu de 51%
para 26% entre 2010 e 2012, a fragio
com menos de dez anos de uso
manteve-se relativamente constante
entre esses dois anos — 61% e 60%,
respectivamente.

A andlise dos perfis etdrios con-
forme o porte das calandras e
equipamentos de extrusion coating
ainda nao ¢é consistente devido ao
excessivo niamero de classes de
velocidade versus idade que nao
contém nenhum equipamento. Essa

situagdo decorre do nimero relati- ad
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Fig. 27 — Distribui¢ao de calandyas e equipamentos de extrusion coating por capacidade e tempo de
uso. Dados obtidos Inventdrio PI de 2012, tomando como base 594 unidades

vamente pequeno dessas ma-
quinas, mas, a medida que ele
for aumentando, a cada edicio
do Inventdrio PI, certamente
ela ird desaparecer.

Termoformadoras

O total de termoformadoras
obtido pela expansio estatistica
foi igual a 2.688, um numero
bem superior aos 1.971 re-
gistrados em 2008 e 1.521 em
2010, ficando mais préximo do
valor recorde de 3.536 que foi
levantado em 2004.

A figura 28 mostra que as distri-
bui¢des das rotomoldadoras em
funcdo de seu porte foi semelhante
em 2012 e 2010. Este ano foram
registradas 1.151 unidades (43%)
com placas apresentando drea de até
1.000 cm?; 1.074 (40%) com placas
entre 1.001 e 3.000 cm?; 252 (9%)
com placas entre 3.001 e 5.000
cm?; 212 (8%) acima de 5.000 cm?.
Em 2010 esse perfil foi o seguinte:
630 unidades (41% do total) tinham
a area minima, até 1.000 cm?;
450 (30%) tinham 4rea entre
1.001 e 3.000 cm?, 270 (18%)
tinham drea entre 3.001 ¢
5.000 cm%; e 171 (12%) tinham

*

drea superiora 5.000 cm2. Ou seja,
em ambos os casos foi verificada
participagdo inversamente pro-
porcional a drea das placas. Ao se
considerar a categoria expandida
com placas de até 3.000 cm?,
verifica-se que, em 2012, cerca de
83% das unidades estdo enquadradas
nessa faixa de porte, enquanto em
2010 isso ocorria com 71% do
parque brasileiro de termofor-
madoras. Por sua vez, em 2008
ocorreu predominincia de maqui-
nas de médio porte, com drea entre
1.001 a 3.000 cm?, com participa-
¢do de 33% (651 equipamentos); a
segunda maior participagdo coube as
termoformadoras com classe de drea
imediatamente superior, ou seja, até
entre 3.001 e 5.000 cm?, 33% (603
equipamentos); seguiram-se entio
termoformadoras com 4rea minima,
25% (497 unidades) e com 4rea ma-
xima, 11% (220 unidades).

A figura 29 mostra a distribuigao
das termoformadoras de acordo com
sua capacidade e tempo de funcio-
namento, determinada a partir do
Inventdrio PI 2012. Verificou-se
um grau inédito de envelhecimento
do parque de termoformadoras
nacionais: 736 unidades (27%)
apresentaram até quatro anos de
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Fig. 28 — Distribuicoes absoluta e relativa do parque brasileiro de termoformadoras. Dados obtidos
Inventdrios PI de 2004 (base de 2.577 unidades), 2006 (base de 3.536 unidades), 2008 (base de
1.971 unidades), 2010 (base de 1.521 unidades) e 2012 (base de 2.688 unidades)

uso; 707 (26%) entre cinco € nove
anos; 1.034 (38%) entre 10 ¢ 19
anos; ¢ 211 (8%) tinham 20 anos
ou mais de idade. Em 2010 a
situagdo era um pouco diferente:
504 unidades (33% do total)
apresentavam até quatro anos de
uso; 585 (38%), cinco a nove anos;
360 (24%),10a 19 anos e 72 (5%),
20 anos ou mais. J4 em 2008 a
idade média era ainda menor: 35%
das termoformadoras (698 uni-
dades) apresentaram idade menor que
quatro anos; 44% (870 unidades)

apresentaram entre cinco ¢ nove
anos; 17% (326 unidades), entre 10
e 19 anos; e 4% (77 unidades), 20
anos ou mais.

O perfil etdrio das termoformadoras
de menor porte, ou seja, placas
apresentando drea de até 3.000 cm?,
foi muito parecido com o perfil global
desse equipamento: 385 (33%)
apresentaram até quatro anos de
idade; 286 (25%) tinham entre cinco
¢ nove anos; 374 (33%), entre 10 ¢
19 anos; € 106 (9%) tinham 20 anos ou
mais. Por sua vez, as termoformadoras F
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Fig. 29 — Distribuicao das termoformadoras por capacidade e tempo de uso. Dados obtidos no
Inventario PI de 2012, tomando como base 2.688 equipamentos

com placas com drea entre 3.001 e
5000 c¢cm? apresentaram um perfil
diferente, pois, nada menos que 602
equipamentos (56%) possuem entre

10 e 19 anos; 277 unidades (26%)
tém entre cinco ¢ nove anos, 176
unidades (16%) possuem menos de
quatro anos; 19 unidades (2%)
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possuem 20 anos ou mais de uso. As
termoformadoras de porte imedia-
tamente superior (placas com area
entre 3.001 ¢ 5.000 cm?) possuem
perfil mais renovado, uma vez que 88
(35%) possuem até quatro anos de
idade; 96 (38%) possuem entre cinco
e nove anos; 29 (12%) entre 10 ¢ 19
anos; ¢ 38 (15%) possuem 20 anos
ou mais de idade. A situagdo ¢ similar
para as termoformadoras com porte
maximo (placas com area superior
a 5.000 ¢m?2), onde 87 unidades
(41%) possuem até quatro anos; 48
(23%) entre cinco e nove anos; 29
(14%) entre 10 ¢ 19 anos; ¢ 48 (23%)
possuem 10 anos ou mais.

Em resumo, com excecio da
classe de termoformadoras com
placas apresentando drea entre 3.001
e 5.000 cm?, constatou-se um enve-
lhecimento generalizado do parque
brasileiro desses equipamentos.
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Entre 2010 e 2012 a fracao de
maquinas com menos de nove anos
de idade caiu de 74% para 68% no
caso das termoformadoras com placas
com area inferiora 1.000 cm?; de 72%
para 42% para unidades com placas
com area entre 1.001 e 3.000 cm?, e
de 84% para 64% para unidades com
placas de drea acima de 5.000 cm?.
S6 a classe com placas apresentando
area entre 3.001 e 5.000 cm? apre-
sentou renovacdo, com a fragdo de
maquinas com menos de nove anos
de idade subindo de 57% para 73%
entre 2010 e 2012.

Curiosamente, a exemplo do que
ja havia sido verificado em 2010,
também em 2012 a populacio
residual das termoformadoras de
porte maximo com idade de 20 anos
ou mais foi bem mais significativa
que nos demais casos. De fato, foram
observadas fragbes de 23% e 16%
desses equipamentos, constatadas
respectivamente em 2012 e 2010,
A explicagido parece ser a mesma
proposta na edigdo anterior do
Inventério PI: talvez o maior custo
de reposi¢do desse equipamento
incentive sua manutengao por mais
tempo em comparagdo com as
termoformadoras de menor porte.

Rotomoldadoras

A figura 30 mostra os resultados do
Inventario PI de 2012 sobre o parque
brasileiro de rotomoldadoras. Neste ano
foram registradas 1.219 unidades,
naimero superior ao dobro das 522
unidades anotadas em 2010 ¢ 50%
maior que as 823 registradas em 2008.
Como sempre, a discrepancia pode ter
tido origem nas flutuagoes estatisticas
inerentes a um levantamento de dados
baseado em respostas voluntdrias.

A distribuigao das rotomoldadoras
em fungdo de seu porte apresentou
um resultado muito intrigante,
conforme mostrado na figura 30. Ao
contririo de um nimero decrescente
de mdquinas a medida que seu porte
aumenta, registrou-se em 2012 o

*
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seguinte perfil: até 150 kg de ca-
pacidade, 261 unidades (21% do
total); entre 151 ¢ 500 kg, 387
(32%); entre 501 ¢ 1.000 kg, 472
(39%); e acima de 1.000 kg, 99 (8%).
Como se v€, as maquinas de porte
médio, com capacidade entre 151 ¢
1.000 kg, concentraram 71% do
parque. Esse resultado atipico, que
sugere um mercado mais atraente
para pecas de porte médio a grande,
ainda devera passar por confirmacio
nas proximas edigoes do Inventério
PI. A distribuicdo da edicdo anterior,
feita em 2010, mostrou um perfil
mais intuitivo ¢ confirmado pelos
levantamentos anteriores: a classe de
menor porte, com capacidade de até
150 kg, totalizou 270 unidades
(52%), valor bem superior aos 38%
observados em 2008. A classe de
porte seguinte, 151 a 500 kg, possuia
171 unidades (33%) em 2010,
também superior aos 28% de 2008.
Em compensacio, caiu a participa-
¢ao das rotomoldadoras de maior
porte: as com capacidade entre 501
e 1.000 kg totalizaram 36 unidades
(7%) em 2010, bem menos que os
19% observados em 2008. Da mesma
forma, rotomoldadoras com capa-
cidade superior a 1.000 kg totalizaram
45 unidades (9%) em 2010, valor
menor que os 15% de 2008.
Conforme mostrado na figura 31,
o perfil etario global do parque de
rotomoldadoras em 2012 é o se-
guinte: 447 (37%) tém até quatro
anos de idade; 366 (30%) tém cinco
anove anos; 205 (17%), 10 a 19 anos;
e 201 (16%), 20 anos ou mais. Em
2010 a situacdo era similar: 198
unidades (38%) com até quatro anos
de idade; 162 (31%) com cinco a
nove anos; 117 (22%) com 10 a 19
anos; ¢ 45 (9%) com 20 anos ou
mais. Ou seja, a comparagdo entre
2010 e 2012 mostra que houve
uma pequena transferéncia desde a
classe com idade entre 10 a 19 anos
para a com idade de 20 anos ou mais.
Isso sugere que nio houve grande
alteracao em relacdo a 2008 na faixa P
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Fig. 30 — Distribuicies absoluta e relativa do parque brasileiro de rotomoldadoras. Dados obtidos nos Inventdrios PI de 2004 (base de 568 unidades),
2006 (base de 528 unidades), 2008 (base de 823 unidades), 2010 (base de 522 unidades) e 2012 (base de 1.219 unidades)

de até quatro anos (37% naquele ano),
mas ocorreu diminuicdo na faixa de
maquinas com cinco a nove anos (43%,
idem) e aumento na faixa de 10 a 19
anos (20%, idem). Note-se que em
2008 nao foram registradas rotomol-
dadoras com 20 anos ou mais de idade.

O desdobramento do perfil etario
em faixas de porte, conforme os

dados de 2012, indicou que a
rotomoldadora de porte minimo, com
capacidade de até 150 kg, apresentou
maior proporc¢do (134 unidades ou
51%) na faixa de cinco a nove anos
de uso. Essa situacdo foi similar a
ocorrida em 2010 (117 unidades ou
43%). O mesmo ocorreu em 2012
com o modelo de porte imedia-

tamente superior, 151 a 300 kg de
capacidade (164 unidades ou 42%),
um resultado diferente do observado
em 2010, quando essa classe de
equipamentos concentrou-se nas
faixas etdrias de até quatro anos e
entre 10 e 19 anos (cada uma com
18 equipamentos ou 37%). Em 2012
as unidades com capacidade entre
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quatro anos ¢
com 20 anos
ou mais, cada
uma delas 18 equipamentos (50%). F-
nalmente, os modelos com capacidade
maxima, 1.001 kg ou mais, apre-
sentaram o perfil mais renovado de
2012, com idade entre zero e quatro
anos (59 unidades ou 60%), uma
situacdo que indica envelhecimento
em relagdo a 2010, quando elas se
encontravam totalmente na faixa de
idade minima, ou seja, até quatro anos
de uso. Esses resultados parecem

Fig. 31— Distribuicao das rotomoldadoras por capacidade e tempo de uso.
Dados obtidos no Inventdrio PI de 2012, tomando como base 1.219 unidades

indicar que o parque de rotomolda-
doras apresentou ligeira renovacio ao
longo do dltimo biénio, exceto no caso
dos equipamentos com porte maximo.
A fracdo de equipamentos com idade
de até nove anos apresentou a
seguinte evolugdo entre 2010 e 2012:
até 150 kg, de 70% para 74%; entre
151 ¢ 500 kg, de 64% para 77%; entre
501 e 1.000 kg, 50% para 51%; acima
de 1.000 kg, de 100% para 80%.
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Moldadoras de poliestireno
expandido (EPS)

O namero de unidades de molda-
doras de poliestireno expandido (EPS)
ndo mostrou uma evolugdo estavel ao
longo das apuragdes que vém sendo
feitas bienalmente desde 2002.
Conforme mostrado na figura 33, sua
quantidade nado variou muito entre
2002 ¢ 2006 (458 em 2002, 445 em
2004 e 452 em 2006), apresentou
entdo uma elevagdo significativa em
2008, com 641 unidades (+42%) e
caiu significativamente em 2010,
atingindo um minimo histérico,
com 387 unidades (-40%). Agora, em
2012, ocorreu uma queda ainda mais
acentuada, quando o recorde minimo
foi novamente quebrado, atingindo
134 unidades (-65%). Essa cons-
tatagdo ¢ particularmente intrigante,
dado o aumento médio de 31% no
nimero de maquinas para transfor-
magcdo de plasticos observado este ano.
Essa é uma tendéncia a ser con-
firmada, mas ¢ bastante provavel que
essa forte oscilacdo decorreu de
problemas de amostragem, como a
auséncia de respostas por parte dos
transformadores que utilizam esse tipo
de equipamento.
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Fig. 32 — Distribui¢ao absoluta do parque brasileiro de moldadoras de EPS. Dados obtidos Inventdrios PI de 2004 (base de 445 unidades), 2006 (base
de 452 unidades), 2008 (base de 641 unidades), 2010 (base de 387 unidades) e 2012 (base de 134 unidades)

LIMPEZA COMPLETA DE POLIMEROS
DE TODOS 0S TIPOS
DE FERRAMENTAL

@
BA /1

IO

leneza de:
+ Manifolds

+ Misturadores estaticos

+ Roscas e canhdes de injetoras

+ Ferramental de extrusoras

+ Bombas e pistolas de aplicagdo de cola quente

tecnologia:

)) PROCEDYNE
CORP.

DYI\m

Dynaflow Comércio de Fornos Industriais Ltda.
Rua da Mooca, 174 - Cep: 09692-010
Sao Bernardo do Campo - SP
Fone: 4173-4279 - Fax: 5093-5490
E-mail: dynaflow@dynaflow.com.br
Site: www.dynaflow.com.br

Equipqmenios
para reaclagem

-\-t-.h[_

®Moinhos granuladores’
!Aglutinadores
®Peneiras,
®Facas industriais
®Transporte pneumatico
®Reformas em geral

®Ricotadeira de cobre automatica

(11) 2156-0089 / 2561-1025

facasfrileste@ig.com.br
www.moinhosfrileste.com.br

Fabricacao de Moldes e
Periféricos de Sopro

=®Moldes de Sopro de 1 4 20 cavidades
® Pontas de Sopro

& Anéis de Corte

# Conjunto de Trafila

=& Manutencdo de Moldes de Sopro

EXPERIENCIA QUALIDADE CONFIANGA




*

105 — PLASTICO INDUSTRIAL — OUT. 2012

2012
250
»
& 200
3
@ 150
bl
2 100
[1-]
=4
R H
@400 x 500 mm
0 4 T 1500 x 2000
<5 5~9 19 20 ~
anos anos Shce anos
@400 x 500 mm 10 0 38 0
@ 1500 x 2000 48 0 38 0
Idade

Fig. 33 — Distribui¢do das moldadoras de EPS por capacidade e tempo de uso. Dados obtidos no
Inventdrio PI de 2012, tomando como base um parque de 134 unidades

A participagio dos equipamentos
com menor area (400 x 500 mm) tam-
bém vem apresentando uma evolucio
errdtica ao longo dos anos. Em
2006, os equipamentos com menor
area englobavam 117 unidades (26%
do total) de moldadoras de EPS,
nimero que se elevou para 220 uni-
dades (34%) em 2008, mas caiu para
54 (18%) em 2010. Esse nimero
baixou para 48 em 2012 mas, em fun-
¢do da queda do nimero global de
unidades desse equipamento € cons-
tituiu uma participagao de 36%, si-
milar a verificada em 2008. Mais uma
vez, o relativamente baixo nimero de
unidades desse equipamento € a
explicagdo mais provavel para essas
acentuadas variacOes estatisticas.

O perfil etério do parque de mol-
dadoras de EPS levantado no Inven-
tario PI de 2012 foi bastante atipico,
ja que ndo foram constatadas unidades
com idade entre cinco € nove anos ou
acima de 19 anos. De forma global,
43% apresentaram idade de até quatro
anos, o que indica rejuvenescimento
em relacdo a 2010 (126 unidades,
33%) e 2008 (86 unidades, 13%).

Ao se desdobrar o perfil etdrio das
moldadoras de EPS em funcio de seu
porte pode-se verificar que, em 2012,
10 unidades (21%) das moldadoras
com drea de 400 x 500 mm apre-
sentaram idade de até quatro anos,
bem menos do que o observado para

as rotomoldadora maiores, com placas
de 1.500 x 2.000 mm (48 unidades
ou 43%). Isso representou um
envelhecimento para as moldadoras
menores ji que, em 2010, 18 uni-
dades (33%) apresentaram essa faixa
etdria. Ja para as moldadoras maiores
0COITEU um rejuvenescimento em
relagdo as 108 unidades (32%) que
apresentavam essa idade em 2010.

Situacao atual e perspectiva
de aquisicoes de maquinas

Neste levantamento, 463 transfor-
madores — ou seja, 59% do total —
declararam ter adquirido novos
equipamentos ao longo dos Gltimos
12 meses. O indice ¢é ligeiramente
superior ao que havia sido constatado
em 2010, ocasido em que 54% do
total declarou ter adquirido equi-
pamentos no ano anterior. O re-
sultado é compativel com os 58%
registrados em 2006 € 55% em 2004.
Em 2008 ocorreu um resultado ati-
pico, quando 69% das empresas tinham
adquirido novos equipamentos, mas
isso ¢ facilmente explicado pelo
ambiente de euforia econdmica
reinante naquela época. De toda forma,
esse resultado nédo supera os 73% que
haviam sido observados na primeira
edi¢do do Inventario PI, em 2000. O
atual resultado parece ter as mesmas

causas ja citadas na edicdo 2010 do P
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Fig. 34 — Distribui¢ao do niimero de novos equipamentos
adquiridos pelos transformadores de plésticos pesquisados em
2012. Dados obtidos no levantamento féito por P1, tomando
como base os 463 transformadores brasileiros que informaram

haver adquirido novos equipamentos nesse ano

Inventario PI, ou seja, a forte concor-
réncia chinesa ¢ o real supervalorizado.

Os 463 transformadores ja citados
adquiriram 1.394 maquinas ao longo
dos altimos doze meses, o que resulta
numa média de 3,01 maquinas por
transformador-comprador e 1,78 ma-
quina por transformador quando se
consideram todos os 762 transforma-
dores que enviaram respostas ao ques-
tiondrio de PI. O primeiro resultado
estd acima das 2,63 mdquinas por
transformador-comprador observadas
em 2010. O segundo estd acima do
1,44 anotado em 2010, 0,75 de 2008
e 0,71 de 2006.

Das 1.394 novas maquinas incor-
poradas ao parque brasileiro de trans-
formagdo de resinas plasticas ao longo
dos ultimos doze meses, 675 (48%)
foram fabricadas no Brasil. Essa ten-
déncia de desnacionalizagio nio é ne-
nhuma novidade, como demonstra a
sequéncia a seguir: 57% (2010), 62%
(2008), 69% (2006), 74%

0s 46% de 2006 e 44% de
2004. Por sua vez, a pro-
por¢do de empresas que
adquiriram duas maquinas
foi igual a 25%, indice
menor que os 30% de 2010 e 31%
de 2008, mas proximo dos 27% de
2006. Ja a fragdo de empresas que
adquiriram trés mdquinas novas foi
igual a 13%, exatamente 0 mesmo
indice observado em 2010, 2008,
2004 e 2002; e muito pouco diferen-
te dos 12% de 2006 e 14% de 2000
— ou seja, esse caso apresentou uma
notavel coeréncia historica. O mesmo
ocorreu com a proporcdo de transfor-
madores que adquiriram mais de seis
maquinas novas no ultimo ano. Em
2012 esse indice foi de 4%, valor
muito proximo ou mesmo idéntico
aos observados nos anos anteriores: 5%
em 2010, 6% em 2008, 4% em 2006
e 3% em 2004.

A figura 35 mostra que 50% dos
transformadores brasileiros de resinas
plasticas que adquiriram mdaquinas
novas ao longo dos Gltimos 12 meses
o fizeram com recursos proprios.
Esse resultado é muito similar aos

(2004) e 79% (2002).
Contudo, a queda ocorrida
entre 2010 e 2012, de
9%, é inédita e parece
indicar que essa ten-
déncia estd se tornando
aguda. Ela decorre da

Leasing 79,
0

Fornecedores_—

2012

Recursos

. Proprios
Misto Qutros 58%

1%

‘0

agressiva oferta de equi-
pamentos chineses de
baixo custo e da super-
valorizacdo do Real ocor-
rida nos dltimos anos.

A figura 34 mostra a
distribuicio do nimero

*

Finame
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Fig. 35— Distribuicao relativa do nitmero de transformadores
brasileiros conforme sua op¢ao de recursos para aquisicao de novas
magquinas. Dados obtidos no levantamento efetuado por PI em
2012, tomando como base os 463 transformadores brasileiros que
declararam ter comprado maquinas novas nos éiltimos doze meses



49% de 2010 e 48% de 2008, o que
indica que a recente queda dos juros
bancdrios ainda niao animou as
empresas a tomarem empréstimos
para a renovacdo ou expansio de seu
parque fabril, o que pode ser sinal de
desconfianca em relacdo a sua
participacdo no mercado. De toda
forma, vem-se mantendo uma situa-
¢do menos temerosa do que a que
prevalecia antes de 2008, quando a
propor¢do de empresas que usava
capital proprio em suas aquisi¢des de
equipamentos era bem maior, até em
funcio das altas taxas de juros
reinantes naquela época: 69% em
2006, 60% em 2004, 62% em 2004
e 68% em 2000.

A participacdo do Finame em
2012, 24%, foi significativamente
maior do que os 17% observados
desde 2006. O /easing manteve o
mesmo valor de 7% que jd havia sido
registrado em 2010, ndo muito
diferente dos 5% de 2008 e 6% de
2006. Os transformadores vém
preferindo recorrer ao Finame do que
ao leasing desde 2004. A partir desta
edi¢ao do Inventario PI estd sendo
incluida a opcao do financiamento
oferecido pelo proprio fabricante do
equipamento, que nesta oportuni-

dade representou 11% dos transfor-
madores, indice também superior aos
que procuraram o kasing, mas ainda
inferior aos que recorreram ao Finame.

Do total de 782 transformadores
que enviaram o questionario respon-
dido para elaboragao do Inventario PI
de 2012, 553 (71%) declararam a
intengdo de adquirir mais equipa-
mentos nos proximos doze meses.
Esse valor foi o menor ja registrado
num Inventério PI, e ocorre justa-
mente apés o recorde maximo de 80%
constatado em 2010. Nos demais anos
foram observados os seguintes indices:
75% (2008), 72% (2006), 76%
(2004) e 74% (2002). O resultado ora
obtido nao é muito diferente do
observado historicamente, mas parece
indicar que, no Gltimo biénio, ocorreu
uma acentuada queda de confianca no
futuro por parte dos transformadores
de resinas plasticas.

Conclusoes

Mais uma vez, como € feito desde
o ano 2000, o Inventdrio PI efetua
um balango do setor brasileiro de
transformagdo de resinas plasticas
que permite diagnosticar suas
provdveis tendéncias técnicas,
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industriais e econdmicas. O resumo
executivo a seguir expord as principais
conclusoes obtidas a partir dos dados
coletados em 2012.

Como sempre, o estado de Sio
Paulo continua a concentrar a maior
parte dos transformadores de resina
plastica. A leve tendéncia no sentido
de descentralizacdo observada no
inicio do milénio parece ter-se
estabilizado nos Gltimos anos.

Em 2012 a presenga dos transfor-
madores de pldstico com até cem
empregados atingiu um valor minimo
historico, 76% — que, de toda forma,
ja havia sido verificado em 2000. As
empresas de médio porte tiveram
leve aumento em sua participagio
entre 2010 e 2012, de 18 para 21%,
mas ainda inferior aos 23% observa-
dos em 2000. As empresas de grande
porte apresentaram participagio
recorde, de 3%, contra os 2% de
2010. Por outro lado, fica dificil
apontar tendéncias consistentes, jd
que variacoes aleatérias continuam
ocorrendo a cada biénio.

Em 2010 os maiores setores con-
sumidores brasileiros de resinas apre-
sentaram a seguinte classificagéo:
embalagens, inddstria automotiva,

construcdo civil, utilidades domés- od

Alavanque a producao e os lucros
com um plastico inovador.

Desde objetos domésticos até mobilidrio para ambientes
externos, o WPC permite a fabricacdo de uma infinidade
de produtos.

Versatil na cor e na producao, de baixo custo, pratico

como o plastico e com a beleza da madeira, o WPC ainda
faz bem para o0 mundo: polui menos e aproveita sobras de
materiais.

Nao fique para tras, entre em contato e inove também.

‘ DISSENHA
ECOMPOUND

acesse www.dissenha.com.br

CEP 84600-000 Unido da Vitoria - PR
comercial@dissenha.com.br

* T

Av. Jodo Paulo Reolon, 3558
Telefone +55 42 3522-6900

DISSENHA
COMPOSTOS
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Tab. 1 - Quadro geral com o niimero total e distribuicao por idade dos
equipamentos que constituem o parque brasileiro de transformacao de
resinas plasticas. As células em negrito indicam a classe etaria dominante
para aquele equipamento. Tomou-se como base um total de 69.806
maquinas, niimero resultante da expansao estatistica dos dados obtidos
por Pl em seu levantamento efetuado em 2012.

Conhega a Evolugao Tecnolégica
em Resfriamento
de Processos Plasticos

CHILLER

Unidade de Agua Gelada Tipo de equipamento Quantidade Idade média dos equipamentos (em anos)
total 0ad 529 10a 19 20 ou mais
Tel.: 11 4351-4089 / 4351-3803 Injetoras 46.229 16.637 12.613 11.975 5.004
e-mail: contato@transcalor.com.br (36%) (27%) (26%) (11%)
www.transcalor.com.br Sopradoras 6.944 2.852 1.596 1.993 503
= (41%) (23%) (29%) (7%)
= Extrusoras-balao 5.541 1.574 1.451 1.854 662
- (28%) (26%) (33%) (12%)
Extrusoras para filmes 1.281 338 385 404 154
planos e chapas (26%) (30%) (32%) (12%)
Extrusoras para 4.838 2.009 1.386 1.221 222
tubos e perfis (42%) (29%) (25%) (5%)
Méquinas para 338 79 124 87 48
filmes casting (23%) (37%) (26%) (14%)
Calandras/méquinas para 594 157 204 194 39
extrusion coating (26%) (34%) (33%) (7%)
Termoformadoras 2.688 736 707 1.034 211
(27%) (26%) (38%) (8%)
3 Rotomoldadoras 1.219 447 366 205 201
-Assis.téncla‘:réclnilca (37%) (30%) (7%) (16%)
em produtos Transcalor Moldadoras de EPS 134 58 0 76 0
e Outras Marcas (43%) (0%) (57%) (0%)
Total 69.806 24.887 18.832 19.043 7.044
(36%) (27%) (27%) (10%) @

c//fec

Roscas, Cilindros e Tecnologia

Fabricagéo e Recuperacgdo para
Injetoras, Extrusoras e Sopradoras de:

- Roscas extrusoras e Cilindros
- Colunas, porcas e tirantes
- Servigos de torno e brunimento

Y I
?@“éﬁ &

Tels: (11) 2018-5880 / 5879
www.rosciltec.com.br

ticas, maquinas ¢ equipamentos, ¢
eletroeletronica. Este ranking foi
quase o mesmo observado em 2010
e 2008, sendo que houve troca de
posicdo entre os dois Gltimos lugares.
Os demais setores consumidores
significativos, como moveis, brin-
quedos e agricultura, mantiveram
aproximadamente as mesmas parti-
cipagdes registradas desde 2000.
O setor de embalagens continua com
o primeiro lugar mas manteve seu viés
de queda. Também a participagio do
segundo mercado, a inddstria auto-
motiva, apresentou leve queda. O mes-
mo ocorreu para os setores de cons-
trucdo civil e utilidades domésticas.

O transformador brasileiro de re-
sinas pldsticas continua timido na ho-
ra de exportar, mas a proporg¢ao de ex-
portadores voltou ao patamar his-
torico, tendo aumentado dos 20% de
2010 para 24% em 2012, dentro da
faixa usual que vem sendo registrada
desde 2000, ou seja, entre 23 ¢ 27%.
A alta carga tributdria, deficiéncias
de logistica, elevado custo de energia

*

elétrica e real supervalorizado pare-
cem ser explicagdes mais do que
suficientes para esse resultado
virtualmente imutdvel. A participa-
¢do de empresas que destinam s6 até
10% de sua producio para a exporta-
¢do foi aproximadamente igual a 66%,
um valor muito parecido com os 64%
de 2010 ¢ 65% de 2008. A fragio dos
transformadores que exportam mais de
10% de sua produgéo foi de 34% em
2012, pouco inferior aos 36% de 2010.
A tabela 1 é um quadro sinéptico
do perfil etdrio do parque de equipa-
mentos para transformagéo de resinas
plasticas determinado a partir dos
dados coletados no Inventirio PI
2012, sumarizando os dados j4
revisados ao longo deste trabalho.
Esse sumadrio permite constatar
que 0s equipamentos com menos de
cinco anos de idade representaram
36% do total, valor muito préoximo
dos 37% observados em 2010, que
se mantém como recorde de reno-
vacao. Ou seja, o perfil relati-
vamente rejuvenescido do parque



brasileiro de equipamentos para
transformacdo de resinas prati-
camente se manteve ao longo do
ultimo biénio. Atualmente, 63% dos
equipamentos possuem menos de
dez anos de uso, valor que foi apenas
ligeiramente inferior ao recorde de
65% observado em 2010 e 2006. Por
sua vez, 37% dos equipamentos
possuem dez anos ou mais de uso,
valor intermedidrio entre os 35% de
2010 e os 38% de 2008 ¢ 2006.

Os seguintes equipamentos nao
apresentaram valor maximo para a
classe etdria correspondente a até
quatro anos de uso em 2012:
extrusora-baldo, extrusoras para
filmes planos e chapas, maquinas
para filmes casting, calandras/
maquinas para extrusion coating,
termoformadoras, rotomoldadora e
moldadoras de EPS. Em termos de
envelhecimento, é um resultado
bem pior do que o que havia sido
obtido na tltima edi¢do do
Inventario PI, de 2010, ocasidao em
que apenas as extrusoras-baldo,
extrusoras para filmes planos e cha-
pas, termoformadoras € moldadoras
de EPS nido haviam apresentado
valor maximo para a classe etdria
com até quatro anos de uso.

O equipamento mais envelhe-
cido sa0 as moldadoras de EPS, com
47% de seu parque com dez anos ou
mais de uso. Esse valor foi de
apenas 5% em 2010. A enorme
diferenga, além do pequeno nimero
de equipamentos observado neste
ano, colocam em xeque esse re-
sultado, que devera ser confirmado
nos proximos Inventarios PI. O
segundo equipamento mais en-
velhecido sao as termoformadoras,
com 38% de seu parque com 10 a 19
anos de idade. Esse envelhecimento
parece ter sido consistente ja que,
em 2010, 38% delas tinham entre 5
e 10 anos de idade, € 24% entre 10 e
19 anos. A seguir vém as extrusoras-
balao, com 33% de seu parque com
idade entre 10 ¢ 19 anos. Essa
situacdo é muito similar a verificada

*
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em 2010, quando o valor dessa
proporgao foi muito proximo, igual a
32%. As calandras/mdquinas para
extrusion coating apresentaram
situacdo similar em 2012 — ou seja,
33% de seu parque com idade entre
10 ¢ 19 anos — indice que em 2010
era igual a 24%. As préximas da lista
s40 as extrusoras para filmes planos e
chapas, com 32% de seu parque na
faixa entre 10 e 19 anos de idade —
de toda forma, um indice um pouco
melhor do que o0s 40% observados em
2010. Finalmente, as maquinas para
filmes casting, uma vez que 37% de
Seu parque apresentou entre cinco
e nove anos de idade, indice que foi
igual a 44% em 2010.

Os demais equipamentos — injeto-
ras, sopradoras, extrusoras para tubos
e perfis, e rotomoldadoras — apresen-
taram fragdo significativa de seus
respectivos parques bastante reno-
vada, com até quatro anos de idade.

Como constatado até hoje, ao
longo do periodo de doze anos em
que o Inventdrio PI vem sendo feito
bienalmente, a maioria dos transfor-
madores adquiriu equipamentos
novos ao longo dos altimos doze
meses. A proporg¢io de transfor-
madores que adquiriram mdquinas
novas nos uUltimos doze meses
manteve-se dentro da média histé-
rica. O nimero médio de mdquinas
compradas por transformador foi
recorde, situando-se pela primeira
vez um pouco acima de trés.

A maior parte dos transforma-
dores continua adquirindo novos
equipamentos com recursos pro-
prios, apesar da significativa que-
da dos juros bancdarios ocorrida
recentemente, o que pode de-
monstrar alguma incerteza quanto
a0 futuro do mercado. Além disso,
mais uma vez, constatou-se maior
uso dos recursos do Finame para a
aquisicdo de maquinas em prejuizo
do leasing. Essa opgao também foi me-
nos preferida em relacdo aos finan-
ciamentos oferecidos pelos proprios
fabricantes das maquinas. -
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