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Nomenclatura

Letras Latinas

@ - a(at)

B¢ - temperatura de fim da formacdo da bainita durante o resfriamento da austenita
Bs - temperatura de inicio da formacéao da bainita durante o resfriamento da austenita
Ceq - carbono equivalente

Cv - ensaio de impacto Charpy usando corpo de prova com entalhe em “V”

d - média da amostra

d, - média das diagonais medidas no ensaio de dureza Vickers

d, - didmetro médio do gréo austenitico

h - espessura

Lt - comprimento total da linha teste

M - aumento

Mne, - manganés equivalente

M, - temperatura de inicio da formacdo de martensita durante o resfriamento da auste-
nita

n - numero de medidas

n - numero de medidas requerido

p - precisdo percentual associada ao tamanho de grdo medido

pr - preciséo percentual requerida

P - nimero de intersecc¢des da linha teste com o contorno de grédo
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Py - carga utilizada durante o ensaio de dureza Vickers

S - segundo

T - temperatura

Taab - temperatura de acabamento

Tega - temperatura de austenitizacdo acima da qual ocorre crescimento excessivo de grao
Tor - temperatura de ndo-recristalizacdo

Treag - temperatura de reaguecimento

To7 - temperatura usada no ensaio Charpy onde obtém-se energia absorvida igual a 27 J

Letras Gregas

o - ferrita

At - intervalo de tempo

€ - precipitado de cobre na ferrita
Y - austenita

c - desvio-padrdo da amostra

Abreviacoes

Al. - alongamento

Ary - temperatura de fim de transformacéo ferritica durante o resfriamento da austenita
Ars - temperatura de inicio de transformacdo ferritica durante o resfriamento da austenita
AT - alongamento total

BLAR - baixa liga e alta resisténcia

CP - corpo de prova

def. - deformacéo

DPH - diamond piramidal hardness, ou seja, dureza medida por pirdamide de diamante
DWTT - drop weight tearing test, ou seja, ensaio de rasgamento por queda de peso
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E, env. - envelhecido
FATT - fracture appearance transition temperature, ou seja, temperatura de transi¢do de-

terminada com base na aparéncia da superficie fraturada

HIC - hydrogen induced cracking, ou seja, trincamento induzido por hidrogénio
HSLA - high strength low alloy (ver BLAR)

HV - dureza Vickers

HVs kg - dureza Vickers medida com carga de 5 quilogramas
LC - laminacgdo controlada

LE - limite de escoamento

Longit - longitudinal

LQ - laminado a quente

LR - limite de resisténcia

MA - martensita-austenita

max. - Maximo

min. - minuto

min. - minimo

RA - resfriamento acelerado

Rasg. - rasgamento

RE - raz&o elastica

RH - Ruhrstahl-Heraeus

RI - resisténcia ao impacto

Temperat. - temperatura

TG - tamanho de grao

Transv. - transversal

TRC - transformacéo durante o resfriamento continuo

ULCB - ultra low carbon bainite, ou seja, bainita de ultra-baixo carbono
UOE - processo de conformacdo de tubos de grande didmetro

ZTA - zona termicamente afetada
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Siglas

ASTM - American Society for Testing and Materials

BHP - Broken Hill Proprietary Company LTD (Australia)
COSIPA - Companhia Siderurgica Paulista

IPT - Instituto de Pesquisas Tecnoldgicas do Estado de Sao Paulo

USIMINAS - Usinas Siderargicas de Minas Gerais
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